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PVC پایین بودن هزینه نصب و لوله‌ کشی برای لوله  

  چگونه CPVC صنعتی ساخته شده است: از مهندسی مواد تا تولید نهایی
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موضوع التهاب بازار PVC، چالش‌ها و راهکارها؛ موضوع اصلی جلسه هیئت مدیره انجمن

دغدغه‌هاي توليد كنندگان لوله و اتصالات پی وی سی و تقويت ارتباط پتروشيمي ها با صنايع 

تكميلي پي وي سي

دست اخلال گران گریدهای PVC از بورس کالا قطع شود

صف سوداگران بازار از تولیدکنندگان واقعی جدا شود

میزان خرید گریدهای پی وی سی تولیدکنندگان در شرایط فعلی برای تعیین میزان 

مجاز خرید، مستثنی شود

لیست لوله‌‌‌ و اتصالات مورد تایید انجمن تولیدکنندگان لوله‌‌‌ و اتصالات پی وی سی

بررسی موضوع تعیین گریدهای پی وی سی برای مصارف مختلف در کمیسیون بازرگانی 

انجمن ملی پلیمر

رسالت سنگین انجمن ملی پلیمر، ایجاد چتر حمایتی برای تشکل‌های تخصصی است

داستان فروردین پی وی سی:آرام، خوب، طوفانی

حدود ۲. ۵ میلیون هکتار از اراضی کشاورزی کشوربه سامانه‌ نوین آبیاری مجهز شد

قرارداد کشف پریمیوم چیست؟

رفتارهای متناقض در بازار پی وی سی ایران

هرگونه بهره برداری از کارت بازرگانی دیگری ممنوع است

نرم کننده بدون فتالات مشتق شده از کافور برای  PVC انعطاف پذیر

استفاده از روشی جدیدبرای سهولت تست مواد در دستگاه تنسایل 

اندازه گیری فتالات در نرم کننده‌ها

تکنولوژی تزریق پلاستیک

ارزیابی چرخه حیات لوله‌‌‌‌های  PVC و HDPE برای شبکه‌های توزیع آب آشامیدنی در شهرها

PVC  پایین بودن هزینه نصب و لوله‌‌‌‌کشی برای لوله‌‌‌

PVC استفاده از کاتالیست سبزتر و بهینه تر برای تولید

استفاده از روغن معدنی سفید به عنوان روان کننده ی خارجی PVC سخت

PVC  مزایای – PE  و PVC  نفوذ از لوله‌‌‌های

چگونه CPVC صنعتی ساخته شده است: از مهندسی مواد تا تولید نهایی

مقایسه اکسترودرهای دو مارپیچ موازی و مخروطی جهت تولید لوله‌‌های پی وی سی

PVC بررسی تاثیر خرابی در ویژگی مکانیکی و عملکرد لوله‌

خصوصیات هیدرولیکی لوله‌های PVC - O با استفاده از تست‌های گذرا

چقرمگی پلی وینیل کلراید اصلاح نشده از طریق افزودن نانوذرات کربنات کلسیم
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انجمن تولید کنندگان لوله    و اتصالات پی وی سی
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  استفاده از روشی جدید برای سهولت تست مواد در دستگاه تنسایل

PVC پایین بودن هزینه نصب و لوله  کشی برای لوله  
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سال ٩٩  اگر چه با يكي دو هفته سازگاري با توليدكنندگان محصولات PVC آغاز شد اما 
دوستان قدرت به دست ما را دسته دسته آنچنان بي تاب كرد كه همه دست به دست هم 

كمر بر بي دستي صنايع تكميلي PVC بستند!!

دبیر انجمن:
فرزانه خرمیان

 ظاهرا اين گرد باد كه شش ماهي است صنعت ما را 
با قدرت هرچه تمامتر در مي نوردد سر آرام گرفتن ندارد 
و تنها صنعتگران به ميخ كشيده ي PVC كار ايران‌اند كه 

مي پندارند سياهي شب ما را هم صبحگاهي هست!!
 ،‌PVC غافل از اينكه اين سفره گسترده و پر زرق و برق
ميهمانان ديگري هم غير از توليد كنندگان صنايع تكميلي 
دارد كه از صاحبخانه هم به سفره نزديكترند و بر حسب 
اتفاق‌، نه سر سيري دارند و نه مجال نفس گيري!!! جالب 
شرمندگي  از  آنچنان  ما‌،  پاك  دست  دوستان  اين  اينكه 
فكر  جرات  را  كسي  ديگر  كه  درآمده‌اند  توليد  دست‌هاي 
كردن به سفره هم نمانده است .  فقط در تاريكي مطلق 
اين خوان پر نعمت‌، دل بر كرم صاحبخانه اي بسته ايم كه 

معلوم نيست كدام است!!
ما را آنچنان به نشستن در پايين سفره و چشم دوختن 
بر دست ميهمان نامهربان عادت داده‌اند كه نان خشك اين 
سفره را هم نعمت مي پنداريم و براي از دست ندادنش به 

آب و آتش مي زنيم!!
واي كه اين خوان هزار الوان چه‌ها كه بر سرما نياورده 
ما  رزق  از  كه  ميزباني  و  ميهمان  براي  هم  باز  ما  و  است 

زنده‌اند جان مي دهيم!!
ديگر حتي دوستانمان هم راه دشمن گرفته‌اند و دستان 
باشد قطع  براي ما گسترده  بود  قرار  از سفره‌اي كه  را  ما 
نفس  آخرمان  نفس‌هاي  اميد  به  هم  باز  ما  و  مي كنند 

مي كشيم!!
قرمز  فرش  آن  ي  پيشرفته  كشورهاي  كه  دنيايي  در 
بر سر راه توليدكنندگانش مي گسترانند و تمام كائنات را 
در حمايت از آنان به ياري مي خوانند‌، ما بر سر سفره ي 
خود غريب افتاده ايم و دستي براي دوستي و دستگيري 

نمي يابيم!
واي كه سهم نان فرزندان اين سرزمين را كه مي بايست 
گذر   PVC محصولات  چون  كارخانجاتي  توليد  خطوط  از 
مي كرد‌، كه‌ها مي خورند و برخي دوستانمان هم چگونه آب 
در قدحشان مي ريزند مبادا لقمه اي در گلويشان گير كند!!

PVC و  با عرضه ٨٠٠ هزار تن  به راستي در كشوري 
توان مصرف ٤٠٠ هزار تن آن توسط توليد كننده، رقابت 
و بكش بكش بر سر خريد‌،  بي برنامه و اتفاقي است؟ يا ما 

اتفاقي حاضر به  ديدن حقيقت نيستيم؟!!

»ماييم و كهنه دلقي كاتش درآن توان زد«



سال 15  اردیبهشت 99  شماره 123

7

www.pvc-asso.ir خبــــــر

برای بار دوم در سال جدید شب 20 اردیبهشت 1399، اعضای هیئت مدیره انجمن لوله و 
اتصالات پی وی سی از طریق اسکایپ تشیکل جلسه دادند. 

به گزارش روابط عمومی انجمن لوله و اتصالات پی وی سی،‌این بار نیز مانند جلسه قبل 
و حتی جلسه‌های چند ماه اخیر، موضوع اصلی و دستور کار مهم نشست، مسأله عرضه 
گریدهای پی‌وی‌سی و رقابت‌ایجاد شده برای آن در بورس کالا بود.  موضوعی که دیگر 
بحث آن به خارج از انجمن هم سرایت کرده و کار رسیدگی آن به ستاد تنظیم بازار و 

وزارت صمت کشیده شده است.  
نسخه‌ای  برای حل موضوع‌،  نهادها خود  از‌این  هر یک  که  است  در حالی  این جلسه‌ها 
جداگانه‌ می‌پیچیند که گاه چندان با وضعیت فعلی تولید در‌ایران امروز سازگار و همخوان 
نیست.  بدیهی و البته سخنی تکراری است که یافتن راهکار برای هر صنف و صنعتی، 

بدون حضور نمایندگان آن صنعت، ناقص و صدالبته غیراجرایی خواهد بود.  

  اما در جلسه انجمن چه گذشت؟
به  زیر  جلسه  دستور  اساس  بر  مدیره  هیئت  چند  هر 
بررسی موارد پرداختند، اما همان گونه که ذکر شد بخش 
اصلی زمان جلسه به موضوع حل مشکل گریدهای پی‌وی‌سی 

اختصاص داشت:
   بررسي وضعيت PVC و رقابت در بورس و پيشنهاد 

راهكار مواجهه با آن
   بررسي وضعيت بازار محصول و استراتژي صنعت

   بررسي گزارش كميته علمي انجمن در مورد حذف 
كاربرد BD  از اتصالات فاضلاب ساختماني

هیئت مدیره دوره نهم در پنجمین نشست خود بار دیگر 
حل  برای  تصمیم‌ساز  و  تصمیم‌گیر  نهادهای  با  مذاکره  بر 

موضوع التهاب بازار PVC، چالش‌ها و راهکارها؛ 
موضوع اصلی جلسه هیئت مدیره انجمن
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مشکلات به وجود آمده در زمینه عرضه و تقاضای گریدهای 
PVC تایکد کرد. 

اختیار  در  بازار  التهابات  مدیره،  هیئت  اعضای  گفته  به 
رفت  برون  برای  مهم  موارد  از  کیی  نیست.   تولیدکننده 
و  تعبیه صندوق‌های  فاکتور،  موضوع  فعلی، حل  از مشکل 

مشکل واحدهای زیرپله‌ای است. 
به باور هیئت مدیره هر میزان امور بخش خصوصی در 
اختیار خود‌این حوزه قرار گیرد، به یافتن راهکارهای عملی 
و اصولی کمک میک ند.  در‌این نشست اظهار شد: بازارساز 
همواره تلاش میک‌ند تا محصول را به گران‌ترین قیمت به 
فروش برساند؛ اما اکنون‌این شائبه وجود دارد که چرا از میان 
همه پلیمرها تنها بر روی پی‌وی‌سی تمرکز شده است.  به 
و  لوله  صنعت  بخش‌ها،  آسیب‌پذیرترین  از  کیی  قطع  طور 
تولیدکنندگان بسیاری در سال  اتصالات پی‌وی‌سی است.  
گذشته تنها بر روی کاغذ سودده بودند و در عمل زیان‌ده 

بودند. 
همچنین هیئت مدیره در بخش دیگری از سخنان خود 
تایکد کرد که رسالت انجمن نباید ورود به جزئیات باشد و 
اصل بر مسائل راهبردی است.  همچنین شرایط فعلی‌ایجاب 
میک‌ند تا جلسه‌ای به صورت حضوری  یا مجازی با انجمن 

ملی صنایع پلیمر‌ایران برگزار شود. 
طرح‌هایی  کامل  کردن  اجرایی  مدیره  هیئت  اعتقاد  به 
مانند افق در شرایط فعلی چندان میسر نیست و با اجرای 
ناقص چنین طرح‌هایی بیم آن می‌رود که صدماتی از جنس 

صنعت به خود صنعت وارد شود. 
در‌این نشست با اشاره به برگزاری کی جلسه با مدیران 
اسفندماه سال گذشته  که  در‌این جلسه  اظهار شد،  دولتی 
برگزار شد روی‌این نکته تایکد شد که سیستمیک ه دچار 40 
درصد رقابت قیمتی شود، کی سیستم ناکارآمد است.  همگان 
به یاد  دارند که در نیمه دوم سال ‌98، صنف تولیدکنندگان 
لوله و اتصالات پی‌وی‌سی دو هفته کامل از خرید مواد اولیه 
امتناع کرد، تا شاید تلنگری باشد به متولیان و بازیگران‌این 
ادامه‌این رقابت جز حذف کی صنعت قدیمی و  میدان، که 

ملی، برآیندی در بر نخواهد داشت.  
در‌این نشست بار دیگر بر مشکل عدم پذیرش فاکتور از 
پرداخت  با  حتی  آنها  که  گونه‌ای  به  شد  اشاره  بازار  سوی 
تولید  افزوده توسط خود  ارزش  مالیات و عوارض  9 درصد 

کننده، باز هم حاضر نیستند فاکتور دریافت کنند.  
هیئت مدیره انجمن لوله و اتصالات پی وی‌سی بار دیگر 
به مرور نامه‌های متعدد و مکرر‌این نهاد صنفی در طول چند 
صنعت،  وزیر  تا  ذیربط  ارشد  و  میانی  مدیران  به  اخیر  ماه 

پرداخت.  
همچنین در‌این نشست به برگزاری جلسه دیگری توسط 

ستاد تنظیم بازار اشاره شد که در آن رئیس هیئت مدیره 
انجمن علل شکل‌گیری رقابت 35 درصدی از آبان 1398 تا 
به امروز را برای حاضران تشریح کرد.  به باور هیئت مدیره 
باز  رگولاتوری  سیستم  نقص  به  مشکل  مهمی از‌این  بخش 
می‌گردد.  در جلسه یاد شده راهکارهایی مانند راستی آزمایی 
واحدها و همچنین انعقاد قرارداد پریمیوم مشروط به دخالت 
انجمن  سوی  از  قیمت‌گذاری،  و  محتوا  تنظیم  در  انجمن 

پیشنهاد شد. 
کیی از نکات دیگر نشست‌این بود که از 2600 واحد ثبت 
شده در بهین یاب تنها 1100 واحد در طرح افق ثبت نام  
کرده‌اند آن هم بدون ثبت فاکتور، که‌این آمار از نگاه مدیران 
طرح  با‌این  خصوصی  بخش  ضمنی  مخالفت  نوعی  دولتی، 

است. 
بحث عدم شفافیت بار دیگر در حالی داغ شده است که 
به گفته هیئت مدیره انجمن، دولت با وجود‌این که 4 سال 
است نصب صندوقهای فروشگاهی را تصویب کرده اما هنوز 
نتوانسته‌این مصوبه را اجرایی کند.  همچنین طرح‌هایی مانند 
بهین یاب که تا پیش از‌این پیاده‌سازی شدند نتیجه‌ای جز 
تنگ کردن عرصه بر صنعتگر نداشته است.  در حال حاضر 
نیز ضمانتی برای اجرای موفق طرح افق وجود ندارد.  هیئت 
مدیره انجمن ضمن استقبال از‌ایجاد شفافیت، تایکد داشتند 
که برای تحقق‌این موضوع باید صنوف دیگر هم به طرح اضافه 
شوند. انجمن لوله و اتصالات پی‌وی‌سی، پیشتر و در ماه‌های 
پایانی سال گذشته نامه‌ای با ارائه راهکار و امضای 9 تشکل 
صنفی را به مسدولان امر ارائه داد که کیی از راهکارهای آن 
عرضه اختصاصی 300 هزار تن پی‌وی‌سی در سال برای‌این 
صنف بود که در نامه‌های بعدی انجمن خطاب به ستاد تنظیم 
بازار و وزیر صنعت هم بر‌این موضوع تایکد ویژه‌ای شده بود. 
مطرح  مباحث  مهمترین  کلی  جمعبندی  یک  در 

شده در نشست شب گذشته به شرح زیر بود:
1  در بررسي وضعيت پودر PVC و رقابتهاي بورسي 

اين كالا‌، همه اعضا تاكيد بر شفاف سازي فراگير و موافقت 
با اجراي كامل طرح داشتند.  همچنين مسوليت جمع آوري 
محصولات غيراستاندارد و زيرپله اي در بازار كه همواره مانع 
اصلي رسمي شدن بازار ساختمان هستند بر عهده ي اداره 
استاندارد است و بايد توسط اين سازمان با جدیت مديريت 

شود. 
نياز  مورد  گريدهاي  عرضه  ضرورت  بر  همچنين   2

صنايع توسط پتروشيمي ها و جلوگيري از ايجاد التهاب در 
بازار تاكيد شد. 

كميته  دقيق  بررسي‌هاي  و  مطالعات  به  توجه  با   3

علمي انجمن‌، دليلي بر حذف كاربرد BD از استاندارد ٩١١٩ 
وجود ندارد . 

بحث عدم شفافیت 
بار دیگر در حالی داغ 
شده است که به گفته 
هیئت مدیره انجمن، 
دولت با وجود‌این که 
4 سال است نصب 
صندوقهای فروشگاهی 
را تصویب کرده اما 
هنوز نتوانسته‌این 
مصوبه را اجرایی کند
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پی  اتصالات  و  لوله  عمومی‌انجمن  روابط  گزارش  به 
ماه   8 حدود   PVC بازار  وقفه  بدون  التهاب  از  سی،  وی 
سپری می‌شود. نشست‌های فراوانی برگزار شده و نامه‌های 
بیشتری هم نوشته شده است. فعالان این صنعت به خوبی 
شده  انجام  فعالیت‌های  ناظر  و  بازار  شاهد  مدت  این  در 
برای برقراری آرامش در بازار از سوی نهادها و تشکل‌ها از 

جمله انجمن لوله و اتصالات پی وی سی بوده اند.
اکنون در ادامه همان تلاش‌ها، جلسه ای با حضور مدیر 
عامل و مدیر بازرگانی پتروشیمی‌اروند برگزار شد که در 
این نشست ، اعضای هیئت مدیره انجمن لوله و اتصالات 
را مطرح کردند، وعده‌هایی هم  نظرات خود  نقطه   ،PVC

داده و قرار بر این شد تا کارهایی انجام شود. مشروح این 
جلسه را در ادامه می‌خوانید.

  خرمیان: وظایف انجمن؛ از رصد بازار 
محصولات تا پایش بورس کالا

با موضوع یکفیت گریدهای  ابتدای این جلسه که  در 
نیاز  تامین  در  بیشتر  تعامل  ایجاد  و  اروند  سی  وی  پی 

مواد اولیه صنایع تکمیلی برگزار شد، فرزانه خرمیان دبیر 
همچنین  و  انجمن  تشیکل  تاریخچه  تشریح  به  انجمن 

شکل‌گیری شرکت تعاونی پی وی سی ایرانیان پرداخت.
فرهنگ  به  اشاره  با  انجمن  رسالت  خصوص  در  وی 
استاندارد،  و  یکفیت  با  و مصرف محصولات  تولید  سازی 
گفت: موضوع فرهنگ سازی مصرف و انتخاب محصول با 
یکفیت و متناسب با نیاز مصرف کنندگان از جمله وظایف 
نهادهای  با  هماهنگی  مسائل  این  کنار  در  است.  انجمن 

بالاسری از دیگر فعالیت‌های این تشکل خصوصی است.
تا  است  شده  تلاش  همواره  کرد:  تصریح  خرمیان 
مشکلات در زمینه مواد اولیه مورد نیاز تولیدکنندگان لوله 
و اتصالات پی وی سی چه در بخش تامین و چه در بحث 

یکفیت، به پتروشیمی‌ها انتقال داده شود.
این  بیان  با  پی وی سی  اتصالات  و  لوله  انجمن  دبیر 
بازار  در  محصولات  یکفیت  بر  همواره  تشکل  این  که 
نظارت داشته و موارد یکفی را به تولیدکنندگان یادآوری 
میک‌ند، گفت: گاهی کفیت نامناسب محصولات به دلیل 
یکفیت نامناسب مواد اولیه است لذا رفع این موارد توسط 

موضوع نشست انجمن پی وی سی و پتروشیمی اروند
دغدغه‌هاي توليد كنندگان لوله و اتصالات  پی 
وی سی و تقويت ارتباط پتروشيمي ها با صنايع 

تكميلي پي وي سي
در ادامه تلاش ها برای رفع مشكلات تحميلي به صنايع PVC و دسترسی پایدار تولیدکنندگان به 
مواد اولیه، جلسه ای با حضور مدیر عامل و مدیر بازرگانی پتروشیمی اروند برگزار شد که در این 
نشست، اعضای هیئت مدیره انجمن لوله و اتصالات PVC، نقطه نظرات خود را مطرح کردند، وعده 
هایی هم داده و قرار بر این شد تا کارهایی انجام شود. مشروح این جلسه را در ادامه می خوانید.

همواره تلاش شده 
است تا مشکلات در 

زمینه مواد اولیه مورد 
نیاز تولیدکنندگان لوله 
و اتصالات پی وی سی 

چه در بخش تامین و 
چه در بحث کیفیت، به 

پتروشیمی‌ها انتقال 
داده شود
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نهایی  کننده  مصرف  تا  بوده  امری ضروری  پتروشیمی‌ها 
نوین  سامانه‌های  مانند  کشور  زیرساخت‌های  همچنین  و 
می‌برند،  بهره  محصولات  این  از  که  آب  انتقال  و  آبیاری 

آسیب نبینند.

PVC، از همان  تامین    خرازی: مشکل 
روزهای اول

محمدحسن خرازی رئیس هیئت مدیره تعاونی پی وی 
سی ایرانیان در این جلسه با اشاره به تاریخچه تامین مواد 
پی وی سی در کشور، گفت: از همان روز نخست، شرایط 
تامین مواد اولیه برای این صنف دشوار بوده است در ابتدا 
بخشی از PVC-S65را از خارج وارد میک‌ردیم، با راه اندازی 
بودیم که  ما خرسند  پتروشیمی‌بندرامام در داخل کشور 
مشکل واردات حل می‌شود، پس از آن پتروشیمی‌غدیر هم 

راه اندازی شد، که باز هم تفاوت چندانی نکرد.
و  امام  بندر  پتروشیمی‌های  ورود  با  وی  گفته  به 
غدیر و اروند به مدار تولید و ظرفیت بالای تولید این 4 
می‌رفت دستیابی  انتظار   PVC تولید  در  پتروشیمیک‌شور 
تر  راحت  بسیار  پلیمری  رزین  این  به  تکمیلی  صنایع 
شود اما همچنان مشکلات زیادی در این مسیر عرضه و 
تقاضا وجود دارد .کیی از این مشکلات بسیار مهم مشکل 

گریدهای پی وی سی است .
اینکه پتروشیمی‌ها هم در  بر  با علم  خرازی گفت: ما 
اما بر ایجاد  با مشکلاتی درگیر هستند  مسیر تولید خود 
 ، پتروشیمی‌ها  تعامل و همکاری،شامل  زنجیره مهم  کی 
تولید کنندگان صنایع تکمیلی و مصرف کنندگان کاملا 
از  بسیاری  مقطع  این  در  دیگر  طرف  از   . هستیم  آماده 
تولیدکنندگان با وجود توقف تولیدات خود به دلیل شرایط 
بیمه  پرسنل،  دستمزد  همچنان  کرونا،  ویروس  از  ناشی 
این  باید تلاش شود  پرداخت میک‌نند.  را  مالیات خود  و 
فعالیت خود  و  نگاه داشته شوند  تولیدی سرپا  واحدهای 

را از سر گیرند.
تایکد  با پتروشیمی‌اروند  بر همکاری  بار دیگر  خرازی 
اولیه،  مواد  تامین  بخش  در  همکاری  این  گفت:  و  کرد 
برا آن یکفیت محصول  ارائه راهکار است و علاه  نیازمند 

نیز دارای اهمیت است. 
رییس هیات مدیره شرکت تعاونی PVC ایرانیان و خزانه 
از میزان خرید  ارائه آماری  با  ادامه  PVC  در  انجمن  دار 
شرکت تعاونی پی وی سی ایرانیان از پتروشیمی‌اروند اشاره 
کرد و گفت: این تعاونی در سال 1397 بیش از 25 هزار 
تن و در سال 98 بیش از 30 هزار تن از پتروشیمی‌اروند، 

پی وی سی خریداری کرده است.
خرازی با بیان این که وضعیت فروش پتروشیمی‌اروند 
کف  پتروشیمی‌اروند،  گفت:  است،  بهتر  تعاونی  برای 
عرضه‌ها را به خوبی رعایت میک‌ند اما دو انتقادی که به 
این نهاد وارد است اول به موضوع یکفیت بر می‌گردد و دوم 

به پاسخگویی این شرکت که به کندی صورت می‌گیرد.

پیشنهاد  اختصاصی؛  سهمیه  متوسلیان:    
انجمن برای تامین پایدار مواد اولیه صنایع 

تکمیلی
لوله  انجمن  مدیره  هیئت  رئیس  متوسلیان  عباسعلی 
و اتصالات پی وی سی در این نشست به مشکلات عمیق 
در  گفت:  و  کرد  اشاره  کننده  مصرف  و  تولیدکننده  بین 
حال حاضر ظرفیت 4 پتروشیمی، تولید 800 هزار تن پی 
وی سی است و حداکثر میزان مصرف صنایع تکمیلی در 

سال 1397، حدود 410 هزار تن بوده است.
در  سی  وی  پی  قیمت  کنونی  رقابت  داد:  ادامه  وی 
بورس کالا نه تنها به سود پتروشیمی‌ها نبوده بلکه ویرانگر 
هم هست. با این روال صنعت پی وی سی هم غیر رقابتی 
می‌شود و این کی فرایند باخت- باخت است که در نهایت 
دست  از  با  و  می‌شوند  سی  وی  پی  جایگزین  رقبا  سایر 

خرازی گفت: ما با علم 
بر اینکه پتروشیمی‌ها 
هم در مسیر تولید 
خود با مشکلاتی درگیر 
هستند اما بر ایجاد 
یک زنجیره مهم تعامل 
و همکاری،شامل 
پتروشیمی‌ها‌، تولید 
کنندگان صنایع 
تکمیلی و مصرف 
کنندگان کاملا آماده 
هستیم

متوسلیان گفت: انجمن 
در نامه‌های خود بر 
سهمیه اختصاصی 
برای صنایعی که پی 
وی سی مصرف دارند 
تاکید کرده است و در 
صورت عملی شدن 
این مسئله، انجمن 
متعهد به خرید سهمیه 
خود در 12 ماه سال 
می‌شود
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رفتن بازار ، پتروشیمی‌های تولید کننده PVC هم متضرر 
می‌شوند.

سهمیه  بر  خود  نامه‌های  در  انجمن  گفت:  متوسلیان 
دارند  مصرف  سی  وی  پی  که  صنایعی  برای  اختصاصی 
مسئله،  این  شدن  عملی  صورت  در  و  است  کرده  تایکد 
سال  ماه   12 در  خود  سهمیه  خرید  به  متعهد  انجمن 

می‌شود.
ادامه داد: بر اساس بررسی‌های صورت گرفته در  وی 
واین خود  نمی‌شود  رعایت  شفافیت  بازار  در  حاضر  حال 

بزرگترین آسیب برای همه تولیدکنندگان واقعی است.
وی  پی  اتصالات  و  لوله  انجمن  مدیره  هیئت  رئیس 
سی در بخش دیگری از سخنان خود به موضوع یکفیت 
پی  یکفیت  گفت:  و  کرد  اشاره  سی  وی  پی  گریدهای 
مصرف  برای  بسیاری  این  و  شده  مشکل  دچار  سی  وی 
و  لوله  مصرف  اینکه  علیرغم  دارد.  اهمیت  کنندگان 
اتصالات PVC در دنیا از اقبال بسیار خوبی برخوردار است 
اما در ایران این صنف با تلاش بسیار توانسته است مثلا در 
بخش کشاورزی جایگاه پی وی سی را تثبیت کند و اگر 
یکفیت موارد اولیه مناسب نباشد تمام نتایج این تلاشها 

از بین می‌رود . 
وی ادامه داد: در نهایت ایجاد ارتباط مستقیم و رو در 
آنچه در تمام  مانند  پتروشیمی‌ها  روی صنایع تکمیلی و 
است،   سابقه  به  مسبوق  هم  ایران  در  و  دارد  وجود  دنیا 
ضرورت دارد و تجارب گذشته همه تولید کنندگان 40-
50 ساله این کشور هم کاملا تایید کننده این قضیه است 
که صنایع پایین دستی و پتروشیمی‌ها در گذشته ، شرکی 
تجاری واقعی کیدیگر بودند و در مقاطع مختلف به شدت 
وجود  با  آنها  و مشکلات  میک‌ردند  پشتیبانی  را  همدیگر 
کمتر بودن ظرفیت تولید PVC کشور ، باز کمتر از امروز 

بود.

  غیاثی: پی وی سی را هم  سرند میک‌نیم، 
نخاله رد می‌شود!

اتصالات پی وی سی  لوله و  انجمن  مجیدغیاثی عضو 
که در این نشست حاضر بود، اظهار کرد بنده نه به عنوان 
کننده  مصرف  کی  عنوان  به  بلکه  تشکلی  نماینده  کی 
یکفیت  نیز  موضوع  مهمترین  و  میک‌نم  نظر  نظر  اظهار 

گریدهای پی وی سی پتروشیمی‌اروند است.
وی  پی  یکفیت  به  توجه  با  تولیدکننده  این  گفته  به 
سی‌های داخلی ، تولید سایزهای بزرگ لوله‌های PVC با 
مواد  از  استفاده  امکان  و  است  مواجه  بسیاری  مشکلات 
داخلی در لوله‌های سایز بزرگ و فشار قوی با محدودیت 
همراه است . وی عنوان کرد: ما برای تولید این محصولات 

از مواد اولیه وارداتی هم استفاده میک‌نیم.
مدیرعامل شرکت وینوپلاستکی نمونه‌هایی از پی وی 
سی شرکت اروند که در آن دانه‌های سیاه مشاهده می‌شد 

را به حاضران ارائه داد.
وی در این مورد توضیح داد: ما برای استفاده از این مواد 
ناگزیر به سرند کردن آن هستیم که این برای تولیدکننده 
از  نخاله‌ها،  بودن  ریز  دلیل  به  البته  و  است  بردار  هزینه 
سرند هم رد می‌شوند. این دانه‌ها در لوله‌های تحت فشار 
ایجاد تریکدگی میک‌ند و بنابراین امکان استفاده از آن در 
این محصولات حتی در بازیافت و مواد آسیابی هم وجود 

ندارد.
هم  پتروشیمی‌ها  سایر  محصولات  غیاثی  گفته  به 
مشکل دارند و تنها یکفیت محصولات پتروشیمی‌بندرامام 

تا حدی قابل قبول است.

بازار   ،PVC محصولات  زاده:  نشان    
غیر  سازمان‌های  قدرت  منشاء  و  آزاد 

رسمی
این  در  پتروشیمی‌اروند  مدیرعامل  زاده  نشان  حسن 

تولیدکننده با توجه به 
کیفیت پی وی سی‌های 
داخلی‌، تولید سایزهای 

 PVC بزرگ لوله‌های
با مشکلات بسیاری 

مواجه است و امکان 
استفاده از مواد داخلی 

در لوله‌های سایز 
بزرگ و فشار قوی با 

محدودیت همراه است

 تا هنگامی‌که بازیگران 
همه دور یک میز جمع 

نشوند، امکان دست 
یابی به یک نتیجه 

بلندمدت وجود ندارد.  
هنگامی‌می‌توان به 

راحل دست یافت که 
باور کنیم لازم و ملزوم 

همدیگر هستیم
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شفاف،  صورت  به  موارد  بیان  از  قدردانی  ضمن  جلسه 
گفت: ما درخواست کی کار پایدار را داریم. بنده با صنایع 
تکمیلی و مشکلات آن آشنا هستم و همان طور که اشاره 
شد کی شکاف عمیق در ارتباط مستقیم بین پتروشیمی‌ها 

و صنایع تکمیلی وجود دارد.
وی ادامه داد: تا هنگامیک‌ه بازیگران همه دور کی میز 
بلندمدت  نتیجه  کی  به  یابی  دست  امکان  نشوند،  جمع 
که  یافت  دست  راحل  به  هنگامی‌می‌توان  ندارد.  وجود 
باور کنیم لازم و ملزوم همدیگر هستیم؛ البته باید وزارت 

صمت از صنایع تکمیلی حمایت جدی انجام دهد.
این شرکت  زاده درباره عرضه‌های پی وی سی  نشان 
در  هم  را  خود   OFF مواد  حتی  پتروشیمی‌اروند  گفت: 
که  دارد  وجود  پرسش  این  اما  میک‌ند؛  عرضه  بورس 
مواد اولیه چگونه سر از بازار آزاد در می‌آورد؟ این قدرت 

سازمان‌های غیر رسمی‌در کجا است؟ 
را  مشکلات  این  جلوی  می‌توان  زمانی  وی  گفته  به 

گرفت که بازیگران این بخش با هم متحد شوند.
نشان زاده درباره رقابت‌های شکل گرفته در بورس کالا 
برای پی وی سی، گفت: از نظر بنده اصلا چنین رقابتی 
ظرفیت  و  تعداد  در  افزایشی  هیچ  وقتی  نیست؛  درست 
تولید صنایع پایین دستی رخ نداده است پس چه اتفاقی 
پاسخی  تنها  است؟  رقابت شده  این  گیری  موجب شکل 
که به این پرسش می‌توان داد این است که ترس از بالا 
رفتن قیمت‌ها در آینده وجود، موجب ایجاد این رقابت‌ها 

شده است. 
به  تمایلی  پتروشیمی‌اروند  شرکت  کرد:  اظهار  وی 
رقابت غیرمنطقی در بازار ندارد، این روند قیمتی به‌ویژه در 
سه ماه پایانی سال گذشته غیر منطقی بود، به این دلیل 

در بیشتر موارد کف‌ها عرضه‌ها رعایت می‌شد. البته ه در ۶ 
ماه نخست سال پیش با آنکه عرضه مناسبی انجام شد، اما 
از سوی صنایع پایین‌دستی خرید چندانی صورت نگرفت، 
در حالی که در سه ماه پایانی سال هجومی‌غیرمنطقی در 
بازار اتفاق افتاد، افزود: این شرکت حتی موافق رقابت‌های 
حاصل از آن نبوده و نیست. پتروشیمی‌اروند حاضر است 
در این زمینه هر اقدامی‌برای حمایت از پایین‌دست انجام 

دهد تا بازار از این رقابت کاذب خلاص شود.
وی بار دیگر بر تعهد پتروشیمی‌اروند برای کف عرضه 
توسعه  دفتر  که  است  حالی  در  این  گفت:  و  کرد  تایکد 
صنایع پایین‌دستی اقدام به قیمت پایه محصولات میک‌ند 
و بورس نیز پس از معاملات شرکت را در جریان مشتری 
درست  بازارسازی  موضوع  طرح  بنابراین  می‌دهد.  قرار 

نیست.
از  کیی  را  پریمیوم  قراردادهای  انعقاد  زاده،  نشان 

راهکارهای موجود برای حل مشکلات کنونی دانست.
تعهدهای  همه  به  تقریباً  پتروشیمی‌اروند  او  گفته  به 
در  که  اساسی  باوجود مشکلات  و  است  کرده  خود عمل 
مواجه  با کمبود  بازار  است  نداده  اجازه  دارد  تولید وجود 
با رقابت در  این در حالی است که ما همچنان  اما  شود، 
این بخش روبرو هستیم. برای ما بازار داخلی اولویت دارد 
و اصلا خارج از بورس یا کی سنت در خارج از سامانه نیما 

عرضه نشده است.
این  نقش  گونه  هر  رد  با  پتروشیمی‌اروند  مدیرعامل 
شرکت در ایجاد رقابت، گفت: پتروشیمی‌اروند همه مواد 
اولیه خود را در بورس کالا عرضه میک‌ند، اما باز برای آن 
این نکته ضروری است  رقابت غیرعادی وجود دارد. ذکر 
که برای ما سود ناشی از رقابت کمترین اهمیتی ندارد بلکه 

 به‌رغم همه 
هزینه‌هایی که در 
پتروشیمی اروند 
برای توسعه بازارهای 
صادراتی انجام شده 
است، ‌این شرکت 
حاضر است برای 
تنظیم بازار داخل از 
صادرات خود بگذرد
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خود چرخه ارزش است که اهمیت دارد. 
مدیرعامل پتروشیمی‌اروند با بیان اینکه با همه فشاری 
برای  داخلی  تولیدکننده  دارد،  وجود  ارز  تأمین  برای  که 
این شرکت اهمیت بالایی دارد، اظهار کرد: به این منظور 
با  و  شود  عمل  مشتری‌ها  میل  مطابق  است  شده‌  تلاش 
یا  ال‌سی  مبنای  بر  فروش  از  اعم  سیگنالی  هر  دریافت 
... این پیشنهادها مورد توجه ویژه قرار گرفته  اعتباری و 
و حتی در بخش‌هایی هزینه‌هایی نیز پرداخت شده است.

این مقام مسئول در بخش دیگری از سخنان خود  با 
اشاره به اینکه باید جلسه‌ها با حضور همه بازیگران اعم از 
برگزار   ... و  وزارتخانه  بورس،  مصرفک‌ننده،  تولیدکننده، 
دیده  جمعی  به‌صورت  باید  مشکلات  کرد:  تصریح  شود، 
شود تا اگر موضوعی خارج از وظیفه تولیدکننده باشد از 
این طریق به نتیجه برسیم، در غیر این صورت نمی‌توان 

اهداف را پیش برد.
تلاش  تمام  پتروشیمی‌اروند  اینکه  به  اشاره  با  وی 
خود را برای تأمین نیاز بازار انجام داده و حتی با برخی 
پتروشیمی‌های دیگر نیز وارد مذاکره شده است تا تولید 
گفت:  شوند،  برطرف  مشکلات  و  برسد  منطقی  مرز  به 
است  بعید  بهینی‌اب حل شود،  اگر مشکلات در سیستم 
اکنون  اصلی  باشد. مشکل  داشته  وجود  بازار  در  مشکلی 
مصرف  یا  بالادست  تولید  نه  است،  بهینی‌اب  فرایند 
پایین‌دست، زیرا این شرکت هر تصمیم و درخواستی در 
حوزه نحوه فروش محصول به صورت اعتباری یا بلندمدت 
یا سلف و... از سوی مشتری صورت گیرد حاضر به انجام 
آن است، مضاف بر آنکه برنامه‌ریزی شده تولید شرکت در 

سال جاری مقداری افزایش یابد.
نشان‌زاده همچنین به وجود برخی مشکلات در صنایع 
بالادست اشاره کرد و گفت: در نیمه دوم سال مشکلات 
و  میی‌ابد  افزایش  اقتصادی  بخش‌های  توسعه  به  مربوط 
صنایع  و  نیست  پایین‌دستی  صنایع  به  مربوط  فقط  این 

بالادستی نیز از این شرایط متأثر می‌شوند.
مدیرعامل پتروشیمی‌اروند با اشاره به اینکه این شرکت 
و  می‌بیند  مشتری‌ها  فعالیت  و  وجود  در  را  خود  حیات 
برای  مشکلی  که  می‌دهد  انجام  به‌گونه‌ای  را  صادرات 
تولیدکننده داخلی به وجود نیاید، اظهار کرد: این شرکت 
است  کرده  تولید  پی‌وی‌سی  تن  هزار  گذشته ۲۹۰  سال 
که از این رقم ۸۰ هزار تن صادر و ۲۰۰ هزار تن در بازار 
مانده  باقی  انبار  در  هنوز  مقداری  و  شد  فروخته  داخل 
است، بنابراین این شرکت به هیچ‌وجه دنبال کنترل بازار 

و قیمت‌سازی نیست.
مدیرعامل پتروشیمی‌اروند درباره یکفیت پی وی سی 
دقیق  طور  به  موضوع  این  گفت:  شرکت،  این  تولیدی 

بررسی خواهد شد اما آنچه که مسلم است این است که 
وجود این نخاله‌ها در فرایند پلیمرازسیون رخ نداده است.

کارشناسان  تمام  بازدید  امکان  از  همچنین  وی 
واحدهای تولیدی از پتروشیمی‌اروند خبر داد. 

نشان زاده در بخش دیگری از سخنان خود گفت: ما 
به مشتری مداری باور داریم و در مدت اخیر با توجه به 
شرایط به وجود آمده برای گرفتن مشورت با تشکل‌ها از 

جمله انجمن چرم سازان جلسه برگزار کردیم. 
برای  ما محدودیتی  این که  بیان  با  مقام مسئول  این 
تامین نیاز تولیدکنندگان نداریم، گفت: از سوی دیگر هم 
تعهد داریم تا بخشی از ارز داخل را تامین کرده و آن را در 

سامانه نیما عرضه کنیم.
نشان زاده برای انعقاد قرارداد با انجمن لوله و اتصالات 
اعلام  این صنف  نیاز  تامین مواد مورد  برای  پی وی سی 
آمادگی کرد و گفت: با چنین فرایندی امکان تامین پایدار 

مواد اولیه برای تولیدکنندگان میسر می‌شود. 

بازار  به  دارد  آمادگی  اروند  کریمی:    
داخلی باز گردد؛ اگر...

بازرگانی  مدیر  و  مدیرعامل  کریمی‌معاون 
به  ما  نگاه  اظهار کرد:  این جلسه  پتروشیمی‌اروند هم در 
صنایع تولیدی داخل است و اگر از شرایط داخل اطمینان 
دو  تعهد  البته  کرد.  نخواهیم  کنیم، محصولی صادر  پیدا 
آور  الزام  دو طرف  برای هر  تعهد  این  باید  و  است  طرفه 
مناسب  بازار  در  فروش  هنگامیک‌ه  داد:  ادامه  وی  باشد. 
تولیدکنندگان  شرایط  این  در  معمول  به‌طور  و  است 
در  حتی  پتروشیمی‌اروند  اما  نمی‌فروشند،  اعتباری 
محصولات  برای  درصدی   ۴۰ رقابت‌های  که  دوره‌هایی 
فروش‌های  برای  چندنفره  تیم  کی  می‌شد،  ثبت  شرکت 
اعتباری استخدام کرده است و فروش‌های اعتباری ادامه 
مدیره  هیئت  حمایت  با  نیز  ضمانت‌نامه  موضوع  و  دارد 

دوباره راه‌اندازی خواهد شد.
در  شرکت  این  گفت:  پتروشیمی‌اروند  بازرگانی  مدیر 
با  را  خود  محصولات  هفته   ۱۶ مدت  در  و  گذشته  سال 
تخفیف ۵ درصدی عرضه کرد. پس از این موضوع به سمت 
بازارها  این  به‌خوبی در  اکنون  و  بازارهای منطقه‌ای رفت 
وارد شده‌، اما با این حال حاضر است به سمت بازار داخلی 
بازگردد به شرطی که مشتری متعهد شود خرید خود را 

در طول سال تضمین کند. 
تمام  پیگیری  وعده  زاده  نشان  نشست  این  پایان  در 
همچنین  داد.  فرصت  اولین  در  را  شده  مطرح  مسائل 
سایر  نمایندگان  حضور  با  دیگر  ای  جلسه  تا  شد  قرار 

پتروشیمی‌ها و تشکل‌ها برگزار شود.

 در ۶ ماه نخست 
پارسال با آنکه عرضه 

مناسبی انجام شد، 
اما از سوی صنایع 

پایین‌دستی خریداری 
نشد، در حالی که در 

سه ماه پایانی سال 
هجومی غیرمنطقی در 

بازار اتفاق افتاد

هنگامی که فروش در 
بازار مناسب است و 
به‌طور معمول در‌این 

شرایط تولیدکنندگان 
اعتباری نمی‌فروشند، 

اما پتروشیمی اروند 
حتی در دوره‌هایی 

که رقابت‌های 
۴۰ درصدی برای 
محصولات شرکت 
ثبت می‌شد، یک 

تیم چندنفره برای 
فروش‌های اعتباری 

استخدام کرده است
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جناب آقای دکتر رحمانی
وزیر محترم صنعت، معدن و تجارت

  PVCموضوع: چالش تأمین مواد اولیه بنگاه‌های تولیدی از بورس کالا و تداوم خسران صنایع تکمیلی

با سلام
 احتراماً همانگونه که به نحو شایسته آگاه و مستحضر می‌‌باشید صنایع تکمیلیPVC  ماه‌های متمادی است 
که )از آبان 98 تا کنون(، با چالش‌های متعددی در تأمین مواد اولیه مورد نیاز خود از بورس کالا مواجه بوده 

سطح رقابت‌ها برای خرید رزین PVC  در سه هفته اخیر تا 35 درصد افزایش یافته و برآوردها 
حاکی از آن است که بروز رقابت‌های غیر منطقی، در این بازه، زیانی بالغ بر 400 میلیارد ریال 
را به صنایع تکمیلی تحمیل کرده است. به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی 
سی، انجمن در نامه ای خطاب به دکتر رحمانی وزیر صنعت درخواست کرده است تا ننمایند 
و دست برخی از افراد سودجو که علیرغم همیت و تدابیر دلسوزانه مدیریت بورس کالا، در 

توزیع گریدهای PVC اخلال نموده اند، از زنجیره تأمین مواد اولیه قطع گردد. 
در بخشی از این نامه که به امضای عباسعلی متوسلیان رئیس هیئت مدیره انجمن لوله و 
اتصالات پی وی سی رسیده، آمده است: علیرغم آنکه ظرفیت تولید رزین PVC در شرکت‌های 
پتروشیمی‌ایران، بسیار بیشتر از نیاز صنایع پائین دست بوده و ایران را در زمره ده کشور برتر 
تولیدکننده رزین PVC در دنیا قرار داده است، اما این ماده اولیه استراتژیک، به دلیل وقوع 
رقابت‌های ویرانگر، با قیمت‌هایی بسیار بالاتر از قیمت‌های جهانی در اختیار بنگاه‌های تولیدی 
قرار گرفته و عملاً، محصولات صنایع پائین دست PVC را چه در عرصه داخلی و چه در عرصه 

خارجی، غیر رقابتی نموده است. 
متن کامل این نامه به شرح زیر است:

نامه انجمن لوله و اتصالات پی وی سی به وزیر صمت 

PVC دست اخلال گران گریدهای
 از بورس کالا قطع شود

PVC خسارت 400 میلیاردی در سه هفته به مصرف کنندگان 
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اند، که متأسفانه تداوم این روند، حفظ و بقای این صنایع را به طور جدی به مخاطره انداخته است.  در همین 
راستا پیرو نامه نگاری‌های متعدد با مسئولین ذیربط، به منظور انعکاس دغدغه‌ها و نگرانی‌های جدی صنایع 
پائین دست، به مقام عالی وزارت صنعت، معدن و تجارت، نامه ای از طرف این انجمن، به شماره 98/231 
با موضوع » چالش تأمین مواد اولیه صنایع پائین دست PVC از بورس کالا و تعطیلی واحدهای تولیدی« در 

اسفند ماه 98، به محضر جنابعالی تقدیم گردید )نامه پیوست(. 
 اما در ماه‌های اخیر ) اسفند ماه 98 تا کنون(، همچنان شاهد آن هستیم که با وجود روند نزولی قیمت 
از خلاء‌های موجود  استفاده  با سوء  ایران،  PVCدر  بازار سازان   از  بازارهای جهانی، برخی  پلیمری در  مواد 
در سیستم رگولاتوری، اقدام به رقابت ناسالم در معاملات بورس کالا نموده اند تا از ریزش قیمت PVC در 
بازار ایران جلوگیری نمایند.  با وجود آنکه بسیاری از واحدهای تولیدی، به دلیل رکود حاکم بر بازار و شیوع 
ویروس کرونا در کشور، با حداقل ظرفیت عملیاتی خود مشغول به فعالیت می‌باشند و تقاضای آنها برای خرید 
 PVC مواد اولیه محدودتر از قبل شده است، اما متأسفانه در سه هفته اخیر، سطح رقابت‌ها برای خرید رزین
تا 35% افزایش یافته و برآوردها حاکی از آن است که بروز رقابت‌های غیر منطقی، در این بازه، زیانی بالغ بر 
400 میلیارد ریال را به صنایع تکمیلی تحمیل نموده است.  در همین خصوص، با توجه به تداوم رقابت‌های 
غیر اصولی، در خرید مواد اولیه مورد نیاز صنایع پائین دست PVC که از آبان 98 تا کنون استمرار یافته، 

مجموع زیان انباشته صنایع تکمیلی، به رقم 2770 میلیارد ریال بالغ گردیده است.          
 علیرغم آنکه ظرفیت تولید رزین PVC در شرکت‌های پتروشیمی‌ایران، بسیار بیشتر از نیاز صنایع پائین 
ماده  این  اما  قرار داده است،  دنیا  PVC در  تولیدکننده رزین  برتر  را در زمره ده کشور  ایران  و  بوده  دست 
اولیه استراتژیک، به دلیل وقوع رقابت‌های ویرانگر، با قیمت‌هایی بسیار بالاتر از قیمت‌های جهانی در اختیار 
بنگاه‌های تولیدی قرار گرفته و عملًا، محصولات صنایع پائین دست PVC را چه در عرصه داخلی و چه در 

عرصه خارجی، غیر رقابتی نموده است.  
بدینوسیله از حضرتعالی، به عنوان سکان دار دلسوز و آگاه صنعت کشور، استدعا دارد به منظور برون رفت 
از نابسامانی‌های به وجود آمده و پیشگیری از وارد آمدن آسیب‌های جدی بیشتر به زیر ساخت‌های کشور و 
مصرف کنندگان این محصولات، تمهیداتی را عنایت فرمایید تا واحد‌های تولیدی صنایع تکمیلی، در سال 
جهش تولید، به رکود و تعطیلی سوق پیدا ننمایند و دست برخی از افراد سودجو که علیرغم همیت و تدابیر 
دلسوزانه مدیریت بورس کالا، در توزیع گریدهای PVC اخلال نموده اند، از زنجیره تأمین مواد اولیه قطع گردد. 
شایان ذکر است، 9 انجمن و تشکل تخصصی صنایع پائین دست  PVCبه نمایندگی از بنگاه‌های تولیدی 
فعال در صنایع کامپاند سازی و مستربچ، چرم مصنوعی، گرانول سازی، سیم و کابل، کفش، لوله و اتصالات، و 
پروفیل در و پنجره ‌PVC، به منظور حفظ اشتغال صنایع تکمیلی، دغدغه‌ها و راهکارهای خود را طی نامه ای 
مشترک ) که به پیوست تقدیم گردیده( به نهادهای ذیربط، اعلام نموده اند که در همین زمینه، بیان نقطه 
نظرات و نگرانی‌های نمایندگان انجمن‌های تخصصی در محضر حضرتعالی، به عنوان فردی که همواره دغدغه 
رفع موانع کسب و کار کشور را داشته اید، می‌تواند به حل بنیانی چالش‌های موجود و پیشگیری از تعمیق 

بحران پدید آمده در زنجیره تأمین، کمک شایانی نماید. 
با عنایت به رنجنامه ای که تقدیم حضور گردید، از اینکه در این برهه حساس، فرصت مغتنمی‌را در اختیار 
نمایندگان 9 انجمن و تشکل تخصصی صنایع پائین دست قرار خواهید داد تا به صورت مستقیم، نگرانی‌ها و 
راهکارهای خود را در محضر حضرتعالی بیان نمایند و از راهنمائی‌های ارزشمند مقام عالی وزارت صنعت کشور 

بهره مند گردند، کمال تشکر و سپاس را دارم.  
انجام  به منظور  با دفتر آن مقام محترم،  انجمن، آمادگی خود را جهت هرگونه همکاری  این  پایان،  در 

هماهنگی‌های لازم جهت برگزاری نشست مشترک یاد شده، اعلام می‌دارد. 
	

با احترام
عباسعلی متوسلیان 
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سرکار خانم مهندس طهماسبی
رئیس محترم دفتر توسعه صنایع پایین دستی پتروشیمی

موضوع: استمرار چالش تأمین مواد اولیه صنعت لوله و اتصالات PVC با 
رقابت‌های غیر منطقی در بورس کالای ایران

با سلام
احتراماً همانگونه که مستحضر می‌باشید، رکود تورمی‌حاکم بر بازار کشور و همچنین شرایط به وجود آمده در اثر شیوع 
ویروس کرونا، به توان صنعتی و تولیدی کشور آسیبی جدی وارد آورده، به طوری که بسیاری از واحدهای تولیدی، در دو 
ماهه اخیر )اسفند ۹۸و فروردین ۹۹( از فعالیت باز مانده اند.  اما در زمانی که صنایع پتروشیمی‌جهان، با رکودی عمیق 
در طرف تقاضا مواجه می‌باشند شاهد آن هستیم که رقابت‌های غیرمنطقی، برای خرید گریدهای مورد نیاز صنعت لوله و 
اتصالات PVC در بورس کالای ایران پدیدار گردیده، به نحوی که در هفته اخیر، این رقابت به ۳۳ درصد نیز رسیده است.  
یقیناً منفعت حاصل از رقابت‌های بالای 45 درصد ) در اسفند ماه 98(     و بالای 30 درصد ) در فروردین ماه 99( و 
شرایط نابسامان کنونی در بورس کالا، تنها به نفع سوداگرانی است که برای تأمین منافع کوتاه مدت و البته سرشار خود، 
چرخ‌های صنایع تکمیلی را متوقف نموده و عملاً امکان تأمین مواد اولیه، برای تولید کنندگان واقعی را ناممکن ساخته 
اند.  این انجمن، پیرو نامه نگاری‌های متعدد خود، از سرکار عالی درخواست دارد تا با اجرایی نمودن تدابیر لازم، امکانی را 
فراهم نمائید تا علاوه بر جدا شدن صف سوداگران بازار از تولیدکنندگان واقعی، امکان تأمین مواد اولیه مورد نیاز بنگاه‌های 

تولیدی، مطابق با قیمت‌های جهانی و بدون رقابت‌های کاذب فراهم گردد. 
ضمناً همانگونه که در نامه مشترک نه انجمن و تشکل صنایع پائین دست PVC پیشنهاد گردیده )نامه پیوست(، 
برگزاری نشست مشترک انجمن‌های مربوطه با مسئولان و کارشناسان محترم نهادهای ذیربط در زنجیره تأمین )شامل: 
وزارت صمت، دفتر توسعه صنایع پایین دست پتروشیمی، بورس کالا و . . . (، به منظور چاره اندیشی و اعمال تمهیدات لازم 
در تبیین رقابت‌های مجاز، بررسی راهکارهای مؤثر در جهت کنترل تقاضاهای کاذب و سهمیه‌های غیر واقعی سامانه بهین 
یاب و تعادل بخشی به نحوه عرضه انواع PVC در ماه‌ها ی آتی، می‌تواند به حل بنیانی چالش مزبور، کمک شایانی نماید. 

پیشاپیش از بذل توجه سرکارعالی در رفع موانع تأمین مواد اولیه واحدهای تولیدی و عنایت لازم به منظور برگزاری 
جلسه مشترک نهادهای ذیربط با انجمن‌های مربوطه، کمال تشکر را دارم. 

با احترام
عباسعلی متوسلیان

منفعت حاصل از رقابت‌های بالای 45 درصد ) در اسفند ماه 98( و بالای 30 درصد ) در فروردین ماه 99( و شرایط نابسامان 
کنونی در بورس کالا، تنها به نفع سوداگرانی است که برای تأمین منافع کوتاه مدت و البته سرشار خود، چرخ‌های صنایع 

تکمیلی را متوقف نموده و عملاً امکان تأمین مواد اولیه، برای تولید کنندگان واقعی را ناممکن ساخته اند. 
به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی سی، انجمن در نامه ای که به امضای عباسعلی متوسلیان رئیس هیئت 
مدیره رسیده است خطاب به خانم مرضیه طمهاسبی رئیس دفتر توسعه صنایع پایین دستی شرگت پتروشیمی‌نوشته 
است: .  این انجمن، پیرو نامه نگاری‌های متعدد خود، از سرکار عالی درخواست دارد تا با اجرایی نمودن تدابیر لازم، امکانی 
را فراهم نمائید تا علاوه بر جدا شدن صف سوداگران بازار از تولیدکنندگان واقعی، امکان تأمین مواد اولیه مورد نیاز 

بنگاه‌های تولیدی، مطابق با قیمت‌های جهانی و بدون رقابت‌های کاذب فراهم گردد. 
متن کامل نامه به شرح زیر است:

انجمن لوله و اتصالات پی وی سی در نامه ای به رئیس دفتر 
توسعه صنایع پایین دستی پتروشیمی

صف سوداگران بازار 
از تولیدکنندگان واقعی جدا شود

 شرایط نابسامان 
کنونی در بورس کالا، 
تنها به نفع سوداگرانی 
است که برای تأمین 
منافع کوتاه مدت و 
البته سرشار خود، 
چرخ‌های صنایع 
تکمیلی را متوقف 
نموده و عملاً امکان 
تأمین مواد اولیه، برای 
تولید کنندگان واقعی 
را ناممکن ساخته اند
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جناب آقای دکتر صادقی نیارکی 
مدیر کل محترم دفتر صنایع غیر فلزی وزارت صنعت

موضوع: عدم درج سوابق خرید )در شرایط بحرانی فعلی( در تعیین سهمیه ماه‌های آتی

با سلام
احتراماً همانگونه که مستحضر می‌باشید، صنعت تولید لوله و اتصالات PVC از اواخر مهر ماه ۹۸ به دلیل 
افزایش لجام گسیخته قیمت پودر PVC و تشدید رقابت‌های غیر منطقی در بورس کالا، وارد مرحله جدیدی از 
رکود صنعتی گردیده است.  در همین حال، استمرار این رکود، به همراه شیوع بیماری کرونا، از اوایل اسفند 
۹۸ و پیش بینی تداوم آن در ماه‌های آتی، تعمیق در بحران به وجود آمده در صنعت لوله و اتصالات PVC را 
در پی داشته است.  متأسفانه در این شرایط نامتعارف، بخش عمده‌ای از ظرفیت عملیاتی کارخانجات، از مدار 
تولید خارج گردیده و تنها اتخاذ تدابیر مؤثر از طرف متولیان صنعت کشو، می‌تواند مانائی صنایع را تضمین 

نماید.  
در این شرایط خطیر که دولت محترم، به منظور عبور از بحران به وجود آمده و همزمان حفظ اشتغال 
نیروی کار واحدهای تولیدی، اجرای سیاست‌های حمایتی را در دستور کار خود قرار داده است، از حضرتعالی 
درخواست می‌گردد نسبت به ملاحظه این شرایط خاص، عنایت فرموده و دستورات مقتضی را مبذول فرمائید 
تا سوابق خرید شرکت‌های تولید کننده لوله و اتصالات PVC در سامانه بهین یاب، در بازه زمانی اسفند 98 
لغایت اردیبهشت 99) در مرحله کنونی ( از سوابق مد نظر جهت تعیین میزان مجاز خرید آنها در ماه‌های 

آینده مستثنی گردد. 

شایان یادآوری است عدم توجه سامانه بهین یاب به شرایط مترتبه بر صنعت، می‌تواند موج جدیدی از 
بحران را برای بنگاه‌های تولیدی فراهم آورد که در نهایت هزینه آن، تنها و تنها دامن تولیدکنندگان صنعت را 

خواهد گرفت و نتیجتاً تعطیلی کارخانجات و بیکاری نیروی کار مولدّ، دور از ذهن نخواهد بود. 
همواره قدردان زحمات و پشتیبانی‌های ارزشمند حضرتعالی از صنعت و اقتصاد کشور هستیم. 

  با احترام
عباسعلی متوسلیان      

عدم توجه سامانه بهین یاب به شرایط مترتبه بر صنعت، 
می‌تواند موج جدیدی از بحران را برای بنگاه‌های تولیدی 
دامن  تنها  و  تنها  آن،  هزینه  نهایت  در  که  آورد  فراهم 

تولیدکنندگان صنعت را خواهد گرفت
به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی سی، 
انجمن در نامه ای که به امضای عباسعلی متوسلیان رئیس 
هیئت مدیره انجمن رسیده است، خطاب به صادقی نیارکی 
درخواست کرده تا سوابق خرید شرکت‌های تولید کننده 

لوله و اتصالات PVC در سامانه بهین یاب، در بازه زمانی اسفند 98 لغایت اردیبهشت 99  ) در مرحله کنونی 
( از سوابق مد نظر جهت تعیین میزان مجاز خرید آنها در ماه‌های آینده مستثنی گردد. 

متن کامل این نامه به شرح زیر است:

میزان خرید گریدهای پی وی سی تولیدکنندگان در شرایط 
فعلی برای تعیین میزان مجاز خرید، مستثنی شود

عدم توجه سامانه 
بهین یاب به شرایط 

مترتبه بر صنعت، 
می‌تواند موج جدیدی 

از بحران را برای 
بنگاه‌های تولیدی 

فراهم آورد که در 
نهایت هزینه آن، 
تنها و تنها دامن 

تولیدکنندگان صنعت 
را خواهد گرفت
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لیسـت نــام‌هــای تجـاری
مـورد   U - P V C لوله‌‌‌‌های
تولیدکنندگان  انـجمن  تایید 
 P V C اتصالات  و  لوله‌‌‌ 
)99 /6 /31 اعتبار:  )تاریـخ 

لیست لوله‌‌‌ و اتصالات یو پی وی سی مورد تایید انجمن تولیدکنندگان لوله‌‌‌ و اتصالات پی وی سی 
در بخش فاضلاب ساختمان )به ترتیب حروف الفبا(

ی
هان

 ج
رد

دا
تان

 اس
ی

ران
ی‌ای

ی س
ی و

و پ
ت ی

الا
تص

و ا
له‌‌‌ 

لو لوله‌‌‌

نتایج مربوط 
به دوره هفتم 
نمونه برداری 
از محصولات 

فاضلاب 
ساختمانی

نام تجاری درج شدهردیف
شماره تماساستان محل تولید بر روی لوله‌‌‌

 واحد تولیدی

8-38228647-083کرمانشاهاورامان غرب1

8-38254557-071فارس‌ایمن لوله‌‌‌2

4-38215570-071فارس آبساران3

3-34209142-041آذربایجان شرقی آذر لوله‌‌‌4

8-32359266-031اصفهانآویسا لوله‌‌‌ جی5

7-35565205-031اصفهانبرج پلیمر6

1-45488370-031اصفهان پارس زنده رود پلاست7

3-56545401-021تهرانپارس پولیکا8

46412859-031اصفهانپارسانا پلیمر9

32665669-081همدانپلی سینا10

42290609-031اصفهانپلیکا پلیمر اصفهان11

3-38309001-071فارسپلیمر پارس12

8-37271606-051خراسان رضویپلیمر توس13

56220208-021تهران صنایع پلیمر سمند14

46373285-086مرکزیپلیمر یاس15

10-22695503-021اصفهان پلیمر گلپایگان16

35720000-031اصفهانپی وی سی صبا17

35556060-031اصفهانتابان پولیکا18

5-57248242-031اصفهان تک ستاره گلپایگان19

33134-031اصفهان داراکار20

40-36307536-071فارسسپیدان بسپار21

080-37335078-071فارسشیراز پلاستیک22

7-32278965-061خوزستانشیلنگ و لوله‌‌‌ خوزستان23

9-32221747-024زنجانصبا لوله‌‌‌ زنجان24

35274568-035یزدکارا لوله‌‌‌ یزد25

34287474-034کرمان کارون پلیکا رفسنجان26

88014915-021قمکاسپین پلیمر27

57248108-031اصفهان گلسار پلیمر پاد28

5-35722510-031اصفهانگلین لعل29

34733539-083کرمانشاهلاوین پلاست30

55572819-021تهرانلوله‌‌‌ سازان رزاقی31

2-57248150-031اصفهانلوله‌‌‌ گستر گلپایگان32

023-33643617سمنانمهرگان سنگسر33

20-46412710-031اصفهان ناردین پلیمر34

35598655-031اصفهاننگاه نگین35

4-35492111-031اصفهاننوین پلاستیک36

6-66193854-021کردستان  رونا پلیمر37

34704515-026البرز وینو پلاستیک38

5-37272362-035یزدیزد پلیمر39

37272549-035یزد یزد پولیکا40

ف 
عیـ

ض
ت 

فی
کی

                  
اییـن  
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لیسـت نــام‌هــای تجـاری
مـورد   U - P V C لوله‌‌‌‌های
تولیدکنندگان  انـجمن  تایید 
 P V C اتصالات  و  لوله‌‌‌ 
)99 /6 /31 اعتبار:  )تاریـخ 

لیست لوله‌‌‌ و اتصالات یو پی وی سی مورد تایید انجمن تولیدکنندگان لوله‌‌‌ و اتصالات پی وی سی 
در بخش فاضلاب ساختمان )به ترتیب حروف الفبا(

اتصالات

نتایج مربوط 
به دوره هفتم 
نمونه برداری 
از محصولات 

فاضلاب 
ساختمانی

استان محلردیف
 تولید

نام تجاری درج شده
 بر روی اتصالات

شماره تلفن
 واحد تولیدی

8-38228647-083اورامانکرمانشاه1

4-38215570-071آبسارانفارس2

33291041-087آریانکردستان3

8-32359266-031آویسا لوله‌‌‌ جیاصفهان4

1-45488370-031پارس زنده رود پلاستاصفهان5

3-56545401-021پارس پولیکاتهران6

46412859-031پارسانا پولیکااصفهان7

55638112-021پلی رام برترتهران8

42290609-031پلیکا پلیمر اصفهاناصفهان9

8-37271606-051پلیمر توسخراسان رضوی10

56220208-021 صنایع پلیمر سمندتهران11

46373285-086پلیمر یاسمرکزی12

35750845-024پلیمر پارس‌امینزنجان13

10-22695503-021پلیمر گلپایگاناصفهان14

35720000-031پی وی سی صبااصفهان15

9-32907700-061پیشگام پلاست اهوازخوزستان16

56-66819355-021تهران اتصالات 110تهران17

35556060-031تابان پولیکااصفهان18

5-57248242-031تک ستاره گلپایگاناصفهان19

33134-031داراکاراصفهان20

7-32278965-061شیلنگ و لوله‌‌‌ خوزستانخوزستان21

9-32221747-024صبا لوله‌‌‌ زنجانزنجان22

2-33652560-023سمنان پویشسمنان23

35274568-035کارا پلاستیک لوله‌‌‌ یزدیزد24

88014915-021کاسپین پلیمرقم25

65226406-021گل پلیمر رشیدیتهران26

57248108-031گلسار پلیمر پاداصفهان27

5-35722510-031گلین لعلاصفهان28

34733539-083لاوین پلاستکرمانشاه29

55572819-021لوله‌‌‌ سازان رزاقیتهران30

56457889-021لوله‌‌‌ گستر خادمیتهران31

2-57248150-031لوله‌‌‌ گستر گلپایگاناصفهان32

58-32459054-041ماهان پلاستآذربایجان شرقی33

7-35565205-031مدل پلاستیکاصفهان34

20-46412710-031ناردین پلیمراصفهان35

35598655-031نگاه نگیناصفهان36

4-35492111-031نوین پلاستیکاصفهان37

6-66193854-021نیک پلیمرکردستان38

34704515-026وینو پلاستیکالبرز39

37272549-035یزد پلیکایزد40

ف 
عیـ

ض
ت 

فی
کی

                  
اییـن  

اـ   نـدارد                         کیفت پ وـب                                 استـــ کیفیت عالــی                      کیفیت خ
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تشکل‌های  از  هم  پلیمر  ملی  انجمن  اساس  این  بر 
تخصصی از جمله انجمن لوله و اتصالات پی وی سی به 
عنوان قدیمی‌ترین تشکل در صنعت پلیمر، تقاضا کرد تا 

نظر کارشناسی خود را در این زمینه ارائه دهند.  
جمعبندی  و  شده  انجام  اقدامات  بررسی  منظور  به   
نظرات کارشناسی برای تعیین گریدهای پی وی سی در 
انجمن  بازرگانی  کمیسیون  گذشته  روز  مختلف،  صنایع 
ملی صنایع پلیمر، کی نشست مجازی با حضور 23 نفر از 
جمله فرزانه خرمیان دبیر انجمن لوله و اتصالات پی وی 

سی، برگزار کرد. 
قبل از دستور اصلی جلسه،  اخبار پیش از دستور آغاز 
شد که محور این خبرها بر مواد اولیه و تغییرات قیمت 
پایه آنها متمرکز بود.  تمرکز اصلی نیز بر افزایش حدود 
بر  اتیلن قرار داشت.   12 درصدی برخی گریدهای پلی 
جدی  بسیار  صورت  به  ملی  انجمن  گزارش  این  اساس 

پیگیر رفع مشکل قیمتی گریدهای پلی اتیلن است. 
موضوع پی وی سی که محور اصلی این جلسه بود با 
سخنان روغنی آغاز شد وی در بخشی از سخنان خود با 
تولید  را   s65 گرید  تنها  پتروشیمی‌ها  که  این  به  اشاره 

بر  صمت  وزارت  اشراف  علیرغم  داشت:  اظهار  میک‌نند، 
اینکه صنایع مختلف گریدهای خاصی از PVC را مصرف و 
پتروشیمی‌ها  تنها  S65 تولید میک‌نند که همه مجبور به 
مصرف آن هستند، این طرح گریدبندی بدون معنی و به 
نوعی به سخره گرفتن تولیدکنندگان است. وزارت صمت 
باید ابتدا بتواند پتروشیمی‌ها را مجاب به تولید گریدهای 
به طرح گرید  اقدام  بعد  بکند‌،  نیاز صنایع  مختلف مورد 

بندی نماید. 
نیز  ایران  پلیمر  ملی  انجمن  رئیس  ترکمان  سعید 
پتروشیمی‌های  برای  جهانی  بازارهای  وضعیت  درباره 
داخلی توضیح داد: در حال حاضر شرایط  صادرات برای 
نیاز دارند در  پتروشیمی‌ها چندان مطلوب نیست و آنها 
عرضه  را  خود  محصولات  و  کرده  فعالیت  کشور  داخل 

کنند.  
این مقام تشکلی بخشی از راه حل را انعقاد قراردادهای 
این روش  با  داد:  توضیح  باره  این  در  و  دانست  پریمیوم 
از میزان محصولات پتروشیمی‌ها  می‌توان برای درصدی 
قرارداد پریمیوم منعقد کرد.  بر اساس این نوع قرارداد، 
پتروشیمی‌ها موظف می‌شوند در زمان مقرر و بر اساس 

بررسی موضوع تعیین 
گریدهای پی وی سی برای 
مصارف مختلف در کمیسیون 
بازرگانی انجمن ملی پلیمر

انجمن ملی پلیمر در یک نشست مجازی با 
حضور نمایندگان تشکل‌ها از جمله نماینده 
به  سی،  وی  پی  اتصالات  و  لوله  انجمن 
بررسی تعیین گریدهای پی وی سی برای 

مصارف مختلف پرداخت. 
و  لوله  عمومی‌انجمن  روابط  گزارش  به 
اتصالات پی وی سی، مدتی پیش وزارت 
ملی  انجمن  از  تجارت  و  معدن  صنعت، 
بود  کرده  درخواست  ایران  پلیمر  صنایع 
مصارف  تعیین  به  نسبت  تشکل  این  تا 
گریدهای پی وی سی در صنایع مختلف 

افدام کند. 

در حال حاضر شرایط  
صادرات برای 
پتروشیمی‌ها چندان 
مطلوب نیست و آنها 
نیاز دارند در داخل 
کشور فعالیت کرده 
و محصولات خود را 
عرضه کنند
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هفته  مصوب  دستی  پایین  صنایع  توسعه  دفتر  قیمت 
ای که عرضه در آن اتفاق می‌افتد و توسط شرکت ملی 
پتروشیمی‌اعلام می‌شود، مواد را به طرف قرارداد یا همان 

خریدار تحویل دهند.  
به ساده  پریموم می‌تواند  قراردادهای  برخیها‌،  باور  به 
سازی بازار پی وی سی که در ایران در شرایط حداکثری 

محدود به 4 گرید است، کمک کند. 
وی  پی  اتصالات  و  لوله  انجمن  دبیر  خرمیان  فرزانه 
پی  گریدهای  تعیین  جدول  گفت:  نشست  این  در  سی 
انجمن  مدیره  هیئت  در  مختلف  مصارف  برای  سی  وی 
این  مهم  نکته  گرفت؛  قرار  بررسی  مورد  انجمن  مدیره 
که  گریدهای پی وی سی مورد نیاز صنایع مختلف کی 
و  وزارت صنایع   که  نیست  و موضوعی  بوده  بدیهی  امر 
به طور مثال  نباشند.   آگاه  پتروشیمی‌از آن  شرکت‌های 
گرید پی وی سی برای مصارفی مانند تولید لوله، کابل، 

درب و پنجره و غیره کاملا مشخص است. 
این  گفت:  سی،  وی  پی  اتصالت  و  لوله  انجمن  دبیر 
از  هدف  که  باشد  مفید  می‌تواند  زمانی  نگری  جزئی 
درخواست وزرات صنعت و شرکت پتروشیمیک‌املا روشن 
باشد.  با روشن شدن این موضوع، پاسخ‌ها نیز به صورت 

هدفمند ارائه خواهند شد. 
خرمیان با بیان این که صنعت پی وی سی از جمله 
صنایع آسیب دیده و زخم خورده کشوراست، گفت: این 
برنامه‌های  ناحیه  از  همواره  متمادی  سالهای  در  صنعت 
وزارت صمت و پتروشیمی‌ها آسیب‌های مختلف دیده و 
هزینه‌های گزافی بابت تصمیم گیریهای ناصحیح پرداخت 
کرده است و تقریبا در موارد مشابه نتیجه نهایی کار به 

سود تولیدکننده‌های این صنف تمام نشده است. 
وی درباره اظهارات ترکمان مبنی بر اینکه در شهریور 
با  ،پتروشیمی‌ها  تقاضا  طرف  نبود  دلیل  به  گذشته  ماه 
سی  وی  پی  گریدهای  انباشتگی  و  تولید  مازاد  مشکل 
اینکه  به  توجه  با  داد:  توضیح  اند  بوده  گریبان  به  دست 
در دو سال اخیر‌، از جمله تابستان گذشته ،خواسته بسیار 
توزیع  و  عرضه  کف  رعایت   ،‌PVC تکمیلی  صنایع  مهم 
پتروشیمی‌ها  اظهارات  این  است‌،  بوده  بورس  در  کافی 

کمی‌عجیب به نظر می‌رسد. 
تعداد  تعامل  نحوه  نباید  گفت:  ارتباط  همین  در  وی 
اندکی دلال و یا تولیدکننده در زمینه خرید گریدهای پی 

وی سی را به کی صنعت تعمیم داد.  
داد:  توضیح  نیز  بحث  مورد  جدول  درباره  خرمیان 
،متخصصین  فنی  کارشناسان  از  این جدول  در خصوص 

تا حق  صنعت و صنعتگران مختلف‌، استعلام شده است 
همه ذینفعان رعایت شود، با این حال و علیرغم  صرف 
این  در  حاضرین  ارزشمند  زمان  ساعت  نفر   23 حداقل 
جلسه در کنار کار کارشناسی تعداد دیگری از کارشناسان 
صنعت‌، این جدول و اعلام گریدها با توجه به نامشخص 

بودن اهداف آن ،چندان حائز اهمیت نیست.  
ملی  انجمن  مدیره  هیئت  اعضای  از  ذکایی  سعید 
صنایع پلیمر ایران هم در این نشست گفت: پتروشیمی‌ها 
آگاهی  مورد مصرف صنایع مختلف  گریدهای  از  چندان 
ندارند و بهتر است این اطلاعات از طرف صنعت به آنها 

ارائه شود. 
علیرضا میربلوک کیی دیگر از حاضران در این نشست 
مجازی با تایکد بر قدمت و ساختار انجمن لوله و اتصالات 
پی وی سی، گفت: این تشکل کیی از ساختارمندترین و 
تخصصی ترین انجمن‌های پلیمری است و ضرورت دارد تا 
دیدگاه این انجمن لحاظ و از نظر کارشناسی مورد توجه 

قرار گیرد.  
 وی پیشنهاد داد تا میزان مصرف صنایع مختلف که 
خطای  ضریب  کی  با  میک‌نند،  استفاده  سی  وی  پی  از 
10± دریافت شود و درخواست مقدار هر گرید مورد نیاز 

بصورت واضح به پتروشیمی‌ها ارائه شود.  
میربلوک در بخش دیگری از سخنان خود گفت: نباید 
بعنوان  داشت  غیرشفاف  بیانی  موضوع،  این  به  نسبت 
 ،PVC مثال چرا مصرف کننده کی گرید سوسپانسیونی 
امولسیون  مثلا  خود   مصرف  از  متفاوت  گرید  کی  باید 

خریداری کند؟
منصور قدیمی‌از اعضای هیئت مدیره دو انجمن ملی 
پلیمر و لوله و اتصالات پی وی سی نیز در این جلسه گفت: 
تا زمانی که هدف از این کار مشخص نباشد تردیدها وجود 
خواهد داشت و تنها با روشن شدن اهداف، امکان ایجاد 

اعتماد میان طرف عرضه و تقاضا وجود خواهد داشت. 
جدول  تهیه  داد:  توضیح  جدول  این  درباره  وی 
روشن  کاملا  امری  مختلف،  صنایع  در  گریدها  مصارف 
است و آن چه می‌تواند نقطه مثبت و قابل استفاده برای 
پتروشیمی‌ها باشد، میزان مصرف گریدها بر حسب صنایع 
مختلف است.  لذا باید ارائه مقدار مورد نیاز از هر گرید به 
پتروشیمی‌ها، مطالبه گری به صورت جدی ،بر حسب آن 

چه که اعلام نیاز شده است، باید انجام شود. 
در پایان این نشست ترکمان رئیس انجمن ملی پلیمر 
ایران وعده داد تا موضوع گریدهای پی وی سی را پیگیری 

کند. 

خرمیان: جدول تعیین 
گریدهای پی وی سی 
برای مصارف مختلف 

در هیئت مدیره 
انجمن مدیره انجمن 

مورد بررسی قرار 
گرفت؛ نکته مهم این 
که  گریدهای پی وی 
سی مورد نیاز صنایع 

مختلف یک امر بدیهی 
بوده و موضوعی 

نیست که وزارت 
صنایع  و شرکت‌های 
پتروشیمی‌از آن آگاه 

نباشند

قدیمی: تهیه جدول 
مصارف گریدها در 

صنایع مختلف، امری 
کاملا روشن است و 

آن چه می‌تواند نقطه 
مثبت و قابل استفاده 

برای پتروشیمی‌ها 
باشد، میزان مصرف 

گریدها بر حسب 
صنایع مختلف است
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اخیر  روزهای  تا طی  باعث گردیده  اهمیت‌این موضوع   
موانع  رفع  و  پایدار  حلی  راه  یافتن  برای  متعددی  جلسات 
پیش آمده، از سوی تشکل‌هایی مانند انجمن تولیدکنندگان 
لوله‌ و اتصالات پی وی سی، انجمن ملی صنایع پلیمر‌ایران، 
در  گردد. ‌این  برگزار    .  . و.  بازار  تنظیم  ستاد  کالا،  بورس 
حالی است که با توجه به شرایط برگزاری جلسات، به صورت 
آنلاین،‌امکان طرح کامل مسائل، از طرف نمایندگان تشکل‌ها 
وجود نداشته و در برخی موارد، فرصت پاسخگویی به موارد 
فراهم  صنعتگران  برای  ذیربط،  نهادهای  طرف  از  مطروحه 
سوء  برخی  بروز  برای  زمینه  شرایط،  تحت‌این  و  نگردیده 

تفاهم‌ها نیز مهیا شده است. 
رئیس  متوسلیان،  عباسعلی  موضوع‌،  به‌این  توجه  با 
پیام  در  پی وی سی،  اتصالات  و  لوله‌  انجمن  مدیره  هیئت 
از   PVC اتصالات  و  لوله‌  صنعت  انتظارات  بیان  به  ذیل، 
مسئولین‌امر و انجمن ملی صنایع پلیمر‌ایران )بعنوان انجمن 

حامی‌تشکل‌های عضو( پرداخته است:
با  کنونی  مقطع  در   PVC دست  پائین  صنایع  اگرچه 
به‌این  باید  هستند‌اما  گریبان  به  دست  متعددی  مشکلات 
مسأله‌ای  آمده  پیش  چالش‌های  که  نمود  توجه  نیز  نکته 

سالیان  در  می‌گردد.   باز  به گذشته  آن  که خاستگاه  است 
قارچ  رشد  موجب  کشور،  بر  حاکم  اقتصادی  شرایط  اخیر، 
گونه برخی بنگاه‌ها گردیده که نقشی در فعالیت‌های تولیدی 
کشور نداشته و صاحبان آنها تنها به فکر سوداگری در بازار 
بوده‌اند. ‌این واحدهای به اصطلاح تولیدی، که بعضاً تمایلی به 
عضویت در تشکل‌های تخصصی صنایع تکمیلی ندارند، اقدام 
فعالیت‌های  با  بتوانند  تا  می‌نمایند  بورس  در  بازارسازی  به 
یابند  دست  هنگفت  سودهای  به  خود،  پنهان  و  سوداگرانه 
اولیه  مواد  به  دسترسی  برای  دست  پائین  صنایع  هزینه  و 
را به شدت افزایش می‌دهند.  به همین علت، در‌این سالها، 
بیشترین تأیکد انجمن‌های تخصصی و بالاخص، انجمن لوله‌ 
و اتصالات PVC آن بوده که صف تولیدکنندگان واقعی که 
سنگ بنای فعالیت خود را بر اساس اصول اخلاقی و کسب 
و کار حلال بنا نهاده‌اند، از شرکت‌های صوری و واسطه‌های 

بازار جدا گردد. 
نشان  کالا  بورس  در   PVC رزین  معاملات  وضعیت 
می‌دهد که از آبان 98 تا کنون، موج جدیدی از فعالیت‌های 
سوداگرانه در بورس کالا آغاز گردیده و چالش‌های واحدهای 
یافته  چشمگیری  افزایش  اولیه،  مواد  تأمین  برای  تولیدی 

بار دیگر، کیی از مباحث اصلی در حوزه صنایع پائین دست پتروشیمی، حول محور تأمین 
پایدار مواد اولیه واحدهای تولیدی و افزایش رقابت‌های غیر منطقی در معاملات PVC، شکل 
برای  را  متعددی  اولیه، مشکلات  مواد  تأمین  در  نابسامانی‌های موجود  تداوم  است.   گرفته 
تولیدکنندگان واقعی رقم زده تا جایی که رقابت‌های بالای 35 درصد، عملًا محصولات پی وی 

سی در بازار را غیررقابتی نموده است. 

مضمون مذاکرات رئیس هیئت مدیره انجمن لوله و اتصالات
 پی وی سی با انجمن ملی صنایع پلیمر

رسالت سنگین انجمن ملی پلیمر، ایجاد چتر 
حمایتی برای تشکل‌های تخصصی است

اگرچه صنایع پائین 
دست PVC در مقطع 
کنونی با مشکلات 
متعددی دست به 
گریبان هستند اما باید 
به این نکته نیز توجه 
نمود که چالش‌های 
پیش آمده مسأله ای 
است که خاستگاه آن 
به گذشته باز می‌گردد

وضعیت معاملات رزین 
PVC در بورس کالا 
نشان می‌دهد که از 
آبان 98 تا کنون، موج 
جدیدی از فعالیت‌های 
سوداگرانه در بورس 
کالا آغاز گردیده و 
چالش‌های واحدهای 
تولیدی برای تأمین 
مواد اولیه، افزایش 
چشمگیری یافته است
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صنایع پائین دست، 
زمانی از وضعیت 

کنونی رهایی می‌یابند 
که دولت بتواند 

نقش حاکمیتی خود 
را به طور کامل و 

مؤثر‌ایفا نماید و فارغ 
از اقدامات جزیره‌ای، 

اقدام به رفع خلاء‌های 
موجود در سیستم 
رگولاتوری نموده و 

به ارتقاء شفافیت در 
معاملات بورس، کمک 

نماید

رویـــدادهـــا

است.  در حال حاضر، تولیدکنندگان، مجبور هستند تا علاوه 
بر پرداخت 9 درصد عوارض، مواد مورد نیاز خود از بورس 
را به صورت نقدی و با رقابت‌های بالا، که بعضاً تا 35 درصد 
نیز رسیده تهیه نمایند که‌این مواد نیز بعضاً به صورت سلف 
و در سر رسید‌های بلند مدت کی الی سه ماهه در اختیار 
واحدهای تولیدی قرار می‌گیرد.  پرسش اساسی آن است که 
کدام منطق اقتصادی می‌تواند‌این ساز و کار سراسر زیان آور 

و غیر رقابتی در بخش تولید را توجیه نماید؟! 
وضعیت  از  زمانی  دست،  پائین  صنایع  باور‌اینجانب،  به 
کنونی رهایی میی‌ابند که دولت بتواند نقش حاکمیتی خود 
را به طور کامل و مؤثر‌ایفا نماید و فارغ از اقدامات جزیره‌ای، 
اقدام به رفع خلاء‌های موجود در سیستم رگولاتوری نموده 
و به ارتقاء شفافیت در معاملات بورس، کمک نماید تا تعادل 
لازم، به بازار PVC  بازگردد.  از سوئی دیگر، دولت می‌تواند 
صندوق‌های  نمودن  عملیاتی  با  سوداگران،  شناسائی  جهت 
فروش،‌امکان تکمیل زنجیره ارزش را فراهم نموده و‌امکانات 
لازم به منظور رهگیری شرکت‌های صوری و دلالان بازار را 

فراهم نماید. 
تا  نموده  تلاش  همواره   PVC اتصالات  و  لوله‌  انجمن 
بورس  ارتقاء شفافیت در  به  تدابیر مسئولین‌امر،  با  همراستا 
صنایع  سازنده  همکاری‌های  تردید،  بی  نماید.   کمک  کالا 
پائین دست، با نهادهای ذیربط می‌تواند تولیدکنندگان واقعی 
را از ابهامات و اتهامات بالقوه مبرا نموده و از‌ایجاد هیجانات 
زمینه، سوابق  در همین  نماید.   بورس جلوگیری  در  کاذب 
که  است  آن  بیانگر  کالا  بورس  در  گرفته  صورت  معاملات 
تا در زمان  PVC، حتی الامکان سعی نموده  تعاونی  شرکت 
وقوع التهابات در بورس کالا، تقاضای خرید خود را به حداقل 
برساند تا به رقابت‌های غیرمنطقی در معاملات، دامن نزند.  

تولیدکنندگان  که  است  آن  است  ذکر  قابل  که  نکته‌ای 
غیراصولی،  رقابت‌های  وقوع  زمان  در  انجمن،  عضو  متعهد 
مجبور به تأمین حداقلی مواد اولیه از بورس بوده‌اند تا کما 
السابق بتوانند بر اساس تعهدات قبلی خود، به فعالیت  فی 

ادامه داده و از توقف خطوط تولید جلوگیری نمایند. 
و  لوله‌  بازه‌ای دو هفته‌ای، صنعت  در  بر آن حتی  مزید 
اتصالات ‌PVC، از خرید مواد اولیه در بورس‌امتناع نمود،‌اما‌این 
در  رقابت‌ها  درصد  و  قیمت‌ها  درکاهش  تأثیری  نیز،  اقدام 
بورس نداشت. ‌این مسأله نشان می‌دهد که رقابت‌های شکل 
بلکه  متعهد،  تولیدکنندگان  طرف  از  نه  بورس،  در  گرفته 
هدایت  تخصصی،  تشکل‌های  از  خارج  بازارسازان  سوی  از 

می‌گردد. 
تداوم التهابات موجود در معاملات PVC باعث گردیده تا 
تشکل‌های تخصصی صنایع پائین دست PVC به دنبال‌ایجاد 
را در دستور  اقدامات مؤثری  و  باشند  بازار  شفافیت در‌این 

انجمن‌های  از  کی  هر  آنکه  علیرغم  دهند.   قرار  خود  کار 
تخصصی فعال در صنایع پایین PVC مدافع حقوق اعضای 
خود بوده و به طور طبیعی،‌این‌امر موجب بروز تضاد منافع 
در میان انجمن‌ها می‌گردد، با این وجود، بحران پیش آمده 
در زنجیره تأمین، باعث‌ایجاد همگرائی در میان انجمن‌های 
نامه  در  می‌توان  را  آن  تبلور  که  گردیده  تکمیلی  صنایع 
دست  پائین  صنایع  تخصصی  تشکل  و  انجمن   9 مشترک 
تردید،  بی  نمود.   مشاهده  مسئولین‌امر  به  خطاب   ،‌PVC

دستیابی به راه حلی مشترک و مورد توافق همه طرف‌های 
ذینفع و عبور از چالش‌های به وجود آمده در تأمین پایدار 
مواد اولیه مورد نیاز واحدهای تولیدی صنایع تکمیلی، تنها 
انجام  و  کیدیگر  با  تشکل‌ها  همراهی  و  همکاری  سایه  در 
میسر  انجمن‌های تخصصی،  مابین  فی  گفتگوهای سازنده، 

خواهد بود.  
ثمره  نهادی ملی که  به عنوان  پلیمر‌ایران،  انجمن ملی 
بوده  اخیر  دهه  کی  در  همیت خبرگان صنعت  و  تلاش‌ها 
چتر  در‌ایجاد  سنگینی،  رسالت  کنونی،  مقطع  در  است، 
حمایتی برای تشکل‌های تخصصی بر عهده دارد و طبیعتاً 
صنعت  به  مربوط  تخصصی  موارد  در  تا  است  آن  انتظار 
PVC شاهد هماهنگی‌ها و حضور هیئت مدیره انجمن‌های 

حاکمیتی  بخصوص  و  گیری  تصمیم  در جلسات  تخصصی 
باشیم.  مشارکت تشکل‌ها در‌این‌امر، می‌تواند به یافتن راه 
کمک  آمده  پدید  نابسامانی‌های  از  عبور  برای  جامع  حلی 
شایانی نماید، چرا که بهترین گزینه برای شناخت رفتار و 
فرهنگ حاکم بر طرف تقاضا، انجمن‌های تخصصی صنایع 
تحلیل  و چنانچه جامعیت لازم، در  پائین دست می‌باشند 
طرف تقاضا وجود نداشته باشد، دستیابی به راه حل اصولی 

و فراگیر، عملًا غیرممکن خواهد بود.  
در سالیان اخیر، روش‌های متنوعی برای رفع مشکلات 
صنایع پایین دست  PVCبه اجرا در آمده،‌اما کیی از نقاط 
و  تجربی  ظرفیت  از  که  بوده  آن  طرح‌ها  ضعف ‌این‌گونه 
تخصصی انجمن‌ها، به درستی استفاده نگردیده و در نتیجه، 

طرح‌های مذکور به سرانجام مطلوب، ختم نشده است.  
سکانداران  از   PVC اتصالات  و  لوله‌  انجمن  درخواست 
آن  است که  آن  پلیمر‌ایران،  ملی  انجمن  متعهد  و  دلسوز 
در  خصوصی  بخش  پارلمان  نماینده  عنوان   به  انجمن، 
خود،  تدابیر  و  درایت  با  پتروشیمی،  دست  پائین  صنایع 
از  استفاده  با  مسئولین‌امر  تا  نمایند  فراهم  را  شرایطی 
بتواند  که  نمایند  اتخاذ  تصمیماتی  صنعت،  جمعی  خرد 
پاسخگوی مطالبات بر حق انجمن‌های تخصصی ذینفع، در 
تأمین پایدار مواد اولیه باشد و از تکرار مجدد روش‌هایی که 
در سالیان اخیر،‌امتحان خود را پس داده و تأثیری در رفع 

معضلات صنعت نداشته‌اند، جلوگیری نماید.  



سال 15  اردیبهشت 99  شماره 123

24

www.pvc-asso.irرویـــدادهـــا

  آرام:
شیوع ویروس کرونا باعث کاهش مصرف جهانی و نزولی شدن 
قیمت نفت و فراورده‌های پتروشیمی‌گردید به تبع آن قیمت داخلی 
پی وی سی در بورس کالا نیز نزولی گردید به طورکیه دفتر توسعه 
صنایع تکمیلی در اولین اعلام قیمت سال ۹۹ قیمت گروه  پی وی 
سی را با ۱۱ درصد کاهش نسبت به هفته قبل اعلام نمود در پی 
آن برای اولین معامله در سال ۹۹ پتروشیمی‌ها با عرضه ۸۵۰۴ تنی 
وارد بازار شدند که برای این مقدار ۷۴ درصد تقاضا و به تبع آن 
۶۵ درصد معامله معادل ۵۶۰۰ تن ثبت گردید و بجز گرید ۶۸۳۴ 
امولشن با ۵ درصد رقابت سایر گریدها بر روی قیمت پایه معامله 
گردیدند.  قسمتی از مواد که به مچینگ رفته بود در طول هفته 
تدریجا به فروش رسید دراین هفته جمعا ۳۶ درصد کل عرضه‌های 
بازار پلیمر در روز معاملات  به فروش رسید که نشان از کی هفته 

آرام برای بازار پلیمر بود. 

  خوب:
هفته دوم با افزایش ۲ درصدی قیمت دلار نیمایی و کاهش ۱۱ 
درصدی گرید‌های سوسپانشن و ۵ درصدی گریدهای امولشن آغاز 
گردید به طورکیه برای معامله در روز ۱۹ فروردین پتروشیمی‌ها با 
عرضه ۸۶۰۴ تنی وارد تالار بورس گردیدند که برای این مقدار ۱۱۴ 
درصد تقاضا و ۹۳ درصد معامله معادل ۸۰۲۰ تن ثبت گردید.  در 
هفته ای که ۴۵ درصد عرضه‌های کل بازار پلیمر معامله گردیدند 
معامله ۹۳ درصدی عرضه‌های پی وی سی اکثرا با قیمت پایه نشان 

از کی هفته خوب برای همه ذینفعان بازار بود. 
بر اثر معاملات هفته دوم ریزش بزرگی در بازار آزاد برای گرید 
۶۵ اتفاق افتاد به طورکیه قیمت‌ها که در اواسط اسفند تا مرز ۱۷ 

هزار تومان صعود کرده بود وارد کانال ۱۰ هزار تومان شد این در 
حالی بود که موعد تحویل قسمت عظمی‌از پی وی سی‌هایی  که 

در اسفند ۹۸ به فروش رسیده بودند در اردیبهشت ۹۹ می‌باشد. 

  طوفانی:
در سومین هفته که هفته آخر فروردین نیز بود علاوه بر کاهش 
قیمت جهانی قیمت دلار نیمایی نیز حدود ۲ درصد کاهش پیدا 
کرد و در مجموع باعث کاهش ۷ درصدی قیمت‌های پایه گردید، 
با عرضه گرید  این هفته  تنوع عرضه گرید‌های پی وی سی در 
۶۶۴۴ امولشن به ۴ گرید معادل ۸۲۰۲ تن برای معامله در روز 
۲۶ فروردین رسید اما تقاضایی معادل ۱۹۲ درصد عرضه‌ها طوفانی 
در معاملات این روز ایجاد کرد به طورکیه ۱۰۰ درصد عرضه‌ها با 
رقابتی بین ۵ تا ۱۸ درصد معامله گردیدند  در این روز میانگین 
رقابت انجام شده معادل ۹٫۸ درصد به ارزش ریالی ۷۰ میلیارد ریال 
بود  تا تالار بورس را تبدیل به رینگ بورس نماید.  عواملی همچون 
شروع به کار مجدد واحد‌های تولیدی‌، احساس ایجاد کف قیمتی 
برای پی وی سی‌، جلوگیری از سوختن سهمیه  در هفته آخر ماه، 
رفتار هیجانی خریدارن و در آخر ورود سفته بازان برای جلوگیری از 
کاهش قیمت پی وی سی در بازار آزاد از جمله عوامل موثر در به پا 

شدن طوفان هفته آخر بودند

  فروردین معتدل:
اما به طور کلی در فروردین ماه مقدار ۳۰۵۶۸ تن پی وی سی 
در تالار بورس عرضه شد که برای این مقدار۱۲۵ درصد تقاضا ثبت 
گردید و در کل ۲۷۹۲۸ تن به میزان ۹۱ درصد عرضه‌ها به ارزش 
ریالی۲۵۰ میلیارد تومان معامله گردید در این بین ۷۶ میلیارد ریال 
معادل ۳٫۱ درصد قیمت پایه، رقابت صورت پذیرفته است . /ایسپیا

داستان فروردین پی وی سی:آرام، خوب، طوفانی

پس از زمستانی داغ و هیجانی به همت ویروس کرونا از هفته آخر اسفند 
۹۸ بهاری معتدل در سه پرده در بازار پی وی سی حکم فرما گردید. 
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حدود ۲. ۵ میلیون هکتار از اراضی کشاورزی کشور
به سامانه‌ نوین آبیاری مجهز شد

وزیر جهاد کشاورزی گفت: ۲میلیون و ۴۰۰هزار هکتار از اراضی کشاورزی کشور تا 
کنون مجهز به سیستم‌های نوین آبیاری مجهز شده که بیش‌از یک میلیون و ۱۰۰ هزار 

هکتار آن در دولت تدبیر و امید به انجام رسیده است. 

به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی 
سی به نقل از ایرنا، کاظم خاوازی روز دوشنبه در حاشیه 
برای  اظهارداشت:  بلوچستان  و  سیستان  دلگان  به  سفر 
اجرای سیستم‌های نوین آبیاری هیچ محدودیتی نداریم و 
خود را موظف به پشتیبانی مالی در تجهیز اراضی کشاورزی 

کشور به این سیستم‌ها می‌دانیم. 
رویش  بالای  سرعت  آب،  مصرف  در  جویی  صرفه  وی 
گیاه، بکارگیری کود همزمان با آبیاری، جلوگیری از رشد بی 
رویه علف‌های هرز، صرفه جویی در مصرف انرژی، برداشت 
را  افزایش کمی‌و یکفی محصولات  و  تر محصولات  راحت 

از مزایای به کارگیری روش‌های آبیاری نوین عنوان کرد. 
نوین  سیستم‌های  توسعه  گفت:  جهادکشاورزی  وزیر 
با سرعت چشمگیری در  آبیاری در سیستان و بلوچستان 
سفر  مصوبات  اجرای  تحقق  برای  نیز  ما  و  اجراست  حال 
هیات دولت به این استان برای توسعه ۱۰۰ هزار هکتاری 
سیستم‌های نوین آبیاری و پشتیبانی تولید تلاش خواهیم 

کرد. 
وی با اشاره به ضرورت اجرای سیستم‌های نوین آبیاری 
در سیستان و بلوچستان افزود: تاکنون حدود ۴۰هزار هکتار 
از اراضی کشاورزی این استان به سیستم‌های نوین آبیاری 

مجهز شده است. 
به گزارش ایرنا وزیر جهاد کشاورزی و هیات همراه روز 
مرکز  زاهدان  بین‌المللی  فرودگاه  وارد  دوشنبه/  گذشته/ 

استان سیستان و بلوچستان شد. 
 کاظم خاوازی در بدو ورود به فرودگاه بین‌المللی زاهدان 
مورد استقبال استاندار سیستان و بلوچستان و شماری از 

مسوولان دستگاه‌های اجرایی این استان قرار گرفت. 

وی روز گذشته با سفر به منطقه سیستان از نزدکی از 
پنج شهرستان  طرح ۴۶ هزار هکتاری دشت سیستان در 

شمالی این استان دیدن کرد. 
وزیر جهاد کشاورزی امروز به منظور افتتاح چند طرح 

کشاورزی به جنوب سیستان وبلوچستان سفر کرد. 
پروژه‌های  امور  در  کشاورزی  جهاد  وزارت  مقام  قائم 
دفتر  مدیر کل  و خاک،  معاون آب  و خاک،  زیربنایی آب 
هماهنگی امور استانها، رییس مرکز روابط عمومی‌و اطلاع 
رسانی وزارت، رییس سازمان حفظ نباتات و رییس سازمان 
و  سیستان  به  سفر  در  را  خاوازی  کشور،  اراضی  امور 

بلوچستان  همراهی میک‌نند. 

خاوازی: برای اجرای 
سیستم‌های نوین 

آبیاری هیچ محدودیتی 
نداریم و خود را 

موظف به پشتیبانی 
مالی در تجهیز اراضی 

کشاورزی کشور 
به این سیستم‌ها 

می‌دانیم
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مکانیسم این قرارداد 
به گونه‌ای است که در 
ابتدای انجام توافق، 
طرفین باید قسمتی از 
ارزش حدودی معامله 
را نزد اتاق پایاپای به 
عنوان وجه الضمان 
تودیع کنند

رویـــدادهـــا

به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی 
سی به نقل از تسنیم، کشف پریمیوم قراردادی است که در 
بازار فیزکیی بورس کالای ایران معامله می‌شود و به موجب 
آن، طرفین متعهد می‌شوند که در زمان مشخصی در آینده 
نهایی  قیمت  براساس  را  کالا  بارگیری(  یا  حمل  )تحویل، 
)قیمت مبنا به علاوه مابه التفاوت توافق شده( معامله کنند.  
به  توافق،  زمان  در  را  معامله  بهای  از  بخشی  خریدار 
و  متعاقباً  وجه  مابقی  تسویه  و  کرده  پرداخت  فروشنده 
قرارداد  عقد  زمان  در  که  می‌شود  انجام  شرایطی  براساس 

مشخص می‌گردد. 
ابتدای  در  که  است  گونه‌ای  به  قرارداد  این  مکانیسم 
انجام توافق، طرفین باید قسمتی از ارزش حدودی معامله 

را نزد اتاق پایاپای به عنوان وجه الضمان تودیع کنند. 
هك  اتس  دردصی  اي  بملغ  ويميرپم  قرارداد،  این  در 
تهج احمسبه تميق يياهن هب تميق انبم اهفاض اي از تميق 
انبم رسك میوش‌د و قیمت مبنا يتميق اتس هك در زامن 
وبقل  ومرد  عجرم  طسوت  هضرع،  اهيعلاط  در  دشه  نييعت 
وبرس الاعم می‌شود. به این ترتیب، ماعمل ه يياهن زمانی 
ويميرپم  رقارداد فشك  بین طرفین منعقد می‌شود هك در 

نيفرط دهعتم هب انجام آن قبط وضاطب بورس شده‌اند. 
اني ماعمل ه در زامن صخشم دشه در رقارداد فشك 
ويميرپم رب ااسس تميق يياهن، طسوت وبرس ايمن نيفرط 
رقارداد فشك ويميرپم هب وصرت رقارداد دقن، نسیه اي س ف 
فرمول  از  قراردادها  این  در  يياهن  تميق  می‌شود.   دقعنم 
توافق شده بین طرفین و پریمیوم کشف شده در تالار قابل 

محاسبه است. 
 

  تجربه‌های بین المللی
کالای  بورس  در  استفاده  برای  در حالی  قراردادها  این 
مشابه  نمونه‌های  و  سابقه  بیان  در  که  طراحی شده  ایران 
دنیا  در  کالایی  بورس‌های  در  قراردادها  نوع  این  انعقاد  از 
می‌توان به بورس فلزات لندن اشاره کرد؛ گرچه تفاوت‌هایی 
قراردادهای  با  ایران  کالای  بورس  در  قراردادها  این  بین 

پریمیوم در بورس لندن وجود دارد. 
گستردگی  دلیل  به  لندن  فلزات  بورس  در  که  بطوری 
دامنه انبارهای پذیرش شده در کشورهای مختلف، خریدار 
اما  میک‌ند،  خریداری  عرضهک‌ننده  کی  از  را  محصولی 
محل تحویل توسط عرضه کننده تعیین می‌شود.  این در 

کشف پریمیوم قراردادی است که در بازار فیزکیی بورس کالای ایران معامله می‌شود و به 
موجب آن، طرفین متعهد می‌شوند که در زمان مشخصی در آینده کالا را براساس قیمت 

نهایی معامله کنند. 

قرارداد کشف
پریمیوم چیست؟
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حالی است که خریداران تمایل دارند کالا را در منطقه ای 
دیگر تحویل بگیرند. به همین دلیل، با کمک قراردادهای 
پریمیوم خریدار می‌تواند کالای مشابه را از انبار دیگری در 

کی منطقه یا کشور دیگری تحویل بگیرد. 

  تضمین خرید و فروش برای تولیدکننده 
و خریدار

مزیت اصلی این گونه قراردادها نسبت به سایر قراردادها 
در آن است که در قرارداد کشف پریمیوم خریدار از رسیدن 

کالا و تامین به موقع اطمینان خاطر دارد. 
حال آنکه در قراردادی مثل سلف خریدار باید از وضعیت 
مالی خوبی برخوردار باشد تا جنس موردنظر را پیش‌خرید 
کند و در قرارداد فوروارد نیز به دلیل مشخص شدن قیمت 
انعقاد قرارداد، امکان تضمین قیمت وجود  نهایی در زمان 
دارد. حال آنکه ممکن است برخی خریداران، سرمایه مورد 
نیاز را برای تامین مواد اولیه مصرفی خود در اختیار نداشته 
تضمین  نیازمند  خود  آتی  تولید  حفظ  برای  اما  باشند، 
پریمیوم  کشف  قرارداد  کمک  به  ضمانت  این  که  هستند 

امکان پذیر است. 
ضمن اینکه فروشنده نیز این اطمینان را پیدا میک‌ند 

که کالای تولیدی خود را در تاریخ سررسید می‌فروشد. 
 با معاملات کشف پریمیوم در بورس کالای ایران، هم 
تولیدکننده و هم خریدار اطمینان پیدا میک‌نند که در هر 
فصل، در زمینه تولید محصول و خرید مواد اولیه موردنیاز 
اتفاق به طور  این  بازار مشکلی نخواهند داشت و  خود در 

مستقیم تولید کشور را تحت تأثیر قرار می‌دهد. 

  یک مثال
در اینجا کی نمونه را با هم بررسی میک‌نیم؛ به عنوان 
مثال برای قرارداد کشف پریمیوم آلومینیوم در بورس کالا، 
قیمت مبنا نرخ بورس فلزات لندن در تاریخ سررسید )به 
عنوان مثال 31 شهریورماه سال 1399( ضربدر نرخ ارز در 

تاریخ سررسید تعیین می‌شود.  
پایه  قیمت  کننده  عرضه  عرضه،  روز  در  همچنین 
تالار  در  یکلوگرم  هر  ازای  به  ریال   1000 را  پریمیوم 
پیشنهاد میک‌ند؛ حال اگر فرض کنیم در تابلوی بورس و 
براساس مکانسیم عرضه و تقاضا مقدار پریمیوم 900 ریال 
کشف شود.  به این معنی است که در 31 شهریور ماه سال 
فلزات  بورس  در  آلومینیوم  نرخ  و  داخلی  ارز  نرخ   ،1399
لندن در تاریخ سررسید استخراج می‌شود و از حاصل ضرب 
این دو قیمت مبنا محاسبه می‌شود و به مبلغ 900 ریال 

پریمیوم اضافه می‌شود. 
طبق  قرارداد  کی  سررسید،  تاریخ  در  ترتیب  این  به 
با  طرفین  بین  بورس  توسط  عرضه  اطلاعیه  مشخصات 
قیمت مذکور منعقد می‌شود و طرفین باید اقدام به تسویه 

و تحویل قرارداد نمایند. 
کشف  قراردادهای  معاملات  می‌افزاید:  گزارش  این 
پریمیوم که از نوع قراردادهای بلندمدت به شمار می‌رود، 
محصول  روی  ایران  کالای  بورس  در  بار  نخستین  برای 
کلید  اصفهان  نفت  پالایش  مجتمع  تولیدی  باتوم  ویکوم 
خورد و کیشنبه هفته آینده نیز 650 هزار تن قیر 6070 
پالایش نفت جی در قالب همین قرارداد روی میز فروش 

می‌رود. 
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البته نکته قابل توجه در بازار پی وی سی فروش محموله‌ها به 
صورت سلف و عدم افزایش عرضه‌ها باوجود التهاب در بازار پی وی 
سی ایران است که سبب شده تا رقابت‌ها در بورس همچنان در 
محدوده ٣٤ تا ٣٨ درصد باقی بماند.  به این ترتیب اختلاف قیمت 
پی وی سی در بازار ایران و بورس به ٦٠ درصد و حدودا ٥ هزار 
و ٣٠٠ تومان در هریکلو رسیده که رقم وسوسه کننده ای برای 

واسطه‌ها به شمار می‌رود. 
موضوعی که با وجود شرایط سخت بازار مطرح می‌شود این 
است که آیا فروش پی وی سی یا محصولات پتروشیمی‌با نرخ 
دلار و همچنین براساس قیمت‌های بازار جهانی در بازار داخلی 
ایران با وجود دریافت خوراک توسط پتروشیمی‌ها به صورت ریالی 
توجیهی دارد؟! و آیا ضرورت دارد که این شیوه قیمت گذاری که 
باعث تاثیر بازارهای موازی بر این بازار می‌شود، ادامه یابد؟! نتیجه 
این قیمت گذاری تنها نوسانات شدید بازار و فشار بر تولیدکننده 

واقعی است. 
گرچه گفته می‌شود حجم محموله‌های پی وی سی در انبار 
پی وی سی سازها به شدت افزایش یافته، اما همچنان عرضه‌ها 
صنایع  ملی  شرکت  توسط  شده  تعیین  عرضه  کف  مقدار  به 
پتروشیمی‌برای روزهای عادی بازار در بورس انجام می‌شود و این 
موضوع نکته ای است که از دید کارگروه تنظیم بازار به صورت 
عمدی یا غیرعمدی نادیده گرفته می‌شود، آیا کف عرضه نباید در 

شرایط التهاب بازار پی وی سی تغییر کند؟!
اما فروش به صورت سلف موضوعی است که شک و شبهات 
بسیاری در بازار پی وی سی ایجاد کرده است، برخی معامله گران 

از عدم صادرات پی وی سی در ٢ ماه اخیر با توجه به بسته بودن 
مرزها می‌گویند و برخی دیگر از حجم بالای صادرات پی وی سی 
به عراق و تریکه خبر می‌دهند، البته باوجود نرخ‌های پایین پی وی 
سی آمرکیایی در تریکه بعید به نظر می‌رسد بازار تریکه رغبتی 
به جذب پی وی سی ایران داشته باشد، شایعه صادرات ١٠ تا ٢٠ 
کامیون پی وی سی به ماکو هم خبری است که در روزهای اخیر 
به افزایش قیمت پی وی سی در بازار ایران کمک کرده است، با 
وجود این موضوعات هنوز پی وی سی سازهای ایرانی هیچ اخباری 

برای شفاف سازی بازار اعلام نکرده اند.  
حال این سوال مطرح می‌شود که چرا بازار پی وی سی در 
ایران با وجود انبارش زیاد در شرکتهای پتروشیمیک‌نترل نمی‌شود 

و محموله‌ها به صورت سلف عرضه می‌شود؟! 
از  ساز  سی  وی  پی  پتروشیمی‌های  همواره  دیگر  سوی  از 
افزایش تولید خبر می‌دهند.  کیی از پتروشیمی‌های پی وی سی 
ساز ایرانی احتمالا در هفته جاری با ظرفیت مدار تولید بازمی‌گردد 

و می‌تواند ٨٠٠ تن پی وی سی در روز تولید کند.  
برخی از منابع خبری نزدکی به شرکتهای پی وی سی ساز 
از انبارش ٢٤ هزار تن پی وی سی در کیی دیگر از شرکتها خبر 
می‌دهند که حجم بالای آن پالت است، اما نکته قابل توجه در 
بازار پی وی سی ایران فشار بیشتر بر تولیدکنندگان صنایع پایین 
دست و راندن آنها به حاشیه است که در ماههای اخیر به شدت 
دنبال شده است. با این حال بازارهای جهانی و آسیایی پی وی 
سی روندی منفی و بعضا بدون تغییر را طی میک‌نند اما بازار پی 

وی سی ایران شرایط سختی را به دلیل بازارسازی طی میک‌ند. 

تعطیلی پتروشیمی‌های منطقه ویژه اقتصادی ماهشهر و عدم بارگیری در روزهای اخیر، بازار پی وی سی تهران را با التهاب 
بیشتر روبه رو کرد، به طوری که نرخ پی وی سی تا محدوده ١٤ هزار و ٣٠٠ تومان در هر یکلو امروز افزایش یافت. به گزارش 
روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی سی به نقل از پتروتحلیل، برخی از معامله گران از فروش پی وی سی با نرخ 
١٤ هزارو ٣٠٠ تومان با شروع هفته جدید خبر می‌دهند، این در حالی است که فروش پتروشیمی‌های پی وی سی ساز 
در هفته‌های اخیر به صورت سلف و عدم تحویل و بارگیری در روزهای اخیر سبب شده تا نرخ پی وی سی افزایش یابد. 

رفتارهای متناقض در بازار 
پی وی سی ایران

که چرا بازار پی 
وی سی در ایران 
با وجود انبارش 
زیاد در شرکتهای 
پتروشیمی‌کنترل 
نمی‌شود و محموله‌ها 
به صورت سلف عرضه 
می‌شود؟! 
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به گزارش روابط عمومی‌انجمن لوله و اتصالات پی وی 
نمایندگان مجلس شورای اسلامی‌در  ایسنا  از  به نقل  سی 
لایحه   ۳۱ و   ۳۰ مواد  مجلس  امروز  علنی  جلسه  جریان 
مبارزه با قاچاق کالا و ارز را بررسی کرده و آن را به تصویب 

رساندند. 
بر اساس ماده ۳۰ این لایحه، کی ماده به عنوان ماده 

۳۳مکرر کی به قانون الحاق می‌شود:
»چنانچه شخصی اقدام به ارائه یا بهره برداری از اسناد 
مجازات  بر  علاوه  نماید  سوری  برصادرات  دلالت  که  کند 
سوری  صادرات  انجام  راستای  در  که  تخلفاتی  و  جرائم 
مرتکب شده به جریمه نقدی معادل دو برابر ارزش کالاهای 

مذکور محکوم می‌گردد. «
بر اساس ماده ۳۱ این لایحه، کی ماده به عنوان ماده 

۳۳ مکرر دو به قانون به شرح زیر الحاق می‌شود:
عرفا  که  بازرگانی  کارت  راجب  معامله  »هرگونه 
نیز  و  شود  محسوب  آن  وگذاری  یا  خرید  اجاره،فروش، 
هرگونه بهره برداری از منافع کارت بازرگانی دیگری تحت 

هر عنوان ممنوع است و مرتکب یا مرتکبین به شرح زیر 
مجازات می‌شوند:

الف( انتقال گیرنده یا بهره بردار
پرداخت جریمه نقدی معادل نصف ارزش کالا علاوه بر 

ضبط کالا و پرداخت تضامنی خسارت وارده به دولت
ب( انتقال دهنده:

منافع  برابر  دو  تا  کی  معادل  نقدی  جریمه  پرداخت 
پرداخت  و  بازرگانی  کارت  ابطال  بر  علاوه  شده  تحصیل 

تضامنی خسارت وارده به دولت
برای  اقدام  به  اعمال فوق منتهی  پ( در صورتی که 
کارت  ابطال  بر  علاوه  نگردد  کالا  صدور  یا  ورود 
تا ۵۰۰  از ۲۰۰ میلیون ریال  بازرگانی و جریمه نقدی 
میلیون ریال هر یک از مرتکبین به دو یا چند نورد 
از محکومیت‌های موضوع ماده۶۹ این قانون محکوم 

می‌شوند. 
بر اساس تبصره این ماده، اعمال مقررات این ماده مانع 

از اجرای مقررات معین در سایر قوانین نیست. «

هرگونه بهره برداری از کارت بازرگانی
 دیگری ممنوع است

از  استفاده  با  معامله  اسلامی‌هرگونه  شورای  مجلس  نمایندگان  رای  با 
محسوب  آن  وگذاری  یا  خرید  فروش،  اجاره،  عرفا  که  بازرگانی  کارت 
شود و نیز هرگونه بهره برداری از منافع کارت بازرگانی دیگری تحت هر 

عنوان ممنوع است. 
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   نــرم کننده بدون فتالات مشــتق شــده از 
کافور برای  PVC انعطاف پذیر

   اســتفاده از روشــی جدید برای ســهولت 
تست مواد در دستگاه تنسایل 

   چندین روش برای  تجزیه و تحلیل  سطوح 
PVC  پروفیل

   تکنولوژی تزریق پلاستیک
   ارزیابــی چرخــه حیــات لوله‌‌‌‌هــای  PVC و 
HDPE برای شــبکه‌های توزیع آب آشامیدنی 

در شهرها
   پایین بودن هزینه نصب و لوله‌‌‌‌کشی برای 

PVC  لوله‌‌‌
   اســتفاده از کاتالیست ســبزتر و بهینه تر 

PVC برای تولید
   اســتفاده از روغن معدنی سفید به عنوان 

روان کننده ی خارجی PVC سخت
PVC  مزایای – PE  و PVC  نفوذ از لوله‌‌‌های   

   چگونــه CPVC صنعتــی ســاخته شــده 
است:از مهندسی مواد تا تولید نهایی

   مقایسه اکسترودرهای دو مارپیچ موازی و 
مخروطی جهت تولید لوله‌‌های پی وی سی

   بررســی تاثیر خرابی  در ویژگی مکانیکی و 
PVC عملکرد لوله‌

لوله‌هــای هیدرولیکــی  خصوصیــات     
 PVC - O با استفاده از تست‌های گذرا

   چقرمگی پلی وینیل کلراید اصلاح نشده از 
طریق افزودن نانوذرات کربنات کلسیم
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کی نرم کننده ی زیستی با نام اختصاری CDO مشتق شده از کافور برای جایگزینی با  نرم کننده‌های فتالاتی متداول 
سنتز شد.  ساختار CDO توسط HNMR آنالیز شد و مورد تایید قرار گرفت. 

از  استفاده  با  که  دارد   PVC با   پارامترهای حلالیت، سازگاری خوبی  داشتن  دلیل  به   CDO نرمک‌ننده  خصوصیات 
آنالیزهای حرارتی و مکانکیی مورد بررسی قرار گرفت و با دی اکتیل فتالات )DOP( مقایسه شد. 

PVC با CDO % 20 از نظر حرارتی تا 251.9OC پایدار بوده و استحکام و انعطاف پذیری خوبی با کی Tg بالا که 
حاصل ساختار مقاوم و بالک آن است، نشان می‌دهد.  

علاوه بر‌این CDO با زنجیره ی پلیمر درهم تنیده شده است و خواص عالی مهاجرت را در بسیاری از حلالها دارد.  
نتایج مطالعات نشان می‌دهد که CDO می‌تواند برای تولید  PVC انعطاف پذیر و روکش  PVC به دلیل بهبود مقاومت 

در برابر مهاجرت مورد استفاده قرار گیرد. 
نمودار و جدول زیر میزان مهاجرت تریکب PVC/CDO را در مقایسه با PVC/DOP نشان می‌دهد.  همان طور که 

پیداست مهاجرت PVC/CDO در حلال‌های مختلف خیلی پایین تر از نمونه ی حاوی فتالات است. 

نرم کننده بدون فتالات مشتق شده
از کافور برای  PVC انعطاف پذیر

گردآوری و ترجمه:
شادی حقدوست

دفتر انجمن

CDO با زنجیره ی 
پلیمر درهم تنیده 
شده است و خواص 
عالی مهاجرت را در 
بسیاری از حلالها دارد.  
نتایج مطالعات نشان 
 CDO می‌دهد که
می‌تواند برای تولید  
PVC انعطاف پذیر و 
روکش  PVC به دلیل 
بهبود مقاومت در برابر 
مهاجرت مورد استفاده 
قرار گیرد
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استفاده از روشی جدید
برای سهولت تست مواد در دستگاه تنسایل 

تجهیزات Lloyd کی تبلت جدید را برای استفاده در 
دستگاه تست تنسایل مواد سری LD با ظرفیت کشش و 

فشار 5 تا KN 100معرفی کرده است. 
‌این تبلت برای کاربرانی طراحی شده است که به دنبال 
کی راه حل آسان و قابل اعتماد دیجیتالی برای تست مواد 
هستند که در آن نیازی به کامپیوتر و یا دانش زبان برنامه 

نویسی نیست.  
هنگام تریکب ‌این تبلت با دستگاه‌های تست مواد سری 
مستقل(   ( خود‌ایستا  تست  دستگاه  به  دستگاه  LD، ‌این 
تبلت  در  مستقیما  را  داده‌ها  تمام  که  می‌شود  تبدیل 

بارگذاری میک‌ند.  
پذیری  انعطاف  کاربران  به  تبلت  این   ‌1 در   2 عملکرد 
قرار دادن تبلت را مستقیما روی دستگاه تست و یا جایی 
قابلیت  و  بصری  رابط  کی  با  می‌دهد.   دستگاه  کنار  در 
عنوان  به  خاص  تست‌های  قراردادن  مانند  سریع  تست 

موارد مطلوب و مورد دلخواه در صفحه  استارت آپ، انجام 
کی تست، انتخاب اجرای ازمایشی و خروجی نتایج فقط با 
فشردن چند کلید انجام می‌شود. ‌این تبلت ‌13اینچی دارای 

صفحه ی لمسی رنگی با قابلیت خواندن آسان است. 
 نتایج آزمون را می‌توان به صورت نمودار و یا در قالب 
کرد.  مشاهده  آزمون  نتیجه  دادن چندین  نشان  با  جدول 
این نتایج به طور خودکار ذخیره می‌شوند و به کاربر ‌این 
‌امکان را می‌دهد که در زمان دیگری آنها را به یاد بیاورد 

و آنالیز کند. 
   csv و   PDF فایل  صورت  به  آزمون  نتایج  خروجی 
است.  ذخیره اطلاعات می‌تواند بر روی کی سرور داخلی 
و یا خارجی برای ارائه کی روش کارآمد برای بازده مستند 
تبلت  شود. ‌این  انجام  عملکرد  و  محصول  یکفیت  سازی، 
می‌تواند دارای رمز و به صورت دو سطح کاربری سرپرست 

و اپراتور باشد. 
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Actus Analytical کی روش FTIR برای غربالگری 
اورتو  کننده  نرم  میزان  شناسایی  و  پلیمری  نمونه‌های 
فتالات به میزان 1000ppm( % 1 .0( ‌ایجاد کرده است.  
این ‌امکان  یکفیت  کنترل  ابزار  کی  عنوان  به  روش  ‌این 
تشخیص  به سرعت  بتواند  پردازنده  که  می‌آورد  فراهم  را 
خیر.   یا  است  اورتوفتالات  حاوی  نمونه  کی  آیا  که  دهد 
به گفته‌ی ‌این شرکت، FTIR برای‌این نوع کنترل یکفیت 
مناسب است، زیرا ‌این تست ساده، ارزان و غیر مخرب است 

و نتایج فوری ارائه می‌دهد.
استفاده  امکان  شیمی ‌آماری‌  مدل  علاوه ‌بر‌این، ‌این 
با  از آن توسط پرسنل غیر فنی را می‌دهد. ‌این تکنکی  
که  داده شد  توسعه   Agilent 4500 FTIR از  استفاده 
برای ‌این  دائمی‌ثبت شده  کالیبراسیون  و  قدرت  دلیل  به 

کار بسیار مناسب است. همچنین‌این شرکت با استفاده از 
تکنولوژی  XRF   )طیف سنجی فلورسانس  پرتو‌اکیس( 
  Pb، As، Sb، Cd، Cr می‌تواند  فلزات سنگین  از جمله
ردیابی  شده،  ممنوع  شعله  بازدارنده‌های  در  که  را   Br و 
و‌اندازه ‌گیری کند.  XRF همچنین می‌تواند برای سرعت 
فتالات‌ها،  اورتو  گیری  در‌اندازه   FTIR تست  به  بخشیدن 
کلر،  از طریق تست تشخیص محتوای   PVC با تشخیص 

استفاده شود. 

چندین روش برای  تجزیه و تحلیل 
PVC  سطوح پروفیل

اندازه گیری فتالات در نرم کننده‌ها

نوامبر2019،  آلمان در ماه  در کنفرانس پروفیل کلن 
روش‌های مختلف تجزیه و تحلیل سطح پروفیل  pvc و 
سایر محصولات مورد بحث قرار گرفت.  طیف وسیعی از 
 FTIR  تکن‌کیها از جمله ‌اندازه گیری رنگ، طیف سنجی
و رامان و فلورسانس اشعه XRF (X( می‌توانند مشکلات 
کنند. ‌این  بالا مشخص  و صحت  با دقت  را  خاص سطح 
مشکلات می‌تواند شامل پدیده صورتی شدن،‌ایجاد حفره و 
دلایل مختلفی ناشی از تخریب جوی باشد.  در کی مورد، 
FTIR  کمک کرد تا حفره ی روی لوله‌‌‌ ی  PVC حاوی 
حفره  شود‌. ‌این  زینک،شناسایی  کلسیم-  استابلایزرهای 
شده   مکشی ‌ایجاد  تهویه  در  پنتااریترول  تصعید  اثر  در 
کاربردها شامل  از  بسیاری  تعداد  در  اریترول  پنتا  بود.   
کلراید وینیل  پلی  برای  سرب  بدون  استابلایزهای   تولید 

روان   ،UV برابر  در  حفاظتی  پوشش‌های   ،)PVC  (  
روکش‌های  و  آلیکدی  پوشش‌های  سنتزی،  کننده‌های 
گفته  همچنین  می‌شود.   استفاده  آتش  برابر  در  مقاوم 
می‌شود در بسیاری از برنامه‌های سازگار با محیط زیست، 

شناسایی  برای  همچنین   FTIR مهمی‌است.   اولیه  ماده 
و  طبیعی  هوازدگی  طول  در  اگزالکی  اسید  نمکهای 
استفاده  پی وی سی سفید  پنجره  پروفیل‌های  مصنوعی 
شد.   منشا احتمالی اسید اگزالکی دانه‌ی گرده است.  در 
بعضی موارد استفاده از روشهای مختلف می‌تواند به یافتن 
منشا نقص‌ایجاد شده کمک کند.  کنفرانس پروفیل بعدی 
برگزار   2020 نوامبر   3-2 تاریخ  در  و  آمرکیا  در   AMI

خواهد شد. 

این روش به عنوان
یک ابزار کنترل 

کیفیت این امکان را 
فراهم

می‌آورد که پردازنده 
بتواند به سرعت 

تشخیص
دهد که آیا یک نمونه 

حاوی اورتوفتالات 
است

یا خیر. 

طیف وسیعی از
تکنکیها از جمله اندازه 

گیری رنگ، طیف 

FTIR سنجی
و رامان و فلورسانس 

  (XRF) X اشعه
میتوانند مشکلات

خاص سطح را با دقت 
و صحت بالا مشخص 

کنند .این
مشکلات می‌تواند 

شامل پدیده صورتی 
شدن، ایجاد حفره

و دلایل مختلفی ناشی 
از تخریب جوی باشد.
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آلات  ماشین  کنندگان  تولید  از  کیی   Wittmann
که   WX و    W8 ربات‌های  از  نسلی  تزریق‌،  ربات‌های  و 
برداشتن هوشمند نامیده می‌شود، توسعه داده است که به 
بدون  را  قالب  ناحیه  از  برداشتن قطعه  زمان  طور خودکار 

دخالت اپراتور کوتاه میک‌ند. 
اولین چرخه  از   R9 و    R8 ربات  سیستم‌های کنترل 
محاسبه میک‌نند که چه مدت زمان، حرکت باز شدن قالب 
طول خواهد کشید.  سپس در تمام مراحل فرایند برداشت 
قالب  کامل  شدن  باز  منتظر  سیستم  قالب،‌این  از  قطعه 
ربات  عمودی  محور  عوض  در  بلکه  بود،  نخواهد  متحرک 
در  به حرکت  کامل  باز شدن  از  قبل  قطعه  برداشت  برای 
می‌آید در لحظه‌ای که قالب کاملا باز شد ‌این محور می‌تواند 

با کی سرعت بهینه حرکت کند و برای روند واقعی برداشت 
در داخل ناحیه باز قالب  بیشتر سرعت بگیرد. 

 ویتمن ادعا میک‌ند که در کی توالی برنامه با استفاده 
از ربات کوچک سری W818  در زمان برداشت هر قطعه 
حدودا 0. 2 تا 1 ثانیه صرفه جویی می‌شود و با مدل‌های 
تقریبا 30٪ کاهش در زمان برداشت قطعه ‌امکان  بزرگتر 
قطعات،  ایمن  برداشت‌  از  اطمینان  برای  است.   پذیر 
فرایند بسته شدن قالب در صورتی انجام می‌شود که تمام 
قسمت‌های قطعه ی تزریق  شده در داخل گیره باقی مانده 
از  به روش سقوط  تولید قطعاتی که  با  باشد.  در مقایسه 
طول  زمان  حداقل  دارای  روش  می‌شوند،‌این  خارج  قالب 

چرخه است. 

تکنولوژی تزریق پلاستیک

در یک توالی برنامه با 
استفاده

از ربات کوچک سری 
W818 در زمان 

برداشت هر قطعه 
حدودا 0.2 تا 1 ثانیه 
صرفه جویی می‌شود 

و با مدلهای بزرگتر 
تقریبا 30 ٪ کاهش در 

زمان برداشت قطعه 
امکان

پذیر است.



54

www.pvc-asso.ir

سال 15  اردیبهشت 99  شماره 123

خواندنی کاربردی

شکل1- شبکه ی توزیع آب آشامیدنی در چرخه آب شهری.  کادرهای نارنجی مراحل انتقال آب را نشان می‌دهند
این مقاله ی کوتاه، تاثیرات زیست محیطی از ساخت کی متر شبکه توزیع آب آشامیدنی با لوله‌‌‌ ساخته شده از پلی وینیل کلراید یا 
پلی اتیلن با چگالی بالا را تجزیه و تحلیل میک‌ند که هر دو‌ این مواد لوله‌‌‌، در شهرها از کوچک تا بزرگ معمول هستند.  مراحل چرخه 

عمر DWDN در شکل 2 مشخص شده است. 

شکل 2- چرخه ی عمر و مرزهای سیستم شبکه توزیع آب آشامیدنی.  کادرها با خطوط ناپیوسته در‌این ارزیابی گنجانده نشده‌اند. 

  روش‌ها
روش LCA با پیروی از ISO 14040 و استفاده از نرم افزار  ‌Simapro 7. 3، روش  CML 2 baseline 2000 V2. 05 و 
پایگاه داده ی ecoinvent 2. 2 برای اطلاعات زیست محیطی به کار گرفته شده است. به منظور بدست آوردن مقدار مواد مورد نیاز 

و انرژی مصرفی از پایگاه داده  Itec Metabase استفاده شد. 
واحد عملکردی )FU( برای مقایسه 1 متر از DWDN برای انتقال آب با توجه به مراحل تولید، حمل و نقل، نصب ) شامل حفر 

شکل 3( و پایان عمر در نظر گرفته شده است. 

شکل3- ابعاد گودال در نظر گرفته شده برای نصب ‌این شبکه
شرایط فنی کیسان برای 2 نوع لوله‌‌‌ در نظر گرفته شده است: قطر 315mm ) بزرگترین قطر 
لوله‌‌‌ مورد استفاده در DWDN( و حداکثر فشار 6 بار.  همچنین شن و ماسه برای مواد خاک ریزی و 
سنگریزه برای لایه زیرین جهت تراز نمودن کف ترانشه برای هردو لوله‌‌‌ استفاده شد.   با توجه به طول 
عمر لوله‌‌‌‌ها، کارشناسان اعلام میک‌نند که هر دو لوله‌‌‌ HDPE و  PVC می‌توانند بین 50 تا 100سال 

عمر مفید داشته باشند.  به همین دلیل طول عمر کیسان برای هر دو گزینه در نظر گرفته شد. 

 HDPE و PVC  ارزیابی چرخه حیات لوله‌‌‌‌های
برای شبکه‌های توزیع آب آشامیدنی در شهرها
شبکه ی توزیع آب آشامیدنی )DWDN( شامل زیرساخت‌های لازم برای انتقال آب از تصفیه خانه‌های 

آب آشامیدنی به محل مصرف )به استثنای ساختمان‌ها(است.   

تولید نقش اصلی 
در تاثیرات زیست 
محیطی برای هر دو 
  HDPE و PVC  لوله‌‌‌
دارد) بین 30 تا 65 
% از تاثیرات زیست 
محیطی در 6 مورد از 
7 مورد طبقه اثر که 
مورد تجزیه و تحلیل 
قرار گرفته است( 
و بعد از آن نصب 
بیشترین تاثیر را 
داشته است )بین 13 
تا 36 %(.
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  نتایج
با توجه به سهم هر مرحله از چرخه حیات در تاثیرات زیست محیطی DWDN )شکل4( نتایج نشان می‌دهد که تولید نقش اصلی 
در تاثیرات زیست محیطی برای هر دو لوله‌‌‌  PVC و HDPE  دارد) بین 30 تا 65 % از تاثیرات زیست محیطی در 6 مورد از 7 مورد 

طبقه اثر که مورد تجزیه و تحلیل قرار گرفته است( و بعد از آن نصب بیشترین تاثیر را داشته است )بین 13 تا 36 %(. 

HDPE  و PVC  شکل 4- سهم هر مرحله از چرخه حیات در تاثیرات زیست محیطی برای لوله‌‌‌‌های
مقایسه لوله‌‌‌‌های  HDPE  و  PVC)شکل5( نشان میدهد که  PVC بین 10 تا 30 % دارای اثرات زیست محیطی کمتر در 6 

مورد از 7 مورد طبقه اثر است. 	
	

HDPE  و PVC   شکل 5- مقایسه اثرات زیست محیطی لوله‌‌‌‌های
این طبقه اثرها شامل موارد زیر است:

ADP= تهی سازي منابع غیرزنده‌، AP= پتانسیل اسیدی شدن، EP= پتانسیل پر غذایی، GWP= پتانسیل گرمایش  	
جهانی، OLDP= پتانسیل کاهش لایه اوزون، PCOP=پتانسـیل تشـیکل اکسـید فتوشـیمیایی و CED= تقاضای انرژی تجمعی

همانطور که مشاهده شد، تولید مرحله‌ای از چرخه حیات با بیشترین سهم در تاثیرات زیست محیطی )30 تا %60( است.  با ‌این 
وجود لوله‌‌‌ انتخاب شده برای ارزیابی لوله‌‌‌‌های  PVC و HDPE در شبکه انتقال و توزیع آب آشامیدنی دارای بزرگترین قطر است و 
در لوله‌‌‌‌هایی با قطر کمتر، سهم تولید کمتر است.  از آنجایی که ابعاد گودال حفر شده برای هر دو لوله‌‌‌ کیسان در نظر گرفته شده است، 
تاثیرات زیست محیطی نصب، حمل و نقل و پایان عمر برای هر دو لوله‌‌‌ کیسان است.  بنابراین تفاوت‌های مشاهده شده بین‌این دو نوع 
لوله‌‌‌ از مرحله تولید حاصل شده است که به دلیل تفاوت در مقدار مواد مورد نیاز برای تولید لوله‌‌‌ و تاثیرات محیطی نسبی مختلف هر 

ماده است. 

  نتیجه:
انتخاب لوله‌‌‌‌های  PVC به جای  HDPE ممکن است اثرات زیست محیطی‌این شبکه را بین 10 تا 30 % در 6 طبقه اثر کاهش 

دهد.  با ‌این حال سهم تولید در تاثیرات زیست محیطی بسته به مشخصات فنی لوله‌‌‌‌ها ممکن است متفاوت باشد. 
اگرچه انتخاب مواد با تاثیر کمتر باعث نجات محیط زیست می‌شود،‌اما بهینه سازی ابعاد ترانشه در اولویت است زیرا با تاثیرات 
زیست محیطی حاصل از حمل و نقل، نصب و پایان کار مرتبط است که همه ی‌این موارد با هم 33 تا 85 % از اثرات را شامل می‌شود. 

 PVC انتخاب لوله‌های
به جای HDPE ممکن 

است اثرات زیست 
محیطی این شبکه را 

بین 10 تا 30 % در 6 
طبقه اثر کاهش دهد. 
با این حال سهم تولید 

در تاثیرات زیست 
محیطی بسته به 

مشخصات فنی لوله‌ها 
ممکن است متفاوت 

باشد.
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 وزن سبک و راحتی سیستم اتصالات و عدم نیاز به حفاظت از خوردگی و مواد عایق بندی؛ کی مزیت رقابتی برای PVC نسبت 
به سایر مواد میباشد.  مطالعات بیطرفانه بسیاری انجام شد، تا هزینه لولهک‌‌‌شی با مواد اولیه مختلف را در کاربردهای صنعتی و تجاری 

تعیین کند.  در بیشتر موارد هزینه لولهک‌‌‌شی با PVC بطور قابل توجهی کمتر از سایر لوله‌‌‌ها بود. 

جدول 1.  مقایسه قیمت سیستم لوله‌‌‌ فلزی و پلاستکیی نصب شده

تخمین هزینه‌های خط لوله‌‌‌ 30 متری به قطر 150 میلیمتر با مواد مختلف
هزینه لوله‌‌‌ کشی)دلار(مواد

PVC11499 اسکجول 80
CPVC18932 اسکجول 80

22789فولاد کربن اسکجول 40
45835فولاد ضدزنگ 304 اسکجول 40
48134آلیاژ آلومینیوم 303 اسکجول 40
49355فولاد ضدزنگ 316 اسکجول 40

50473مس
PVDF63945 اسکجول 80
132804تیتانیوم اسکجول 40
150188آلیاژ 20 اسکجول 40
159382زیرکونیوم اسکجول 40

جدول 2.  هزینه نصب برای لولهک‌‌‌شی تخلیه فاضلاب و سیلاب
نفر ساعت کارگر)ساعت(مجموع هزینه مواد)دلار(مواد

1212182737لوله‌‌‌ چدن

PVC 195372003لوله‌‌‌ پلاستکیی

101681734اختلاف بین PVC و چدن

PVC 27%84%درصد صرفه جویی با مصرف

  پایین بودن آمار سرقت از محل 
ارزش بالای اسقاط مواد لولهک‌‌‌شی غیرپلاستکیی باعث تشویق 
به دزدی و سرقت از محل میگردد.  اما PVC علاوه بر ارزش 
و  نصب  برای  محل  کمی‌در  ابزارآلات  تعداد  به  پایین،  اسقاطی 
لولهک‌‌‌شی نیاز داشته بنابراین احتمال سرقت از محل آن بسیار 

پایین است. 
مشخص است که وقتی تعداد سرقت در محل کم بوده و به 
دلیل عدم نیاز به استفاده از مشعل، صفحات داغ، ابزار آلات سنگین، 
مخزن گاز استیلن و‌.  . .  احتمال گزارش آسیب و صدمه کمتر 

میشود ؛ هزینه بیمه مربوط به نصب PVC کمتر خواهد شد. 

PVC  پایین بودن هزینه نصب و لولهک‌‌‌‌شی برای لوله‌‌‌

منبع‌: کتاب  سامانه لوله‌‌‌ کشی  PVC برای کاربردهای صنعتی و تجاری

دو دلیل عمده برای مقرون به صرفه بودن قیمت PVC در بلندمدت وجود دارد.  اولی نسبت استحکام 
بالا به وزن PVC است که اجازه میدهد، دیواره لوله‌‌‌ PVC نسبت به سایر لوله‌‌‌ها نازکتر باشد.  دومی، 
تعداد و فراوانی تأمین کنندگان رزین PVC و تولیدکنندگان لوله‌‌‌ و اتصالات میباشد که منجر به‌ایجاد 

بازار رقابتی مناسب شده است. 

شکل 1.  ارزش اسقاطی لوله‌‌‌ها
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کاتالیست پلاتین تک اتمی‌می‌تواند جایگزینی برای جیوه) با 
سمیت بالا( در تولید  pvc باشد.  کاتالیست پلاتین جدید دو برابر 
کارآمدتر از کاتالیست‌های مورد استفاده در صنعت است و می‌تواند 
آلودگی ناشی از جیوه را حذف کند و برای رسیدن به مقیاس تولید 

صنعتی مناسب باشد. 
تولید وینیل کلراید کیی از رایج ترین فرایندهای صنعتی در 
تن  میلیون  بر 50  بالغ  آن  تولید جهانی  میزان  است که  جهان 
در سال است.  حداکثر کی سوم از‌این پلیمر با استفاده از روش 
هیدروکلریناسیون استیلن سنتز می‌شود که بر کی کاتالیست با 
پایه جیوه متکی است. بیش از نیمی‌از جیوه تولید شده در سراسر 
جهان  به عنوان کاتالیزور در تولید وینیل کلراید استفاده می‌شود.  
برای یافتن راه حلی دوستدار محیط زیست، محققان کاتالیزورهای 
کشف  فعال  کربن  ساپورت  با  را  روتنیم  و  طلا  ویژه  به  دیگری 
باشد.   داشته  وجود  مشکلاتی  است  ممکن  حال  با‌این  کرده‌اند.  
کاتالیست‌های بر پایه فلز ممکن است غیر فعال شوند که عمدتا به 
دلیل کاهش جایگاه فعال فلز ناشی از رسوب غیر آلی و تغییر شکل 
سطح کاتالیست است. محققان تصمیم گرفتند از پلاتین به عنوان 
کی جایگزین استفاده کند.  تهیه کاتالیزور ساده است.  کربن فعال 
آغشته به پلاتین در کی محلول آبی اسید کلروپلاتینکی رسوب 
داده میشود.  اتم‌های پلاتین توسط منافذ کربن مهار می‌شوند‌.  
سپس کاتالیست با گرم شدن، فعال می‌شود.  با استفاده از بارگذاری 
با کاتالیزورهای طلا که در مقالات  فلز و شرایط واکنش مشابه 
توضیح داده شده است،‌این تیم موفق شد بهره وری فرایند را دو 
برابر کند.  با توجه به‌اینکه در حال حاضر پلاتین 40% ارزانتر از طلا 
و بارگذاری فلز کمتر است،‌این فرایند می‌تواند برای صنایع شیمیایی 
خیلی جذاب باشد.  برای پیدا کردن بهترین کاتالیزور پلاتین،‌این 
تیم شرایط سنتزی را برای تولید نانو ساختارهای مختلف فلزی- از 

اتم‌های تک تا نانو ذرات- و ساپورت‌های بر پایه کربن، اصلاح کرده 
از آزمایشات و تئوری بررسی کرده  با استفاده  را  آنها  و عملکرد 
است.  کارهای محاسباتی همچنین ناپایدارای کاتالیست بر پایه 
فلزات روی ساپورت کربن دوپ شده با نیتروژن را توضیح می‌دهد.  
در چند سال گذشته شیمیدانان از نیتروژن برای مهار بهتر اتم‌های 
فلزی روی ساپورت استفاده کرده‌اند.  با‌ این حال ‌این نتایج جدید 
در واقع نشان می‌دهد که  تمایل به تشیکل ‌کک، کاتالیست را 
مسموم میک‌ند. Graham Hutchings کی متخصص کاتالیز در 
دانشگاه کاردیف انگلستان توضیح می‌دهد که کاتالیزورهای پلاتین 
تمایل دارند که خیلی سریع غیر فعال شوند و تحت تاثیر‌این موضوع 
آنها در حال تلاش هستند که چگونه می‌توان برای تولید وینیل 
کلراید با ساپورت کربن آنها را تثبیت کرد.  آنها همچنین به کی 
حسن انتخاب قابل قیاس در مقایسه با کاتالیزورهای طلای موجود 
دست یافتند.  هیچ اثری از پلیمریزاسیون و یا محصولات جانبی 
ناخواسته مشاهده نشده است.  با ‌این وجود، او در مورد احتمال 
غالب شدن پلاتین بر طلا مشکوک است.  تیم Hutchings با 
شرکای صنعتی همکاری کرده است تا کی کاتالیست گوگرد- طلا 
برای تولید وینیل کلراید، سنتز کند که سه تا پنج برابر  فعال تر و 
در مقیاس تجاری هزاران ساعت پایدار است.  اما نتایج نشان میدهد 
که اتم‌های طلا تجمع پیدا کرده و غیر فعال می‌شوند.  بعلاوه هنگام 
استفاده از طلا، برای تهیه کاتالیست اغلب از تیزاب سلطانی استفاده 

می‌شود که محیط زیست دوست نیست. 
این اولین گزارش از کی کاتالیزور بسیار فعال و پایدار است 
که برای سنتز وینیل کلراید استفاده می‌شود و کی شاهراه جدید 
به سمت کاتالیزورهای سبزتر است. ‌این کار می‌تواند در چین از 
اهمیت ویژه‌ای برخوردار باشد.  جایی که بیش از 75% از تولید 

وینیل کلراید به کاتالیست‌های بر پایه جیوه وابسته است. 

PVC استفاده از کاتالیست سبزتر و بهینه تر برای تولید

Source: © 2020 Springer Nature

عملکرد کاتالیست پلاتین تک اتمی‌با گذشت زمان تقلیل نمیی‌ابد و  به 
همین دلیل بیشتر مورد توجه صنعت قرار گرفته است

کاتالیست پلاتین 
تک اتمی‌می‌تواند 

جایگزینی برای 
جیوه) با سمیت بالا( 

 PVC  در تولید
باشد.  کاتالیست 
پلاتین جدید دو 

برابر کارآمدتر از 
کاتالیست‌های مورد 
استفاده در صنعت 

است و می‌تواند 
آلودگی ناشی از جیوه 

را حذف کند و برای 
رسیدن به مقیاس 

تولید صنعتی مناسب 
باشد
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مقابل سرعت  در  پارافین وکس  از  شاید کمی‌بهتر  یا  به خوبی   )Hydrobrite( هیدروبریت   pvc روغن  
تخریب جوی تریکبات سایدینگ عمل میک‌ند )‌E اندازه گیری تغییر رنگ به عنوان مثال زرد شدن را نشان 

می‌دهد(

روغن Hydrobrite PVC کی پارافین بسیار روان و با جریان پذیری بالاست که طبق گزارشات در انبارش 
حالت تجمعی به خود نمی‌گیرد.  شکل مایع ‌این روان کننده منجر به پوشش کینواخت تر ذرات  PVC و بهبود 
بهره وری در مکیسرهای با شدت و قدرت بالا می‌شود.  همچنین اعتقاد براین است که Hydrobrite    با  
PVC سازگارتر است که به طور بالقوه می‌تواند باعث کاهش پلیت اوت )plate-out( شود.  از همه مهمتر، 

کامپاندر‌های وینیل می‌توانند تا ‌15% در هزینه ی روان کننده بدون کاهش در عملکرد صرفه جویی کنند. 
در مقایسه با پارافین وکس، روغن معدنی سفید مزایای قیمتی طولانی مدت و ثبات در عرضه را ارائه می‌دهد.  
در حالی که ‌امروزه کمبود پارافین وکس وجود ندارد،‌اما تغییرات در تولید نفت باعث کاهش تولید پارافین وکس 

در آمرکیای شمالی شده است و ظرفیت جدیدی برنامه ریزی نشده است. 

  عملکرد مانند وکس
این روان کننده مایع توسط موسسه لوله‌‌ پلاستکیی )PPI( و بنیاد ملی بهداشت )NSF( به عنوان کی 

استفاده از روغن معدنی سفید به عنوان 
روان کننده ی خارجی PVC سخت

پردازندگان لوله‌‌‌های PVC سخت، پروفیل‌های پنجره،  درب، حصار‌ها 
و سایدینگ میتوانند در هزینه‌ها و سرعت اختلاط کامپاند با استفاده 
خارجی  ی  کننده  روان  عنوان  به  سفید  معدنی  روغن  از  گریدی  از 

درجایگزین با پارافین وکس‌های معمول صرفه جویی کنند. 

این روان کننده مایع 
توسط موسسه لوله‌‌ 
پلاستیکی )PPI( و 
بنیاد ملی بهداشت 
)NSF( به عنوان یک 
معادل کاربردی  برای 
پارافین وکس  برای 
استفاده در لوله‌‌‌های 
آب  PVC تحت 
فشار در صورتی که 
در فرمولاسیون از 
1 تا phr 2 از‌این 
افزودنی استفاده 
گردد تایید شده 
است. ‌این افزودنی 
از نظر شیمیایی بی 
اثر، بیرنگ، بی بو و بی 
مزه است.  همچنین 
فود گرید بوده و از 
مقاومت خوبی در برابر  
uv و پایداری رنگ 
برخورداراست
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در  که  در صورتی  فشار  تحت   PVC آب   لوله‌‌‌های  در  استفاده  برای  پارافین وکس   برای  کاربردی   معادل 
فرمولاسیون از 1 تا phr 2 از‌این افزودنی استفاده گردد تایید شده است. ‌این افزودنی از نظر شیمیایی بی 
اثر، بیرنگ، بی بو و بی مزه است.  همچنین فود گرید بوده و از مقاومت خوبی در برابر  uv و پایداری رنگ 

برخورداراست. 
به عنوان کی روان کننده ی خارجی،‌این روغن به کاهش اصطکاک بین سطوح پلیمری و فلزی کمک میک‌ند 
و دقیقا مانند وکس، فیوژن پودر  pvc را به تاخیر می‌اندازد‌.  برای معادل سازی با دوز پارافین وکس‌، از روغن 
Hydrobrite باید ‌25%  بیشتر استفاده شود.  صرفه جویی در هزینه روان کننده از 6 تا ‌15% با تغییر و 
جایگزینی‌این روغن قابل دستیابی است زیرا قیمت آن معمولاً 25 تا ‌36% پایین تر از پارافین وکس است.  بنا 
بر گزارش‌ها، کیی از تولید کنندگان برتر لوله‌‌‌های  pvc در آمرکیای شمالی بیش از 300000 دلار در سال با 

جایگزینی روغن Hydrobrite صرفه جویی کرده است. 
داده‌های رئولوژکیی نشان می‌دهد که Hydrobrite دارای ویژگی‌های پردازشی مشابه با پارافین وکس است. 

HYDROBRITE OIL VS.  PARAFFIN WAX 
IN TYPICAL NSF PVC PIPE COMPOUND

  165F Paraffin Hydrobrite PVC Oil

Use level, phr 1. 2 1. 5

Fusion time, min 6:08 6:08

Initial fusion Torque, mg 1017 982

Torque at Fusion, mg 2098 2144

Equilibrium Torque, mg 1450 1450

Degradation Time, min 28:08 28:04

 HDT با جایگزینی پارافین وکس با روغن هیدروبریت‌، کاهش قابل توجهی )حدود 1 درجه سانتیگراد( در
) دمای خمش حرارتی( وجود دارد.  هیدروبریت همچنین نتایج آزمون ضربه‌ایزود را کیسان با نتایج حاصل از 

وکس پارافین ارائه می‌دهد. 
 همانطور که در نمودار نشان داده شده است، ویژگی‌های جوی روغن هیدروبریت معادل وکس است.  تفاوت 

در تغییر رنگ )E( برای دو سایدینگ سفید و خاکستری تیره تحت هوازدگی تسریع شده ناچیز است. 
عملکرد کمی‌بهبود یافته با Hydrobrite در سایدینگ سفید را می‌توان به سطوح بالاتر روان کننده نسبت 

داد‌، که باعث می‌شود »سایش« کمتری در پلیمر هنگام پردازش وجود داشته باشد. 
 600mm 600، اتصالات تحت فشار از 40 تاmm در لوله‌‌‌های تحت فشار از قطر 40 تا Hydrobrite

و لوله‌‌‌های فاضلاب ثقلی از 110 تا 900mm استفاده می‌شود. 
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موضوعاتی که در‌این کنفرانس مورد بحث قرار می‌گیرد:

  روند بازار در صنعت  pvc شامل داده‌های بازار آسیا و جهان
  روندهای جهانی در صنعت پلیمر

  آخرین پیشرفت‌ها در افزودنی‌ها، از نوآوری‌های جدید  گرفته تا منابع تجدید پذیر، 
جایگزین‌ها‌، انتخاب‌ها و  معرفی مواد افزودنی از رده خارج شده

  جزئیات مربوط به فرمولاسیون لوله‌‌، پروفیل، کابل، محصولات پزشکی‌، خودرو، کف 
پوش، کفش، مبلمان و بسته بندی و سایر موارد 

  Banyan Tree  این کنفرانس  16-17 سپتامبر 2020 در تایلند‌، بانکوک هتل
به مدت 2 روز و با حضور 22 سخنران برگزار خواهد شد.  هزینه‌این کنفرانس 

145 دلار است. 

PVC کنفرانـس فرمولاسیـون  

بـرای کسـب اطلاعــات بیشـتـــر بـه سایـــت

w w w .  a m i .  l t d / a t t e n d - P V C - A s i a
مراجـــعه فرمایید. 
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  تحقیق- کلیات
تبدیل شد.   نگرانی  به  دهه 1970  در  لوله‌‌  از  نفوذ  موضوع 
از آن زمان تاکنون‌این موضوع به طور کامل مورد مطالعه قرار 
همچون مستقلی  محققان  توسط  مقالات  از  بسیاری  و   گرفته 

 BERENS، PFAU، PARK و VONK منتشر شده است.  برخی 
از یافته‌های آنان به شرح زیر است:

  اگر آلودگی‌های آلی خاک از طریق دیواره‌های لوله‌‌ آب یا 
مواد واشر نفوذ کنند، یکفیت آب می‌تواند تحت تاثیر قرار گیرد. 

  بیشتر رخدادهای  نفوذ از لوله‌‌ شامل آلودگی‌های  خاک 
حاصل از فراورده‌های نفتی مربوط به خودرو است. 

بیشتر  نفوذ  برابر  در  موثر  مانع  کی   PVC لوله‌‌‌های     

آلاینده‌های زیست محیطی است
  لوله‌‌‌های PVC در فعالیت‌های شیمیایی آلی پایین عملًا غیر 

قابل نفوذ هستند. 
   %82 از رخدادهای نفوذ در لوله‌‌‌های پلی اتیلن و پلی 

بوتیلن اتفاق می‌افتد. 

 PVC برای  گازولین-  به  آلوده  خاک‌های    
 PE مشکلی‌ایجاد نمیک‌ند و مشکل عمده برای

است
آمرکیا  آب  انجمن  تحقیقاتی  بنیاد   2007 سال  در 
تاثیر  عنوان  با  تفصیلی  تحقیقاتی  پروژه  کی   )AWWARF(
هیدروکربن‌ها بر لوله‌‌‌های PE/PVC و واشر‌های لوله‌‌ منتشر کرد 

)ONG  و همکارانش( در‌این گزارش آمده است که  لوله‌‌‌های  
PVC به مدت بیش از 2 سال در  معرض گازولین و بنزین اشباع 
شده از آب بودند و بنابراین بدون در نظر گرفتن سطح آلودگی 
می‌توان از لوله‌‌‌های  pvc در خا‌کهای آلوده به بنزین استفاده 

کرد. 
  برای لوله‌‌ پلی اتیلن‌این مطالعه نتیجه گیری کرد:

  بنزین به سرعت از طریق لوله‌‌‌های PE در کلیه غلظت‌های 
اشباع و شرایط آلوده خاک نفوذ میک‌ند. 

  برای اهداف عملی، هیچ سطحی از آلودگی وجود ندارد که 
در آن لوله‌‌ PE در برابر بنزین یا حلال‌های کلردار مقاوم باشد. 

  ذکر‌این نکته حائز اهمیت است که نفوذ بدون توجه به 
غلظت خارجی رخ می‌دهد. 

PVC  واشر لوله‌‌‌های  
 از آنجایی که واشرها  در مقایسه با لوله‌‌  PVC قابل نفوذ تر 
است، مطالعات AWWARF نشان داد که محل‌های اتصال واشر 
آب بند در برابر نفود نسبت به لوله‌‌‌های PE حساسیت کمتری دارد. 

PE  نفوذ: نگرانی در مورد لوله‌‌ ی  
 نفود از طریق لوله‌‌ ی  PE در حضور غلظت‌های پایین از 
آلودگی بنزین رخ می‌دهد. ‌این مسأله استفاده از لوله‌‌‌های  PE  را 
برای بسیاری از پروژه‌هایی که در حال حاضر آلودگی وجود دارد 

یا ممکن است در آینده وجود داشته باشد، مشکل ساز میک‌ند. 

PVC  مزایای – PE  و PVC  نفوذ از لوله‌‌‌های

 References: “Prediction of Organic Chemical Permeation Th rough PVC Pipe,” Berens, A. ; “Impact of
 Hydrocarbons on PE/PVC Pipes and Pipe Gaskets,” Ong, S.  et al; Permeation of Plastic Pipes by Organic
 Chemicals, Park, J.  et al; “Phase III Report on Evaluation of Permeation of Organic Solvents Th rough Polyvinyl
 Chloride, Asbestos Cement and Ductile Iron Water Pipes,” Pfau et al; “Permeation of Organic Soil Contaminants
 Th rough Polyethylene, Polyvinyl Chloride, Asbestos Cement and Concrete Water Pipes,” Vonk, M. ; Handbook
of PVC Pipe, Uni-Bell

 PVC  لوله‌‌‌های 
یک مانع موثر در 
برابر نفوذ بیشتر 

آلاینده‌های زیست 
محیطی است

  لوله‌‌‌های PVC در 
فعالیت‌های شیمیایی 

آلی پایین عملاً غیر 
قابل نفوذ هستند. 

   %82 از رخدادهای 
نفوذ در لوله‌‌‌های پلی 

اتیلن و پلی بوتیلن 
اتفاق می‌افتد. 
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اغلب مهندسان صنایع سؤالاتی درباره محصولات CPVC  دارند‌، از جمله‌اینکه‌، فرایند تولید CPVC چگونه است، چرا 
بهتر از سایر مواد است و در نهایت‌، محصولات CPVC را از کجا می‌توان خریداری کرد؟

در مهندسی و تولید CPVC صنعتی‌، هر مرحله از مواد اولیه تا PVC، PVC تا CPVC و CPVC تا محصول نهایی بسیار 
مهم است.  

نمودار زیر به عنوان کی مرجع آسان برای فرآیند مهندسی و تولید CPVC درج شده است. 

CPVC مواد اولیه مورد استفاده در لوله‌  
تمام محصولات CPVC که‌امروزه در کارخانجات صنعتی از قبیل لوله‌‌، اتصالات‌، ورق و مجرای سیم و کابل استفاده 

می‌شوند‌، از دو ماده جداگانه: کلر و اتیلن شروع شدند. 
کلر کیی از محصولات جانبی فرآوری نم‌کهای قلیایی کلردار است.  اتیلن از نفت خام که در تاسیسات ویژه‌ای به 
نام کراکر)نورد اکسید شکن( قرار داده شده است، استخراج می‌شود‌.  سپس تولیدکنندگان ‌این دو ماده را با هم واکنش 

)EDC( می‌دهند تا کی ماده مایع شیمیایی جدید تشیکل شود: اتیلن دی کلراید
سپس‌، از طریق کی فرآیند اکسی کلریناسیون‌، EDC آبگیری می‌شود، حرارت داده می‌شود و در نهایت به مونومر 

وینیل کلرید )VCM( شکسته می‌شود. 
وینیل کلراید در فرم مونومر خود هیچ کاربرد واقعی ندارد‌، زیرا تحت شرایط عادی کی ماده حد واسط شیمیایی ناپایدار 

و گازی است.  برای حفظ حالت مایع باید تحت فشار نگه داشته شود. 
لازم است مونومر وینیل کلرید به پلیمر) زنجیره‌ای از مونومرها ( تبدیل شود تا محکم‌، پایدار و قابل استفاده گردد.  

چگونه CPVC صنعتی ساخته شده است:
از مهندسی مواد تا تولید نهایی
By: Jorge Solorio on May 24th, 2018

گردآوری و ترجمه:
اسرین مرادیان
مدیر کنترل یکفیت 

شرکت نیک پلیمر کردستان
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برای انجام‌این کار‌، تولید کنندگان VCM را در کی راکتور با فشار بالا پلیمریزه میک‌نند و پلی وینیل کلرید یا PVC تشیکل 
می‌شود. 

  ،‌corzanتولید کنندگان رزین پی وی سی را تولید میک‌نند و آنها را به تاسیسات تولیدی مانند سیستم‌های صنعتی
که در آن از PVC برای تشیکل CPVC استفاده می‌شود‌، می‌فرستند.  تولید کنندگان PVC همچنین ممکن است گرانول  

را به کارخانه‌های PVC ارسال کنند تا برای محصولات نهایی PVC قالبگیری شوند. 

CPVC به PVC تبدیل  
سیستم‌های صنعتی PVC  corzan را به CPVC تبدیل میک‌ند.  شما می‌توانید بخشی از فرآیند را در نمودار بالا 

مشاهده کنید‌، که بوسیله نقطه چین مشخص شده است. 
پی وی سی محبوبیت زیادی دارد زیرا  استحکام و قابلیت قالبگیری دارد.  تولید کنندگان می‌توانند آن را گرم کرده و 

آن را به انواع مختلف محصولات مانند لوله‌‌، دیوارپوش‌، عایق کابل و… تبدیل کنند. 
برای‌ایجاد ‌این مزایا در ‌CPVC، هموپلیمر PVC در معرض کی واکنش کلریناسیون قرار می‌گیرد.  کلر )CL2( و رزین 
PVC از طریق کی مکانیسم پایه‌ای رادکیال آزاد واکنش می‌دهند‌، که به طور معمول با انرژی حرارتی و / یا ماوراء بنفش 

آغاز می‌شود. 
شکل زیر تفاوت مولکولی بین CPVC )سمت چپ( و PVC )راست( را نشان می‌دهد‌، که افزایش اتم‌های کلر بزرگ 

)قرمز( افزایش محافظت از زنجیره کربن را نشان می‌دهند. 

در ‌PVC، اتمهای کلر 25٪ از محل‌های پیوند را اشغال میک‌نند و مابقی توسط هیدروژن پر می‌شوند.  برعکس‌، در 
زنجیره کربن CPVC تقریباً 40٪ از محل‌های پیوند دهنده با کلر پر می‌شود.  افزایش‌اندازه مولکولهای بزرگ کلر‌، کلیدی 

برای محافظت از زنجیره کربنی در برابر تجزیه و تخریب است. 
قابل توجه ترین تغییر از PVC به ‌CPVC، دمای تغییر شکل حرارتی و رده فشاری در دماهای بالا است.  PVC برای 
برای   CPVC بندی فشاری شده است‌، در حالی که  فارنهایت )60 درجه سانتیگراد( رده  تا دمای 140 درجه  استفاده 
استفاده تا 200 درجه فارنهایت )93. 3 درجه سانتیگراد( تأیید شده است.  هنگامیک‌ه برنامه‌های فرآیند صنعتی  برای 

کاربردهای با درجه حرارت بالاتر و یا فشارهای بالاتر باشند، استفاده از CPVC محتمل تر است. 

در ‌PVC، اتمهای 
کلر 25٪ از محل‌های 

پیوند را اشغال 
می‌کنند و مابقی 

توسط هیدروژن پر 
می‌شوند.  برعکس‌، 

در زنجیره کربن 
CPVC تقریباً 40٪ از 
محل‌های پیوند دهنده 

با کلر پر می‌شود.  
افزایش‌اندازه 

مولکولهای بزرگ کلر‌، 
کلیدی برای محافظت 
از زنجیره کربنی در 

برابر تجزیه و تخریب 
است
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پس از تشیکل رزین CPVC از ‌PVC، سیستم‌های صنعتی Corzan آن را با افزودنی‌هایی تقویت میک‌نند که باعث 
بهبود سایر خصوصیات ذاتی مانند مقاومت در مقابل تخریب UV می‌شوند. 

سرانجام‌، کامپاند CPVC به صورت گرانول یا پودر تولید می‌شود.  تولید کنندگان رزین CPVC )مانند سیستم‌های 
صنعتی Corzan( برای کارخانه‌های هم صنف خود که تولید کننده لوله‌، اتصالات و ورق هستند تولید میک‌نند.  تولید 

کنندگان رزین باید کامپاندهایی را تولید کنند که متناسب با برنامه ونیاز تولید کنندگان باشد. 
 

  ذوب رزین CPVC به محصولات نهایی
دو فرآیند متداول برای تولید محصولات نهایی CPVC وجود دارد: اکستروژن و قالب گیری تزریقی. 

 
CPVC اکستروژن  

برای تولید محصولات در اشکال طولانی و پیوسته مانند لوله‌ و ورق، اکستروژن استفاده می‌شود.  در اکستروژن‌، تولید 
کنندگان پودر CPVC را می‌برند و آن را درون کی اکسترودر تغذیه میک‌نند.  اکسترودر آن را ذوب کرده و مذاب را تا دای 
هد )سرقالب( به جلو می‌راند‌، دای هد مذاب را تا حد ممکن به طور کینواخت پخش میک‌ند و آن را به شکل نهایی شکل 
می‌دهد.  سپس لوله‌ یا ورق خنک می‌شود‌، سخت می‌شود‌، بریده می‌شود و برای استفاده آماده می‌شود.  معمولاًً لوله‌ در 

طول‌های 10 یا 20 فوت  و ورق 4 در 8 فوت تولید می‌شود.  )در آمرکیای شمالی(. 
اکستروژن برای تولید لوله‌ و ورق کارآمد است زیرا دستگاه می‌تواند به طور پیوسته کار کند‌، تا زمانی که مواد به 

سیستم وارد شود، باید محصول جدید در حال تولید باشد. 

CPVC قالبگیری تزریقی  
از  کنندگان  تولید   ) فلنجی  تبدیل‌های  اتصالات‌، شیرآلات‌،  )مانند  در دسترس   CPVC سایر محصولات  تولید  برای 
گرانول‌های  CPVC برای قالبگیری تزریقی استفاده میک‌نند.  آنها از دستگاههایی )مانند نمونه‌های موجود در تصویر زیر( 

با کی قیف در بالا استفاده میک‌نند که مقدار مشخصی از CPVC را وارد سیستم میک‌ند. 
سیستم از کی مارپیچ برای ذوب شدن CPVC در فشار بالا استفاده میک‌ند و آن را به داخل قالب مورد نظر هدایت 

میک‌ند.  پس از چند ثانیه خنک شدن‌، CPVC در قطعات کاملًا شکل یافته و آماده استفاده از قالب خارج می‌شود. 

 
درباره CPVC بیشتر بیاموزید

با درک اساسی در مورد نحوه ساخت و تولید ‌CPVC، آیا می‌خواهید بدانید چگونه CPVC به برنامه‌های فرآیند صنعتی 
اعتبار می‌دهد؟‌این گزارش ویژه پردازش مواد شیمیایی را بررسی کنید تا ببینید عملکرد CPVC از نظر فشار‌، دما‌، مقاومت 

در برابر خوردگی‌، نصب و هزینه آن چگونه است. 

قابل توجه ترین تغییر 
 ،‌CPVC به PVC از
دمای تغییر شکل 
حرارتی و رده فشاری 
در دماهای بالا است.  
PVC برای استفاده 
تا دمای 140 درجه 
فارنهایت )60 درجه 
سانتیگراد( رده بندی 
فشاری شده است‌، 
 CPVC در حالی که
برای استفاده تا 200 
درجه فارنهایت )93. 
3 درجه سانتیگراد( 
تأیید شده است.
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گردآوری و ترجمه:
اعظم مرسلی

شرکت پلیمر پارس‌امین

  معرفی
اکسترودرهای دوقلو دارای دو مارپیچ کیسان در هم فرو رفته هستند که در کی سیلندر قرار گرفته‌اند.  مارپیچ‌ها می‌توانند 

موازی یا مخروطی باشند. 
در طول اکستروژن دو مارپیچ - CPVC / PVC  انتقال داده شده، فشرده سازی، گاز زدایی، ذوب‌، خمیر شده و در نهایت در 

بهینه ترین حالت فیوژن و قبل از ورود به قالب کاملًا همگن و کینواخت می‌شوند. 
اکسترودر‌های دو مارپیچ، بر اساس موقعیت مارپیچ‌ها، در مقابل هم، به دو دسته در هم فرورونده1 و جدا از هم 2 تقسیم 
می‌شوند.  در حالت در هم فرورنده، به هنگام چرخش، پره کی مارپیچ در کانال مارپیچ دیگر وجود دارد، به عبارتی دیگر اگر مسیر 

پره مارپیچ‌ها با همدیگر برخورد داشته باشند، حالت در هم فرورونده است. 
اگر پره‌ها به گونه‌ای کیدیگر را قطع کنند که قسمت نوک پره ی کیی از پیچ‌ها با کف کانال )یا ریشه ی( پیچ دیگر تماس 
داشته باشد، به نحوی که فضای میان پره ی کی مارپیچ و کانال پیچ دیگر در حداقل ممکن قرار گیرد، کاملاً در هم فرورونده3 
نامیده می‌شوند.  اکسترودرهای دو مارپیچ ناهمسوگرد4 کاملًا در هم فرورونده، در واقع پمپهای جابجایی مثبت مستقل از 

اصطکاک هستند و برای پلیمرهای حساس به گرما مانند CPVC/ PVC طراحی شده‌اند. 
انتقال کامل مثبت مواد به جلو، به دلیل فضای بین پره‌های مارپیچ و سیلندر‌امکانپذیر نیست.  از‌این رو با افزایش فضا به دلیل 

سائیدگی، خروجی نیز کاهش میی‌ابد.  
مارپیچ‌های موازی و مخروطی هردو برای تولید محصولات  UPVCاستفاده می‌شوند.  

تولیدکنندگان مختلف مدعی مزایای اکسترودرهایشان هستند.  شرکت سینسیناتی5  در ساخت اکسترودرهای مخروطی 

1  intermeshing
2  Non-intermeshing
3  Fully-intermeshing
4  Counter rotating
5  Cincinnati

مقایسه اکسترودرهای دو مارپیچ موازی و 
مخروطی جهت تولید لوله‌‌های پی وی سی
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پیشگام می‌باشد، در حالی که تولیدکننده‌هایی مانند باتنفلد6 اکسترودرهای مارپیچ موازی را معرفی کرده بودند.  
در اکسترودرهای مخروطی‌، اکسترودر بر اساس  قطر مارپیچ، در انتهای بخش انتقال مذاب)سنجش(7 تعیین می‌شود.  در 

حالی که در اکسترودرهای موازی قطر پره، مبنای‌اندازه ی اکسترودر می‌باشد. 
ثابت شده است که خروجی اکسترودر مخروطی 50 میلی متر با اکسترودر موازی 65 میلی متر مطابقت دارد‌.  برای چنین 

اکسترودرهایی، قطرمارپیچ در بخش خوراک8 100 میلی متر است‌.  
قطر کمتر در بخش انتقال مذاب، باعث نیروی محوری کمتر روی مارپیچ‌ها می‌شود‌.  

در اکسترودرهای مخروطی، میزان نرم شوندگی)ذوب شدن(PVC  عمدتاً از طریق دمای سیلندر و مارپیچ‌ها به جای برش 
کنترل می‌شود که منجر به کاهش قابل توجه آمپراژ و صرفه جویی مصرف برق در دور بالاتر می‌گردد.  

ادعا می‌شود که با افزایش طول بخش‌های فرآیندی و کاهش شیب مخروطی در اکسترودر‌های مخروطی، در مقایسه با 
مدل‌های قبلی، در طراحی‌های جدید می‌توان به مساحت سطح مارپیچ  مشابه با اکسترودر‌های موازی رسید. 

این افزایش طول بخش‌های فرآیندی، همچنین ‌امکان پیش گرمایش مواد را فراهم میک‌ند‌.  در بخش نرم شوندگی‌، سطح 
در هم فرورونده،  در مورد مارپیچ‌های مخروطی بیشتر از مارپیچ‌های موازی است که‌این موضوع باعث ورود انرژی بیشتر و کنترل 

شده بواسطه برش می‌شود. 
از طرف دیگر در ناحیه سنجش، سطح در هم فرورونده در مارپیچ‌های مخروطی کمتر از مارپیچ‌های موازی است که‌این‌امر، 

ورود انرژی برشی کمتری را فراهم میک‌ند‌.  
 قطر کوچکتر در ناحیه انتقال مذاب، سرعت برشی را بیشترکاهش می‌دهد.  بنابراین از ورود انرژی ناخواسته به مواد مذاب، 

جلوگیری می‌شود و تقویت فشار با تنش کمتری روی مواد به دست می‌آید. 
سرعت برشی کمتر به معنای افزایش دمای کمتر، تخریب کمتر و کاهش تورم دای می‌شود.  در نتیجه،‌این مقدمات، فرآیند 

تولید محصولات CPVC را تسهیل میک‌ند‌.  
برای کاهش گشتاور و ساییدگی بین مارپیچ و سیلندر، فرآیند فیوژنPVC/CPVC 9 به سمت ناحیه سنجش جابجا می‌شود.  

در‌اینجاست که  افزایش فشار برگشتی10 رخ می‌دهد.  
انتظار می‌رود که فشار برگشتی، رابطه مستقیمی‌با مساحت سطح مقطع برش خورده بخش انتقال مذاب داشته باشد. 

برای دستیابی به پخت در مرحله بعدی، نسبت روان کننده خارجی / داخلی با غلظت بیشتر روان کننده خارجی تنظیم 
می‌شود. 

ملاحظات عمومی‌برای مارپیچ‌های مخروطی درمقابل مارپیچ‌های موازی 
1-مارپیچ‌های موازی به قدری نزدکی هم هستند که تأمین کردن یاتاقان‌های کف گرد مناسب برای نگهداری آنها‌، ‌امری 
مشکل است.  بدیهی است که کی شفت مارپیچ باید بلند تر از دیگری باشد تا بتوان یاتاقان کف گرد مناسب را جا داد.  در مورد 
مارپیچ‌های مخروطی،‌این مشکل به دلیل قطرهای بیشتر در انتهای بخش خوراک که فاصله مناسبی بین مارپیچ‌ها ‌ایجاد میک‌ند، 

حل می‌شود. ‌این‌امر‌امکان استفاده از یاتاقانهای کف گرد استاندارد و سیستم دنده‌ای توزیع ناهموار را فراهم میک‌ند. 
2- اکسترودرهای مخروطی ناهمسوگرد، دارای بخش بزرگ خوراک هستند که باعث جاگرفتن تریکب با دانسیته توده کمتر 

می‌شود. ‌این‌امر قابلیت نگهداری تریکبات گوناگون را فراهم میک‌ند. 
3-در طی کی دوره زمانی به دلیل سایش، میزان خروجی در مارپیچ موازی به تدریج کاهش میی‌ابد.  در حالی که در مورد 

مارپیچ مخروطی، میزان خروجی می‌تواند به علت گامهای جدید تناوبی حفظ شود. 
4- هنگامیک‌ه پلیمر در حال نرم شدن است‌، نیروهای خارجی به مارپیچ‌ها اعمال می‌شوند. ‌این نیروها با بالارفتن ویسکوزیته 

پلیمر افزایش میی‌ابد.  اثر‌این نیروها ‌این است که نیروهای نابرابری روی شفتهای مارپیچ و یاتاقانهای آنها اعمال می‌شوند.  
نیروهای نامتعادل که روی مارپیچ‌ها اعمال می‌شوند با افزایش طول مارپیچ‌ها، مشکل انحراف طولی را باعث می‌شوند.  

کی مزیت مشخص مارپیچ‌های دوقلوی مخروطی‌این است که مقاومت بیشتری در مقابل خمش دارند. 
5- ناحیه فشار، کی آببندی برای بخش گاززدایی فراهم میک‌ند تا پودر از بخش خوراک کشیده نشود. 

6  Battenfeld
7  Metering section
8  Feeding section
9  Fusion
10  Back pressure

در اکسترودرهای 
مخروطی‌، اکسترودر 
بر اساس  قطر مارپیچ، 
در انتهای بخش انتقال 
مذاب)سنجش( تعیین 
می‌شود.  در حالی که 
در اکسترودرهای 
موازی قطر پره، 
مبنای‌اندازه ی 
اکسترودر می‌باشد



67

www.pvc-asso.ir

سال 15  اردیبهشت 99  شماره 123

عـلـمی

  1. مقدمه‌: 
تمام اعمالی که به طور موثر شرایط لوله‌‌های مورد استفاده را ارزیابی میک‌ند، ضروری است تا هدف سازمان آب را که‌، 
ارائه مدیریت پایدارخدمات آبی برای تبدیل استرالیای غربی‌، به مکانی عالی جهت زندگی و سرمایه گذاری است، فراهم 
نماید‌.  عواقب خرابی لوله‌ فقط بار مسئولیت اقتصادی  برای مصرف کننده و تامین کننده )سازمان( ندارد‌، بلکه شامل 

تاثیرات زیست محیطی و اجتماعی چشمگیر نیز می‌باشد‌.  
کی شکست غیر منتظره ممکن است باعث صدمه زدن به محیط اطراف شود و‌ایمنی مردمیک‌ه در آن محیط  قرار دارند 
به خطر بیفتد‌.  درثانی در نتیجه‌ی کمبود آب، کی شبکه ناکارامد و قطعی‌های ناخواسته برای آبرسانی را در پی خواهد 
داشت‌.  کمبود آب بیشتر از همه منجر به خشک شدن محیط زیست می‌شود و هزینه‌های نامشهود زیادی برای سازمان 

از طریق نارضایتی مصرف کننده و قطعی‌های برنامه ریزی نشده در شبکه را به دنبال دارد‌.  
نصب‌ها و بهره برداری‌های بسیاری از لوله‌‌های سازمان، اخیرا با مواد PVC عجین شده است‌.  

از زمانی که  سازمان در سال 1985 استفاده از PVC را به طور گسترده شروع کرد‌،‌این مواد خوب عمل کرده است‌.  
در حال حاضر 26% لوله‌‌های آب شیرین و 67% لوله‌‌های فاضلابی در WA که به طور کلی بیشتر از 20200 یکلومتر 

است، از لوله‌ ی PVC ساخته شده‌اند‌.  
لوله‌‌های PVC به علت وزن سب‌ک، تولید ارزان، مقاومت در برابر خوردگی و قابلیت انعطاف پذیری مد نظر قرار گرفته‌اند‌.  
با استفاده مداوم سازمان از لوله‌‌های PVC جدید و نصب‌هایی که انتظار می‌رود در آینده انجام شود‌، گسترش کی 
پایگاه علمیک‌اربردی برای بررسی رفتار و عملکرد  لوله‌ PVC  و ارزیابی شرایط موثر برای لوله‌‌های موجود و لوله‌‌های نصب 

شده جدید،‌امری ضروری است. 
مکتب فکری کنونی‌، عمرخدمت رسانی کی لوله‌ PVC که به خوبی پردازش و نصب شده  است را 50 سال تخمین 
می‌زند‌.  از آنجا که PVC کی ماده نسبتا جدید در کاربرد لوله‌ است، زمان کافی برای آنالیز عملکرد لوله‌ PVC در مدت 
زمان طول عمر، وجود ندارد‌.  علاوه بر آن لوله‌ PVC مسیری را در جهت تداوم پیشرفت‌هایی در یکفیت تولید و رو آوردن 
به شاخصه‌های بهبود کارایی از لحظه نصب اولیه لوله‌ توسط سازمان  تجربه کرده است. ‌این‌امر، به تمایل جمعی صنعت 

برای درک بهتر ماده PVC در کاربردهای لوله‌ بر میگردد. 
علاوه بر پیچیدگی موضوع، خرابی‌های لوله‌ می‌تواند از تریکب عوامل مختلف ناشی شود که در شرایط مختلف، میزان 

بررسی تاثیر خرابی
PVC در ویژگی مکانیکی و عملکرد لوله‌ 

چیکده‌: 
لوله‌‌های پلی وینیل کلراید )PVC( به بخش مهمی‌از سیستم‌های توزیع و شبکه آبی در سراسر جهان 
تبدیل شده‌اند‌، که علت‌این‌امر در درجه اول به تولید ارزان‌، وزن سبک و ماهیت بی اثر آن نسبت داده 

می‌شود. 
اخیرا 39% از 52000 یکلومتر  لوله‌‌های فاضلابی /آب شیرین از PVC ساخته شده‌اند‌، که با‌ این درصد، 
انتظار افزایش استفاده بیشتر از لوله‌‌های PVC  نیز هست‌.  با ‌این وجود‌، سازمان آب، افزایش تعداد 
لوله‌  نگرانی‌ها در مورد کارایی و شایستگی  افزایش  به تبع آن  و   ،‌PVC لوله‌  غیر منتظره خرابی‌های 
PVC را تجربه کرده است‌.  هدف‌این پژوهش کاهش‌این نگرانی‌ها از طریق گسترش پایه علمی‌در مورد 
کارایی لوله‌ PVC است تا بتواند به طرز موثری شرایط لوله‌‌های PVC در حال استفاده را ارزیابی کند‌.  
آنالیز داده‌ها برای تعیین روند عملکرد لوله‌‌های ‌PVC، همچنین برای شناسایی هرگونه عوامل اساسی 
خرابی لوله‌ انجام شد‌.  داده‌ها نشان داد هیچ نوع حالت خرابی اساسی به تنهایی وجود ندارد‌، ‌اما داده‌ها 
افزایش تکرار در خرابی‌ها را دوباره تصدیق کرد.  علاوه بر آنالیز داده‌ها‌، آزمون مکانکیی برای تعیین 
تغییرات در ویژگی مواد که به علت برخی عوامل مانند سن‌، دما  و حضور خراش‌هاست، انجام گردید‌.  

گردآوری و ترجمه:
نیوشا دولت آیادی

مدیر کنترل یکفبت
 شرکت پلیمر توس
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تاثیر متفاوتی دارند.  با توجه به‌اینکه تحقیق و بررسی‌های خارجی به‌اندازه کافی کاربردی نبوده و در برگیرنده نیازهای 
سازمان نیستند، بسیار حیاتی است که سازمان، مطالعات خود را انجام دهد‌.  انتظار می‌رود پس از اتمام‌این پروژه، دانشی 
براساس اجرای مدل‌های  برآورد شده شرایط، که فقط لوله‌‌های PVC  استفاده شده سازمان را مورد مطالعه قرار می‌دهد، 
روکیرد  به کی  واکنشی  روکیرد  از کی  استفاده،  PVC در حال  لوله‌‌های  نشان می‌دهد که  پژوهش  یابد. ‌این  گسترش 

پیشگیرانه می‌رسند و تا حد زیادی برای سازمان مفید خواهد بود‌.  

  اطلاعات پیش نیاز‌:
نوع ماده PVC به کار رفته در لوله‌‌ای که از آن برای انتقال سیال استفاده شده از نوع PVC نرم نشده یا به عبارت دیگر 
PVC سخت است‌، اخیرا در سازمان دو نوع ماده PVC سخت استفاده شده بود که  در جدول 1 توضیح داده شده است 

کاربرد و توضیحات نام کامل موضوع

PVC-U)پی وی سی  سخت )نرم نشده
نوع لوله‌ اصلی که قبلا به وسیله سازمان نصب شده بود،اولین نوع 

PVC سخت‌، به عنوان فرم قدیمی‌PVC تلقی می‌شود

PVC-Mپی وی سی اصلاح شده
افزودن کی نوع اصلاح کننده موثر که شکل پذیری و چقرمگی 

شکست را بهبود می‌بخشد‌.  لوله‌ PVC-M اخیرا به وسیله سازمان 
نصب شده و از آن به عنوان فرم جدید PVC یاد می‌شود 

جدول ‌1: انواع لوله‌ PVC استفاده شده به وسیله سازمان

نتیجه پژوهش روی موقعیت  نکرده است‌، در  را نصب  PVC-U جدید  لوله‌  هرچند سازمان در حال حاضر خطوط 
کنونی سازمان  متمرکز است‌.  نسبت دقیق PVC-U در مقابل PVC-M در حال حاضر در شبکه ناشناخته است‌، بنابراین 

پژوهش روی هر دو نوع لوله‌ PVC تمرکز میک‌ند.  
علاوه بر آن لوله‌ PVC برای انتقال یکفیت‌های مختلف آب و  در حالت‌های فشاری مختلف استفاده شدند که به طور 

خلاصه در جدول 2 آمده است‌:

جریان بدون فشار جریان تحت فشار نوع آب

0%100%آب شیرین

3 .90%7 .9%فاضلاب

جدول ‌2: انواع کاربرد لوله‌ PVC در سازمان

  2.  روند کار‌:
روند برنامه تحقیقاتی پیش رو به صورت دوکار اصلی به ترتیب زیر است‌:

هدففعالیت

آنالیز داده
PVC درک و فهم موقعیت کنونی و استفاده مرتبط لوله‌

شناسایی هرگونه روند در خرابی‌ها  یا علت خرابی‌ها 

بررسی تغییر در خواص مکانکیی که ناشی از عوامل مختلفی است تست‌های آزمایشگاهی

جدول ‌3: اهداف و کارهای اصلی پژوهش
آنالیز داده‌ها‌، از طریق شناسایی روند خرابی و شناسایی آن دسته از خواص PVC که نیازمند  از  یافته‌های حاصل 

بررسی بیشتری هستند، به شکل گیری تست‌های آزمایشگاهی کمک کرده است. 
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1-2 مجموعه داده و آنالیز 
داده‌ها با انجام تحقیقات مختلف در بانک اطلاعاتی سازمان جمع آوری شده بود، همه داده‌ها ادغام و فیلتر شده بودند 

تا اطمینان حاصل شود که نتایج داده‌های جمع آوری شده می‌تواند آنالیز و مقایسه شوند‌.  
آنالیز روی مجموعه داده‌ها به علت دسترسی یا تناقض در اطلاعات گاهی اوقات محدود می‌شد.  برای مثال آنالیز نرخ 
خرابی در مقابل عمر لوله‌ را می‌توان فقط به صورت محلی نشان داد. ‌این به خاطر‌این است که اطلاعات خرابی از محل 
سفارشات کاری گرفته می‌شود که عمر لوله‌‌ها را ارائه نمی‌دهد.  تیم GIS ) سیستم‌های اطلاعات جغرافیایی( می‌توانند 
منبع‌این اطلاعات باشند‌اما فقط‌این اطلاعات برای سفارشات کاری لوله‌‌های آب شیرین از سال 2005 جمع آوری شده 
بود.  اطلاعات مهم با توجه به داده‌های جمع آوری شده مانند آنچه در بالا شرح داده شده بود هنگامیک‌ه آنالیز‌ها انجام 

شد به طور کامل در نظر گرفته شد. 
اولین هدف آنالیز داده‌ها که در جدول 3 ذکر شده است، درک عملکرد و استفاده PVC  را به طور واضح تری ارائه 
می‌دهد.  در ابتدا لوله‌  PVC با توجه به میزان هر ماده‌ای که به صورت سالانه مدفون شده و خواص هر ماده که در شبکه 
سهم داشته با دیگر مواد مقایسه شد.  بعد از آن، آنالیز بیشتر PVC  با بررسی مدت زمان عملیات در مقابل پارامترهایی 
مانند منطقه عملیات، قطر لوله‌ و سال نصب انجام شد.  هدف دوم آنالیز که برای پروژه بسیار حیاتی است نرخ خرابی‌ها 
یا عوامل خرابی‌هاست که تلاش شده تا پیدا شوند.  برای انجام‌این کار خرابی‌های PVC با توجه به نرخ‌های خرابی ) ( که 

در ارتباط با پارامترهای معینی است بررسی شدند. ‌این پارامترها عبارتند از: 
عمر خرابی 
سال نصب
سایز لوله‌
نوع آب 

نوع جریان
منطقه

زمان
2-2  تست مکانکیی

تست‌های مکانکیی برای تعیین تاثیرات دما، سن و  وجود خراش روی خواص ماده انجام گرفتند. لوله‌‌هایی که برای‌این 
تست‌ها استفاده شدند به صورت زیر است: 

DN 150 و PVC-U
DN 200 و PVC-U
DN 100 و PVC-M

با محدودیت روی دسترسی انواع نمونه‌ها و‌ایجاد محیط‌های تست، انواع تست‌ها به صورت کلی مطابق با جدول 4 
هستند:

پارامترها

سندماشکاف‌ها

PVC-M
PVC-U

PVC-M
PVC-U

PVC-Mاستحکام کششی

ت‌ها
تس PVC-M

PVC-U
PVC-Mاستحکام خستگی

PVC-M
PVC-U

PVC-Mسختی

                                                جدول 4: خلاصه انواع نمونه‌ها برای هر تست
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2. 2. 1 محیط‌های تست
محیط‌های تست به صورت زیر‌ایجاد شدند:

پارامترتوصیف محیط

سننمونه‌ها از کی مزرعه وقتی کی بخش از لوله‌ خراب شده بود، استخراج شدند

کی جعبه دمایی مقوایی با دو عدد سشوار برای تست کشش، و کی آون باز برای 
سختی استفاده شده بود. پس از رسیدن به دمای مطلوب برای مدت 5 دقیقه‌، تست 

مورد نظر انجام می‌شود
دما

خراش‌ها )شکاف‌ها(تیم کاری UWA خراش‌هایی با‌ اندازه عمق‌هایی متغیر‌ایجاد کردند

جدول ‌‌5- ایجاد محیط هر تست
2-2-2 تست سختی

ASTM D 2240 مطلابق با استاندارد shore D DUROMETER  تست سختی لوله‌ مورد نظر با استفاده از کی دستگاه 
 انجام شد. ‌این تست مقاومت نمونه را تا تغییر شکل مواد، ناشی از اعمال باری با مقدار ثابت از کی شئ نوک تیز‌اندازه 

گیری میک‌ند. 
3-2-2 تست کشش

تست کشش با دستگاه INSTRON 5982 مطابق با استاندارد AS 1145  انجام گردید.  تست کشش تا زمان پارگی 
با  سرعت  20 ادامه خواهد داشت.  نمونه تست از طول لوله‌ به وسیله ماشین CNC درست شده است.  

4-2-2 تست خستگی
تست خستگی با  دستگاه مدل  INSTROMN 8501 کی ماشین هیدرولکی برای حرکت چرخه‌ای انجام خواهد 
شد.  کی دامنه تنش MPa 30 در فرکانس HZ 4 تا زمان خرابی مواد اعمال می‌شود و تعداد چرخه‌ها نیز برای آنالیز 

ثبت خواهد شد.  ابعاد دمبل نمونه مانند تست کشش خواهد بود. 

  3.  بحث و نتایج
3-1 آنالیز داده‌ها

یافته‌های اصلی به طور خلاصه در جدول 6 به صورت زیر آمده است:

پارامتریافته‌ها

هیچ روند نرخ خرابی اساسی مرتبط با سن وجود ندارد.  کی افزایش خطی تا زمان 17 سال و 
سپس کی کاهش خطی تجربه شده است

سن

با توجه به زمان خدمت رسانی، نرخ‌های خرابی نسبتا ثابت هستند اخیرا کی کاهش جزئی در 
نرخ خرابی برای لوله‌‌هایی که نصب شده بود وجود داشت. 

سال نصب

سایز لوله‌نرخ‌های خرابی برای لوله‌‌های با قطر‌های متغیر، ثابت هستند
نوع آبنرخ خرابی‌ها برای لوله‌‌های آب شیرین 3. 5 برابر بیشتر از لوله‌‌های فاضلابی بود
نوع جریاننرخ خرابی برای لوله‌‌های تحت فشار 5 برابر بیشتر از لوله‌‌های بدون فشار بود

منطقهتمام مناطق تقریبا نرخ خرابی ثابتی داشتند
زماننرخ خرابی به صورت سالانه تقریبا ثابت است

جدول 6 - یافته‌هایی از آنالیز داده‌ها 
بیشتر یافته‌ها در راستای انتظارات به قرار زیر بود:

تنش‌های  بنابراین  بالاتری هستند  فشارهای  معرض  در  آنها  داشتند چون  بالاتری  خرابی  نرخ  فشار  تحت  لوله‌‌های 
بزرگتری هم در آنها تجربه شد. باید ‌این را بدانیم که همه لوله‌‌های آب شیرین تحت فشار هستند در حالی که فاضلاب 
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مقابل  در  فشار  لوله‌‌های تحت  برای  نرخ خرابی  در  اختلاف مشابه  نسبت  به همین  داده می‌شود،  انتقال  فشار  بدون 
لوله‌‌های بدون اعمال فشار و لوله‌‌های آب شیرین در مقابل لوله‌‌های فاضلابی مورد انتظار است.  جالب ترین یافته، به 
صورت افزایش سپس کاهش در نرخ‌های خرابی بر اساس طول عمر‌های لوله‌ است که در شکل 1 نشان داده شده است.  
گرچه ممکن است کاهش نرخ خرابی برای لوله‌‌های قدیمی‌تر با‌ این نگرش توجیه شود که لوله‌‌های ضعیف تر تاکنون 
لوله‌‌های چدنی سازمان  با  با یکفیت هستند که در زمین مانده‌اند )کی پدیده مشابه  لوله‌‌های  خراب شده‌اند و فقط 
مشاهده شد(، آنالیز داده‌ها نیاز به تحقیقات بیشتر در مورد سن لوله‌‌ها و از بین رفتن خواص شان را برجسته تر میک‌ند.  

شکل 1- خرابی لوله‌‌های آب شیرین از سال 2005
3-2 قابلیت  اجرا تست‌های مکانکیی

پارامتر‌های سن لوله‌، دما و تر‌کهای دوباره ظهور یافته سه جنبه مهم هستند که بر عملکرد لوله‌ PVC در سازمان 
تاثیر می‌گذارد.  ارتباطشان به صورت زیر توضیح داده شده است: 

سن: آنالیز داده‌ها نشان داد با توجه به بالا رفتن و سپس کاهش در نرخ خرابی با افزایش سن لوله‌ نیاز به بررسی‌های 
بیشتری است.  همه لوله‌‌ها تا زمان خرابی نهایی یا جایگزینی آنها، فرسوده تر می‌شوند، بنابراین تاثیرشان مهم است.  

دما: سازمان با انجام مطالعات داخلی دمای لوله‌  PVC را به طور تجربی در مناطق مختلف بررسی کرده است.  
گستره‌این دما از o C 20 تا  o C 40  بود. 

شکاف‌ها: کاملا مشهود بود که تر‌کها و خراش‌های ناخواسته در طول اجرای ضعیف عملیات نصب لوله‌‌ایجاد شده 
است. از طریق آنالیز‌های خرابی گذشته که به وسیله کارشناسان مواد خارج از سازمان انجام یافته بود، حضور تر‌کها و 

خراش‌ها به عنوان سهم بزرگی در نتایج خرابی لوله‌ تلقی شد. 

  نتیجه گیری و کارهای آینده:
مرحله اول آنالیز داده‌ها منجر به فهم واضح تری از لوله‌ PVC که در سازمان مورد استفاده قرار گرفته شده است.  
بعد از آن، یافته‌های آنالیز خرابی لوله‌ به‌این صورت بودند که لوله‌‌های تحت فشار 5 برابر بیشتر از لوله‌‌های بدون فشار 
خراب شدند.  نرخ خرابی‌ها همیشه در مقابل افزایش عمر لوله‌ زیاد نمی‌شدند و‌این نکته مهم نیاز به بررسی بیشتری 
دارد.  بر‌این اساس تست آزمایشگاهی تا زمان گسترش پایگاه دانشی مرتبط با سازمان ادامه خواهد داشت.  علاوه بر سن 
لوله‌، تاثیرات دمایی و حضور خراش‌ها روی خواص مکانکیی نیز بررسی شدند.  بعد از اتمام‌این پژوهش‌، سازمان پایگاهی 

قابل توجه برای دانش PVC  و اجرای ارزیابی شرایط موثر، روی لوله‌‌های در حال استفاده خواهد داشت. 
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  مقدمه
پلی اتیلن )PE( و پلی وینیل کلراید )PVC( دو ماده پلاستکیی مورد استفاده برای لوله‌‌ها در سیستم‌های توزیع آب هستند.   
pvc آرایش یافته مولکولی)OPVC( به عنوان جایگزینی بهبود یافته برای  pvc نرم نشده )PVC-u(توسعه داده شد.  آرایش 
یافتگی مولکولی با افزایش قطر لوله‌‌های اکسترود شده در دمای بالا و خنک کردن سریع آن به وسیله آب یا هوا انجام میشود‌.  
همانند PVC-U‌، PVC-O ویژگی‌هایی )بدون خوردگی‌، وزن پایین‌، اتصال آسان( را که منجر به استفاده ی گسترده از لوله‌‌های 
پلاستکیی در سیستم‌های توزیع آب می‌شود، حفظ میک‌ند ؛ افزایش تقریباً دو برابر استحکام کششی منجر به قطر داخلی بزرگتر 
وکاهش وزن برای همان لوله‌ با فشار اسمی‌برابر خواهد شد. در اواخر دهه هفتاد، رئولوژی PVC-O مورد مطالعه قرار گرفت و 
آزمون‌های خستگی و تنش بر روی نمونه‌ها را در مقالات می‌توان یافت. )  به عنوان مثال‌، کمپی و همکاران ۲۰۱۴ ؛ یکم و 
گیلبرت ۲۰۰۴ ؛ اوسری 2005، روبیانز و وانسپیبروک ۲۰۰۵ ؛ وست و تراس ۲۰۰۴ ؛ وودز و همکاران ‌۲۰۰۳. ( در کل، در‌این 
مقالات تاثیر رئولوژی لوله‌ در گذارها عمدتا ارائه شده است.  در‌این مقاله برخی از آزمون‌های مقدماتی  برای بررسی  مفهوم 
رئولوژی مواد برای گذارها در لوله‌‌های opvc ارائه شده است. خصوصیات مواد مستقیما در لوله‌‌ها آزمون میشوند‌. چون تستها 

روی نمونه میتواند مقدار تقریبی پارامترهای ویسکوالاستکی مواد واقعی را ارائه کند. 
2- آزمون‌ها

2-1- تجهیزات آزمایشگاهی
آرایش  کلراید  وینیل  پلی  لوله‌ ی  با  روی کی سیستم  پروجیای ‌ایتالیا  دانشگاه  آب  مهندسی  آزمایشگاه  در  تستها  ‌این 
یافته)PVC-O( ،با قطر 110 میلیمترو رده فشاری 16 بار و طول L=105. 30 متر، با قطر داخلی D=103. 0 میلیمتر و 

ضخامت دیواره ی e=2.7mm )شکل 1( انجام شد. 
در پایین دست انتهای لوله‌ کی شیر توپی دستی)DV(  وجود دارد که از هوا خالی میشود و کی شیر پروانه‌ای کنترل از راه 
دور )MV(به سرعت جریان را به DV میفرستد.  کی جریان سنج الکترومغناطیسی )FM(با دقت 0. 2% از مقدار ‌اندازه گیری 
شده، برای‌اندازه گیری تخلیه استفاده میشود، بدلیل پاسخ فرکانسی پایین ابزار، )در حدود 10 هرتز(، ‌این تخلیه باید فقط در 

شرایط حالت پایدار ‌اندازه گیری شود.  
دو جفت  کرنش سنجSGUL,T   و SGDL,T بر روی سطح خارجی لوله‌ در دوبخش 56m .33 با زیرنویسU و 58m .83   با 
زیرنویسD  به مخزن بالا دست R  نصب میشوند.  در هرکی از‌این جفت کرنش سنج‌ها، کی کرنش سنج در طول محور لوله‌ 

)زیرنویسL (کرنش را‌ اندازه گیری میک‌ند،درحالی که بقیه برای ‌اندازه گیری کرنش عرضی )زیرنویس T ( آرایش یافته‌اند. 

CCWI 2015 ،سیزدهمین کنفرانس کنترل رایانه‌ای صنعت آب‌

خصوصیات هیدرولیکی
لوله‌های PVC - O با استفاده از تست‌های گذرا

  چکیده
نرم   pvc برای  یافته  بهبود  جایگزینی  عنوان  به   )PVC-O( به  معروف  مولکولی  یافته  آرایش   PVC  
نشده )PVC-u( توسعه داده شد.  در یک فشار اسمی معین، آرایش یافتگی دو محوری مواد لوله اجازه 
می دهد تا همزمان با کاهش وزن، استحکام کششی  دو برابر و افزایش انعطاف پذیری و مقاومت در 
برابرخستگی حاصل شود.  اگرچه لوله‌های PVC-O از اواخر دهه 80 تولید و مورد استفاده قرار گرفتند‌، 
اما رفتار چنین لوله‌هایی در طول تستهای گذرا به خوبی در مقالات مشخص نشده است.  در‌این مقاله 
ما نتایج آزمون‌های گذرا را بر روی یک لوله DN110  PN16 ‌، ارائه می دهیم.  تجهیزات آزمایشگاهی 
در آزمایشگاه مهندسی آب دانشگاه پروجیای ‌ایتالیا نصب شده است.  آنالیز دامنه زمانی و دامنه ی 
فرکانسی انجام شد.  سرعت موج فشار با استفاده از ‌اندازه گیرهای فشار به صورت آزمایشی ارزیابی 
لوله‌های  واقعی  رفتار ویسکوالاستیک  و توصیف  ارزیابی  برای  از فشار سنج‌ها  اطلاعات حاصل  شد.  

PVC-O استفاده شد. 

گردآوری و ترجمه:
سارا مختاری

مدیر کنترل یکفیت 
شرکت ایمن لوله
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شکل1-ست آپ آزمایشگاهی R= مخزن، PT=  مبدل فشار‌، SG= کرنش سنج‌، FM= جریان سنج، MV= شیر پروانه‌ای 
کنترل از راه دور، DV= شیر توپی دستی

 به وسیله ی تستهای مقدماتی مشاهده شد که کرنشهای طولی در طول گذارها قابل چشم پوشی است.  در نتیجه‌، کرنش 
سنج‌های عرضی به عنوان مقاومت فعال‌، یعنی مقاومت متغیر Wheatstone مورد استفاده قرار گرفت، در حالی که فشارسنج 

طولی برای جبران اثرات گرمایی یعنی به عنوان جبران کننده مورد استفاده قرار گرفتند. 
چهار مبدل‌ فشار پیزو مقاومتی‌، با مقیاس کامل7 بار و دقت 0. %1، برای‌اندازه گیری فشار نزدکی به مخزن)PTU(‌، بالا 

دست شیر مانور )PTD(  و0. 50   متر پایین دست کرنش سنج  )SGD (PT SGU and  PT SGD استفاده شدند. 
داده‌ها در ۱۰۰۰ هرتز و نمونه برداری تا ۱۰۰ هرتز به دست آمدند‌. 

در ادامه‌، تنها زیرمجموعه‌ای از داده‌های مهم نشان‌داده شده‌است‌. 
2-2- نتایج و بحث

که  کامل  شدن  بسته  مانورهای  از  استفاده  با  گذار  حالت‌های   ،‌pvc-o ی  لوله‌  ویسکوالاستکی  رفتار  کردن  مشخص  برای 
مقدار سه  از  استفاده  با    .‌   βشیر زاویه‌ای  سرعت  و   α شیر  اولیه  شدن  باز  درجه   : شد  آغاز  است،  متفاوت  پارامتر  دو   برای 
  10(π/2) rad/sو‌β = (π/2) rad/s, 5(π/2) rad/s  2  محدوده‌های مختلف فشار با استفاده از سه مقدارπ/9  و α = π / 4 , π / 9  
امکان پذیر بود، شیب فشار در زمان نیز متغیر بود.  کی مجموعه از ۹ آزمایش بدست آمد‌.  به عنوان مثال , در شکل ۲ تغییر در زمان 
فشارهای‌اندازه‌گیری شده ) سیگنال‌های فشار ( برای  β = 5π/2 rad/s و α = π/9 نشان ‌داده شده‌است‌. ‌این موج فشار ناشی از بسته 
شدن دریچه به مبدل  PD می‌رسد و سپس PTSGU و PTSGD باعث افزایش سیگنال‌های فشار می‌شوند‌.  هنگامیک‌ه‌این موج توسط مخزن 

بالادست منعکس می‌شود , به ترتیب معکوس به همان مبدل‌ها می‌رسد , که باعث کاهش فشار‌اندازه‌گیری شده می‌شود‌. 
نتایج مشابه را می‌توان در شکل‌های ۳ و ۴ مشاهده کرد که در آن سیگنال‌های فشار در PTD به ترتیب برای مقادیر مختلف 

α و β نشان‌داده شده‌اند‌. 
با استفاده از زمان رسیدن موج‌اندازه‌گیری شده و فواصل‌، می‌توان سرعت موج در حدود ۳۷۰ متر بر ثانیه را برای لوله‌ 
 PTSGU تخمین زد‌.  با در نظر گرفتن مقدار سرعت موج و فرکانس نمونه‌برداری‌، فاصله 0. 50 متر از مبدل‌های فشار OPVC
و PTSGD تا کرنش سنج‌های SGU و SGD را می‌توان ناچیز فرض کرد و نمونه‌های فشار با نمونه‌های کرنش همزمان مقایسه 

کرد‌. 
با توجه به مقادیر بالای فشار , p,  و ضخامت کم لوله‌ , e, در مقایسه با قطر داخلی لوله‌ , D, تنش‌های عرضی بر روی سطح 

خارجی لوله‌ با عبارت ساده شده ی زیر )معادله 1(بدست می‌آید :
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تنش‌های σ که بوسیله معادله ) ۱ ( محاسبه می‌شوند‌، می‌توانند با کرنشهای‌اندازه‌گیری شده ℇ مقایسه شوند تا رفتار 
 MPa آنالیز شده است.  تنش‌ها برحسب )ℇ,σ( را بررسی کنند.  در شکل ‌۵، همان تست شکل ۲ در دامنه PVC - O رئولوژی

در صورتکیه کرنشها برحسب  μℇ, است به عنوان مثال برابر ℇ 6-10 است و هر دو به مقادیر اولیه اشاره دارند‌. 

شکل 2- تغییر در زمان فشارهای ‌اندازه گیری شده در مبدل‌های

β = 5π / 2 rad / s و  α = π / 9 برای PTSGD و  PD, PTSGD 

شکل3: تغییر در زمان فشارهای‌اندازه گیری شده در مبدلهای
10π/2 rad/s و , β = π/2   5π/2 و α = π / 9 برای PD 
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β  = 5(π/2) rad/s2 وπ/9 rad و α = π/4, π/9 برای ،‌PD شکل 4- تغییر در زمان فشار‌اندازه گیری شده در مبدل

برای رفتار الاستکی خطی‌، داده‌ها در شکل ۵ باید به صورت کی خط مستقیم ترسیم شوند ؛ اگر چه‌این خط مارپیچی 
رسم شده کم پهنا و شبیه به کی خط به نظر می‌رسد که رفتار رئولوژی مواد لوله‌ به زمان وابسته است و اثر ویسکوالاستکی 
را آشکار میک‌ند‌.  برای بررسی وابستگی زمانی به زمان رابطه ی ‌σ-ℇ، سیگنال‌های فشار آزمون‌ها با مدت مانور مختلف 
در نظر گرفته می‌شوند ) شکل 4(.  تغییرات حاصل در دامنه σ-ℇ در شکل ۶ نشان‌داده شده‌است که می‌توان مشاهده 
کرد که هرچه شیب سیگنال فشار کمتر باشد، توزیع داده‌ها در اطراف خط رفتار الاستکی کمتر است.  هنگامیک‌ه شیب 
فشار پایین‌تر در نظر گرفته می‌شود‌، در مورد تست‌های شکل ‌۴، داده‌ها بسیار نزدکی خط رفتار الاستکی هستند و اثرات 

ویسکوالاستکی قابل‌چشم‌پوشی است‌. 
برای تمام موارد در نظر گرفته‌شده، کی خط تناسب که از مقادیر داده‌های مدول یانگ‌، E ،بدست آمده همیشه بالاتر از 
مقادیر ذکرشده در مقالات حدود ۴۰۰۰ مگاپاسکال است‌.  شایان‌ذکر است که وقتی اثرات ویسکوالاستکی روی می‌دهد‌، 
وابستگی فقط مقدار واحد E به ماده لوله‌ می‌تواند گمراهک‌ننده باشد چون رفتار رئولوژکیی ویسکوالاستکی به بیش از کی 

پارامتر نیاز دارد‌. 

شکل 5-  تنش‌ها و کرنش‌ها در SGD برای تست شکل 2
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شکل 6- تنش‌ها و کرنش‌ها در SGD برای تست شکل 3

شکل 7- تنش‌ها و کرنش‌ها در SGD برای تست شکل 4

  نتیجه‌گیری
در‌این مقاله نتایج اولیه تست‌های گذرا بر روی لوله‌ PVC - O ارائه شده است.  کی جفت ‌اندازه گیری فشار و کرنش ‌امکان  
بررسی اثرات ویسکوالاستکی به طور مستقیم در دامنه تنش- کرنش را فراهم می‌آورد.  اگر چه ‌این آزمایش‌ها  به عنوان اولین 
تلاش مقدماتی برای توصیف دقیق رئولوژکیی و هیدرولکیی تلقی می‌شود، برخی نتایج را می‌توان به دست آورد‌.  به عنوان مثال‌، 
حتی اگر فشار مورد نظر حدود 1/6  فشار کاری لوله‌ ) ۰ - ۲ بار در مقایسه با ۰ – ۱۲بار ( باشد‌، زمانی که کی موج فشاری شدید 
گذرا ‌ایجاد می‌‌شود، اثرات ویسکوالاستکی آشکار می‌شود.  زمانی که‌این گذرا از مانوری آهسته در شرایط هیدرولکیی نشات 
می‌گیرد ،‌این اثرات کمتر به چشم می‌خورد.  آنچه مسلم است‌این است که برای بهبود دانش در مورد اثرات رفتار رئولوژکیی 

PVC-O بر روی ویژگی‌های هیدرولکیی حالت‌های گذرا به آزمون‌های بیشتری نیاز است. 
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  چکیده
نانوکامپوزیت‌های پلیمری PVC / CaCO3 از تریکبات مختلف با استفاده از دو رول میل و قالب فشرده سازی تولید شدند. مورفولوژی 
با استفاده از مکیروسکوپ الکترونی عبوری مشاهده شد و خواص مکانکیی دینامکی و استاتکی و شکستگی مشخص شد. حضور ذرات 
CaCO3 به اندازه نانومتر باعث کاهش در استحکام کششی شد اما انرژی ضربه‌، مدول ذخیره سازی و چقرمگی شکست بهبود میی‌ابد. 

  مقدمه
پرکننده‌های معدنی طی دهه‌های متمادی در الاستومرها و مواد پلاستکی استفاده می‌شود. در مورد الاستومرها‌، هدف اصلی تهیه 
کی تقویت کننده اصلی است‌، به عنوان مثال در الاستومرهای مصنوعی از کربن سیاه و سیلیس استفاده می‌شود، یا می‌توان با استفاده از 
تریکبات خاک رس و سایر مواد، کامپاند را ارزان کرد. برای ترموپلاستکی مانند ‌PVC، هدف نهایی اغلب با استفاده از پرکننده‌های ارزان 
قیمت برای سفت کردن مواد یا کنترل خصوصیات صوتی حاصل می‌شود. در کاربردهای مهندسی که تریکبی از چقرمگی و سفتی مد نظر 
است، مانند لوله‌های ‌PVC، معمولاً استفاده از مقادیر بالای پرکننده‌های معدنی جلوگیری می‌شود. با این وجود، آگاهی روزافزون از امکانات 
برای بهبود همزمان طیف گسترده ای از خواص مکانکیی و کاهش هزینه در نتیجه تریکب ذرات به اندازه نانومتر وجود دارد. به طور معمول 
چقرمگی UPVCسخت می‌تواند با استفاده از کی اصلاح کننده با ذرات لاستکیی  مانند CPE) پلی اتیلن کلرینه شده( یا آکریلونیتریل 
بوتادین استایرن )ABS( برای تشیکل  PVC اصلاح شده )mPVC( تقویت شود.افرایش چقرمگی را می‌توان به تشیکل حفره در ذرات 
لاستکی هنگام اعمال تنش نسبت داد. بنابراین ماتریس را از طریق ایجاد نوارهای برشی و یا شکاف‌ها که انرژی را جذب میک‌نند، دفرم 
میک‌ند. با وجود اثرات چقرمگی عالی، وجود ذرات لاستکیی باعث کاهش مدول و مقاومت تسلیم می‌شود و می‌تواند هزینه را افزایش دهد. 
کربنات کلسیم در اندازه ذرات بیشتر از 1mm اغلب به کامپاند PVC افزوده می‌شود که هزینه را کاهش دهد اما در عملکرد استحکام 
کششی و ضربه را کاهش می‌دهد. با این حال مشخص شده است که افزودن نانو کربنات کلسیم به میزان قابل توجهی چقرمگی و سفتی 
PVC را بهبود می‌دهد درحالی که تاثیر کمی‌بر روی استحکام کششی دارد. روشی برای تعیین چقرمگی شکست توسط مارشال و همکاران 
توسعه داده شد که میزان آزاد سازی انرژی کرنش Gc را مستقیما از نتایج آزمون‌های ضربه بر روی نمونه‌های متعدد با عمق شکاف متفاوت 
اندازه گیری میک‌ند. این روش توسط پلاتی و ویلیامز که طیف وسیعی از مواد پلاستکیی از جمله  PVC را مورد بررسی قرار دادند گسترش 
یافت. این روش سپس به عنوان بخشی از مشخصات صنعت بریتانیا و به عنوان کی پروتکل ESIS برای لوله‌های  PVC و PE پذیرفته شد. 
میزان آزاد سازی انرژی کرنش Gc   به عنوان روش آزمون برای اندازه گیری چقرمگی شکست هر دو نوع لوله UPVC و  mPVC  مورد 
استفاده قرار گرفت. تست Gc  افزایش چقرمگی شکست را با افزایش کسر حجمی‌CPE در  mPVC   نشان داد. مقدار چقرمگی شکست  

kJ/m2 2.7 برای  UPVC و kJ/m2 4.9 برای m-PVC با  Phr6 از CPE در شرایط بارگذاری بالا مشاهده شد.

در این مطالعه‌، نتایج به دست آمده از استفاده نانو ذرات با  کامپوزیت‌هایی که از اصلاح کننده‌های ضربه برای تقویت چقرمگی  
استفاده شده بود، مقایسه شد. نانوکامپوزیتهای PVC با سطوح مختلف nano-CaCO3 با روش مخلوط مذاب و چقرمگی شکست، 
مدول دینامکی و استحکام بدست آمد. مکیروساختارها با استفاده از مکیروسکوپ الکترونی عبوری و تحلیل سطح شکستگی گسترده 
برای مشخص کردن مکانیسم‌های تغییر شکل بررسی شد. سپس کی مدل تغییر شکل مکانکیی برای توضیح تأثیر مکیروساختار بر 
استحکام و چقرمگی شکست ساخته شد. این مقاله خلاصه شده و فقط خواص مکانکیی کامپوزیت‌های  PVC در اثر افزودن نانو ذرات 

مورد بحث قرار می‌گیرد.
  مراحل آزمایشگاهی

2-1 پردازش مواد
کننده‌ها  روان   ،‌Ca–Zn برپایه  حرارتی  استابلایزرهای  استرالیا(،  وینیل   ،k57  (PVC رزین   شامل  اولیه  مواد  تجاری   گرید 
)L4000( Chemson Pacific با 3 و 6 و 9 و 12 و Phr 20 از نانو ذرات کربنات کلسیم )NPCC فناوری نانو مواد سنگاپور( در 

در مورد محصولات نانویی بیشتر بدانیم
PVC از سری مقاله‌های تاثیر نانو مواد بر بهبود خواص پلیمر 
چقرمگی پلی وینیل کلراید اصلاح نشده

گردآوری و ترجمه:از طریق افزودن نانوذرات کربنات کلسیم
امیر حسین سلیمانی

مدیر کنترل یکفیت
 لوله گسترگلپایگان

گردآوری و ترجمه:
مهدی قاسمی‌گودرزی

مدیر کنترل یکفیت
 شرکت وینوپلاستیک

عـلـمی
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کی مخلوط خشک است. همچنین کی نمونه کیپارچه بدون NPCC به همراه کی مرجع mpvc که حاوی phr  6 از ذرات لاستکیی 
CPE است، تولید شد. دمای مخلوط پودر خشک در کی مکیسر دو لیتری از دمای محیط تا C◦ 120 به مدت 15 دقیقه بالا می‌رود و به 
دنبال آن در مکیسر خنک کننده تا دمای محیط به مدت 2 دقیقه سرد می‌شود. مخلوط‌های خشک با استفاده از آسیاب دو رولی که با 
کی سرعت کینواخت و دمای 160 درجه سانتیگراد عمل میک‌ند، پردازش شدند. کامپاندهای بدست آمده سرد شده و به شکل گرانولی 
در آمدند. این فلس‌ها سپس به شکل ورقه‌های مستطیل شکل توسط قالب گیری فشرده سازی در دمای 185 درجه سانتیگراد با فشار 

Mpa 2 و به مدت 5 دقیقه تهیه می‌شوند.

2-2 ویژگی‌های مکانکیی
.PVC بر استحکام کششی در نقطه تسلیم نانوکامپوزیتهای CaCO3 شکل 1. تأثیر محتوای نانو

با توجه به شکل 1 استحکام کششی در نقطه تسلیم برای پلیمر فاقد نانو ذره CaCO3، برابر با Mpa 58 است که با افزایش نانو ذره 
CaCO3 این مقدار به تدریج به  48Mpa کاهش پیدا میک‌ند. در نتیجه با افزایش نانو ذره استحکام کششی در نقطه ی تسلیم  پلیمر 

به میزان %17.24 کاهش یافته است.

PVC بر ازدیاد طول در نقطه پارگی نانوکامپوزیتهای CaCO3 شکل 2. تأثیر محتوای نانو

با توجه به شکل 1 
استحکام کششی در 
نقطه تسلیم برای 
پلیمر فاقد نانو ذره 
CaCO3، برابر با 
Mpa 58 است که 
با افزایش نانو ذره 
CaCO3 این مقدار 
 48Mpa  به تدریج به
کاهش پیدا می‌کند. 
در نتیجه با افزایش 
نانو ذره استحکام 
کششی در نقطه ی 
تسلیم  پلیمر به 
میزان 17.24% 
کاهش یافته است
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با توجه به شکل 2 افزودن بهینه نانو ذره  CaCO3 به ماتریس پلیمر به میزان %33 باعث کاهش ازدیاد طول در نقطه پارگی می‌شود.

.PVC در مدول یانگ نانوکامپوزیتهای CaCO3 شکل 3. تأثیر محتوای نانو
با توجه به شکل 3 مشاهده می‌شود که مدول یانگ پلیمر بدون نانو ذره کربنات کلسیم برابر با Mpa  3500 است که با افزایش 
مقدار نانو ذره افزایش میی‌ابد تا در حالت بهینه به مقدار Mpa 4300  می‌رسد که برابر با %17.4 افزایش مدول یانگ نسبت به پلیمر 

بدون نانو ذره می‌باشد.

شکل 4. تأثیر محتوای نانو CaCO3 درمدول ذخیره سازی نانوکامپوزیت‌های PVC در 25 درجه سانتیگراد.

با توجه به شکل 2 
افزودن بهینه نانو ذره  

CaCO3 به ماتریس 

پلیمر به میزان 33%
باعث کاهش ازدیاد 
طول در نقطه پارگی 

می‌شود
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 در شکل 4 مشاهده می‌شود که مدول ذخیره سازی پلیمر بدون نانو ذره کربنات کلسیم برابر با Mpa 2650 است که با افزایش 
مقدار نانو ذره افزایش میی‌ابد تا در حالت بهینه به مقدار  Mpa 2950 می‌رسد که برابر با %10 افزایش مدول ذخیره سازی نسبت به 

پلیمر بدون نانو ذره می‌باشد.

PVC بر انرژی ضربه در واحد سطح نانوکامپوزیتهای CaCO3 شکل 5. تأثیر محتوای نانو
 CaCO3 و در حالت بهینه پس از افزایش نانو ذره (2 kJ/m2) برابر با CaCO3 براساس شکل 5  انرژی ضربه پلیمر فاقد نانو ذره

انرژی ضربه به  (kJ/m2 3.8)افزایش پیدا میک‌ند که معادل %47 می‌باشد.

شکل 6. تأثیر محتوای نانو CaCO3 بر چقرمگی شکست - 
.PVC که به عنوان میزان آزادسازی انرژی کرنش بیان شده است -  بر نانوکامپوزیتهای

براساس شکل 
5  انرژی ضربه 
پلیمر فاقد نانو ذره 
 CaCO3 برابر با

(kJ/m2 2) و در حالت 
بهینه پس از افزایش 
 CaCO3 نانو ذره
 انرژی ضربه به

 (kJ/m2 3.8)افزایش 
پیدا می‌کند که معادل 
%47 می‌باشد
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